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第 一 章 概述 


中 国 硅 陶 况 是 人 类 文化 艺术 宝库 中 的 丙 灿 册 珠 。 古 代 
先 民 创造 的 这 一 珍贵 文化 遗产 保存 至 今 完好 澳 扣 者 数 量 
很 少 。 无论 是 出 土 喝 还 是 传世 品 ， 由 于 受 自然 四 或 人 为 等 
内 素 的 作用 ， 大 部 分 都 有 不 同 和 粒度 的 损坏 。 如 何 覆 理 ， 复 
原 这 些 被 损坏 的 艺术 珍宝 ， 不 仅 是 广大 文物 保护 工作 者 的 
项 重要 课题 ， 而 且 是 一 切 热爱 陶 次 艺术 的 人 们 所 关心 的 
问题 . 
修复 古 陶瓷 是 一 项 传统 技艺 - 它 产生 的 年 代 已 难以 考 
让 ， 可 以 青 定 ， 当 十 陶 膏 品 美 成 为 鉴 若 家 和 证 草 商 们 角逐 
的 目标 时 ， 古 掏 资 修复 技艺 就 应 运 而 生 了 .到 本 世纪 四 十 
年 代 ， 这 些 艺人 中 的 以 佼 者 ， 其 修复 技术 已 达到 相当 高 前 
KF. 损坏 的 中 物 经 他 们 之 手 修 复 后 ， 过 收藏 者 本 人 亦 不 
能 自 办 其 损坏 部 位 。 
在 我 国 ， 五 十 年 代 以 后 ， 古 陶瓷 修复 技艺 由 过 去 为 古 
董 商 华 取 暴 利 服务 ， 转 向 为 社会 主义 文化 事业 而 服务 ， 并 
不 断 前 进 和 发 展 。 尽 管 如 此 ， 到 目前 为 止 ， 从 事 这 一 工作 
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的 技术 人 员 还 很 少 ， 技 艺 高 超 者 更 是 员 毛 广角 。 以 北京 故 
窜 博 物 院 为 例 ， 据 笔者 所 知 ， 这 样 一 个 在 世界 上 享有 极 高 
声誉 ， 国 内 最 大 、 收 藏 移 瓷 晶 种 和 数量 最 多 的 博物 久 、， 辟 
管 它 拥有 数 十 位 研究 、 鉴 定 古 陶 资 的 专家 和 学 者 ， 介 竟然 
没有 一 名 技术 较 高 的 陶 次 专业 修复 人 员 。 由 此 可 见 ， 汪 隐 
爸 禾 复 技艺 的 发 展 还 远 远 不 能 适应 国家 文物 保护 事业 发 展 
的 需要 。 究 其 原因 ， 虽 有 多 种 ， 但 其 中 十 分 重要 的 一 点 
是 ， 这 个 行业 历来 以 口 手 相传 的 方式 ， 父 子 相继 或 师 徒 相 
际 ， 而 很 少 加 以 系统 整理 总 结 ， 更 无 人 为 此 著 书 立 说 促进 
推广 。 多 年 来 ， 笔 者 出 于 个 人 所 好 ， 曾 四 处 求 师 学 习 ， 得 
到 一 些 老师 和 专业 工作 者 的 指教 ， 近 几 年 ， 我 在 学 习 和 继 
承 传统 工艺 的 基础 上 ， 努 力 探索 一 些 新 工艺 、 新 方法 ， 采 
用 一 些 新 材料 和 新 技术 ， 并 取得 了 一 些 可 害 进 展 ， 个 人 力 
量 终 究 有 恨 ， 为 进一步 促进 十 陶 次 收复 技 艺 的 发 展 ， 把 我 
的 收获 和 学习 体 会 总 结 整理 成 这 本 小 册子 ， 公 诸 疗 好 . 

根据 不 同 的 收复 目的 和 修复 要 求 ， 可 以 把 十 奖 况 修复 
工作 划分 成 三 类 一 一 研究 收复、 商品 修复 和 展览 收复 . 

研究 修复 的 目的 是 为 考古 专家 和 学 者 们 的 研究 工作 提 
供 较 好 的 实物 资料 。 因 此 ， 此 类 修复 对 损坏 不 严重 的 器 
物 ， 比 如 : 剥 灿 、 冲 口 、 土 蚀 、 非 完全 性 断 折 及 少量 缺损 
等 情况 ， 一 般 只 需 清理 干净 表面 污垢， 而 无 需 进行 其 它 方 
面 的 修理 工作 ， 对 损坏 严重 的 器 物 ， 也 只 需 在 清理 干净 表 
面 污 垢 的 基础 上 ， 把 断 弄 的 各 部 位 重新 烙 按 在 一 起 ， 必 要 
时 可 把 短缺 严重 的 部 位 用 石膏 填 平 补 齐 ， 对 风化 严重 的 购 
器 进行 适当 加 固 处 理 就 可 以 了 。 研 究 收复 工作 的 技术 要 求 
-一 了 一 


不 高 ， 简 便 易 行 省 工 省 时 ， 且 无 涡 较 复杂 的 机 械 设 备 . 
它 是 目前 考古 研究 单位 普遍 开展 的 一 种 修复 工作 ， 

商品 修复 的 目的 是 把 修复 好 的 器 物 作 为 商品 进行 交 
易 , 为 了 能 梧 商 品 取得 较 好 的 观赏 效果 并 获得 较 高 的 商业 
利润 ， 对 此 类 修复 的 技术 归 求 极 高 、 它 不 仅 要 租 到 把 坏 损 
的 器 物 佑 复 到 原 有 形状 ， 而 生还 要 通过 一 系列 的 技术 加 
工 ， 使 其 表面 的 色彩 、 纹 癣 、 质 碟 、 自 然 旧 绞 等 ， 其 现 出 
完好 无 损 的 视觉 效果 。 

展 鉴 收复 的 日 前 是 为 博物 迟 、 展 览 馆 提供 理想 的 实物 
展品 ， 以 供 广大 观众 参观 鉴赏， 此 类 修复 的 技术 要 求 ， 与 
座 品 妈 复 基本 相同 。 其 不 同 点 是 ， 对 修复 部 位 表面 的 视觉 
效果 的 要 求 可 以 比 商品 修复 稍 关 一 点 ， 因 为 普通 观众 是 不 


可 能 把 展品 拿 在 手 里 进行 观察 、 鉴 赏 的 ， 所 以 ， 只 要 隔 着 


诬 想 的 保护 琉璃 看 不 出 大 面积 的 损坏 痕迹 就 可 以 了 .有 时 
还 要 有 意 留 下 少 草 损坏 部 位 不 去 老 复 坟 供 鉴赏 。 但 是 展览 
丈 复 要 求 修 复 部 位 的 表面 所 采用 的 材料 ， 要 有 良好 的 抗 老 
化 性 能 一 件 展品 要 长 期 受 光线 照射 和 暴露 在 空气 中 ， 如 
果 人 收复 用 的 表面 材料 在 光 和 空气 的 作用 下 易 发 生 老 化 和 变 
岳 ， 就 需要 经 常 重复 烽 理 ， 这 样 租 不仅 费 工 费 时 ， 而 且 还 
有 可 能 给 器 物 车 成 不 应 有 的 损坏 。 
修复 古稀 况 器 和 其 它 文物 ， 不 同 于 修理 普通 器 物 ， 需 
要 严格 遵守 下 列 原则 : 
(—) 企 实施 修复 前 ， 要 对 收复 对 象 进行 全 面 ， 细 至 
的 观察 和 分 析 ， 在 掌握 甚 胎 质 、 遗 型 、 纹 饰 、 釉 色 以 及 坏 
规程 度 等 情况 后 ， 按 照 覆 复 要 求 拟定 出 确实 可 行 的 修复 方 
— 3 一- 


案 . . 
(二 ) 在 修复 过 程 中 ， 采 用 的 所 有 方法 和 材料 ， 都 必 
须 是 已 被 实践 证 册 过 是 行 之 有 效 的 。 对 那些 未 掌握 的 技术 
和 不 明了 最 终 效 果 的 材料 ， 不 允许 言 目 地 应 用 于 实际 修复 
中 ， 了 以 免 进一步 损坏 文 禾 ， 酿 成 无 法 挽回 的 后 果 。 需 采用 : 
某 种 新 工艺 ,新 材料 时 ， 应 在 代用 品 或 仿制 品 上 先行 试 
验 ， 待 取得 直接 经 验 和 满意 效果 后 方 可 实际 应 用 。 

( 兰 ) 在 实施 修复 时 ， 一 定 要 忠实 于 器 物 的 原状 和 廉 
犁 ， 弧 不 允许 操作 者 主观 蹲 造 ， 随 意 加 工 或 加 以 改变 ， 在 
- 保持 器 物 历史 原状 和 原 狐 的 基础 上 ， 要 整 坏 为 好 ， 但 不 可 
整 刘 如 新 。 对 需要 进行 配 补 、 上 色 、 仿 釉 等 工艺 的 修复 医 
物 ， 应 据 有 确 首 的 参 限 物 或 参照 部 位 ， 

(四 ) 博物 馆 和 研究 所 的 修复 工作 ， 在 收复 前 后 应 认 
真 填写 修复 记录 ， 存 档 以 备 今后 查阅 。 主 要 记录 内 容 应 包 
括 : 改 物 名 称 、 历 史 年 代 ，、 器 物 来 源 、 损 坏 情 况 、 主 要 修 
“ 复 部 位 、 采 用 的 修复 方法 和 和 材料， 收复 日 期 以 及 在 使 用 和 
保管 中 应 注意 的 事项 等 。 

需要 进行 修复 的 古 网 次 器 物 主要 有 以 下 几 种 环 损 以 
W: 破碎 、 断 折 、 短 缺 、， 剥 各 ， 裂 绞 ， 脱 彩 、 严 重 风化 本 
解 和 人 锈蚀， 以 及 人 为 修理 不 当 而 产生 的 其 它 问题 , 
、 ”十 陶 瓷器 物种 类 繁多 ， 每 性 器 物 的 损 杯 部 位 和 损坏 程 
度 各 不 相同 ， 根 据 不 同情 况 和 施工 要 求 可 分 为 ， 清洁， 粘 
接 、 配 补 ， 加 图、 作 色 、 仿 各 和 作 旧 七 项 工艺 ， 本 书 将 从 
这 七 个 方面 进行 初步 探讨 . 

古 陶 次 修复 技艺 在 长 期 的 发 展 过 程 中 ， 由 于 地 区 和 条 
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复工 艺 流派 的 差异 ,在 操作 方法 和 材料 选用 方面 会 有 某 些 
不 同 。 本 书 所 介绍 的 修复 方法 和 材料 是 在 学 习 上 海 博 物 馆 
的 传统 技艺 的 基础 上 总 结 和 发 展 起 来 的 ， 也 是 近 几 年 我 的 
一 点 学 习 悼 会。 不 导 之 处 ， 敬 请 读者 同好 批评 指教 。 


第 二 童工 作 室 、 常 用 工具 和 
机 械 设备 


良好 的 工作 环境 、 得 心 应 手 的 工具 和 完善 的 机 械 设 备 
是 确保 收复 质量 的 重要 条 和 件 。 因 此 在 谈 修 复工 艺 之 前 先 介 
绍 一 下 工作 室 及 其 设施 ， 常 用 工具 和 机 械 设 备 是 十 分 必要 
的 。 


(一 ) 修复 工作 室 及 其 设施 


修复 工作 室 可 根据 具体 情 帝 而 定 。 修 复 项 目 繁杂 ， 质 
量 要 求 高 ， 有 较 充裕 的 资金 ， 设 施 可 以 备 全 一 些 。 反 之 ， 
收复 要 求 不 高 ， 置 办 设备 和 设施 有 一 定 困难 ， 也 可以 因 舌 
就 简 ， 

比较 理想 的 工作 室 ， 房 间 应 比较 宽 南 、 明 亮 、 自 然 光 
线 充足 。 在 放置 工作 人 澡 、 化 学 药品 和 收复 物品 的 地 方 ， 要 
避免 阳光 直射 。 工 和 作 人 员 在 操作 过 程 中 经 常 使 用 许多 易 挥 
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发 的 化 学 药品 ， 如 果 空 气流 通 不 好 ， 会 给 操作 者 的 身体 健 
康 造 成 危害 。 因 此 、 室 内 要 有 良好 的 通风 条 件 ， 最 好 能 安 
装 排 气 筷 等 遂 风 设备 。 室 内 的 沽 度 尖 海 度 要 适当 ， 浴 度 应 
保持 在 15 侣 一 25 世 之 得 ， 相 对 配 讼 不 应 超过 加 外。 有 条 
件 者 最 好 安装 空调 设备 以 保证 室内 温度 与 温度 。 陈 此 以 
外 ， 工 作 室内 还 需 窗 装 自来水 龙头 、 水 洱 和 下 本 管 才 ; 以 
供 艇 复 作 业 之 用 . ' 

工作 室内 要 配 估 工作 台 。- 般 可 用 普通 办 公 业 代 普 . 
如 果 经 常 修复 体积 较 大 的 器 物 ， 还 应 准备 一 张 面积 较 大 的 
木 案 。 在 工作 台 的 上 方 最 好 安装 一 个 带 有 抽 气 记 的 排 烟 
音 ， 用 以 排除 有 害 化 学 气体 。 

药品 柜 的 物品 架 也 是 工作 室内 的 必要 设施 。 263 
TE, BUH4E2E35 2. GIS ADF. E F 3ROK3E 
故 ， 因 此 ， 化 学 药品 须 存 放 在 药品 柜 内 .物品 架 暴 用 于 存 
放 各 种 工具 、 材 料 和 其 它 物品 的 地 方 ， 药 品 柜 和 物 瓶 机 的 
规格 大 小 ， 可 根据 具体 情况 而 定 。 如 果 经 常 修 复 一 些 价 值 
极 高 的 艺术 珍品 ， 还 应 配备 存放 贵重 物品 的 保险 想 。 


(二 ) 常用 工具 


“ 工 繁 善 其 事 ， 必 先 利 其 器 . "由 于 古 陶 次 收复 工作 工 
序 较 和 多， 工艺 葡 杂 ， 因 此 所 需 工具 多 种 多 样 . 有 些 工 具 可 
以 从 市 场 上 购买 到 ， 还 有 些 工具 则 需 自行 动手 制 做 。 在 此 
仅 能 就 一 些 常 可 工兵 加 以 简单 介绍 。 


— 


I 毛 北 


毛笔 是 插 复 工作 中 最 常用 的 王 具 之 一 ， 清 党， 配 祥 、 
加 固 、 作 色 、 仿 釉 和 作 扫 ， 几 乎 所 有 了 序 中 都 要 用 到 它 。 
在 十 尚 苞 修复 中 ， 根 据 各 种 需要 需 计 用 不 同 种 类 的 毛笔 。 
从 下 的 描 笔 ， 狼 求 ， 到 大 的 排 笔 、 板 剧 ， 狼 训 、 羊 迹 、 闽 
上 毫 、 书 画笔 、 油 画笔 和 化 妆 笔 都 应 备 有 。 候 使 用 最 多 的 还 
是 小 楷 和 中 裤 的 狼 春 笔 与 羊 毫 笔 。 对 笔 的 质量 选择 ， 可 根 
据 不 同 工 序 提出 不 同 要 求 。 例如， 在 清洁 、 作 刘 等 工序 中 
使 用 质 次 价 廉 的 毛笔 即 可 满足 要 求 ， 但 在 作 包 和 仿 贰 工艺 
中 就 绝对 不 能 使 这 类 和 毛笔 、 劣质 毛笔 在 使 用 中 经 常会 出 现 
掉 毛 、 散 尖 等 现象 ， 将 严重 影响 收复 质量 因此， 在 作 色 
和 仿 炸 工艺 中 必须 选用 一 些 高 、 中 档 毛 笔 . 


z. 刷子 


刷子 也 是 常用 工具 ， 特 别 是 在 清浦 工艺 中 ， 基 本 离 不 
开 它 。 常 用 册子 品种 有 : Fu. WELL WS. WEF 
选用 骨 柄 肾 毛 制品 ， 因 为 钥 料 制品 易 被 某 些 有 机 溶剂 洲 
解 。 铀 剧 一 般 用 于 除 锈 。 在 清洁 工艺 中 主要 用 于 清除 出 十 
器 物 上 的 各 类 土 锈 。 铀 刷 的 铜 毛 有 粗细 之 分 ， 使 用 时 应 有 
所 区 别 (图 一 )。 


3. 刀具 


各 类 刀具 主要 用 于 配 补 工艺 。 常 用 刀具 主要 有 塑 刀 和 和 
刻 刀 两 大 类 。 塑 刀 上 所 需 的 式样 很 多 ， 其 中 一 部 分 可 在 美术 
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思 一 ”清洁 工艺 中 常 几 的 毛 制 


用 品 商店 购买 ， 有 些 则 需 自 行 加 
工 制 做， 刻 刀 分 为 普通 签 刻 刀 和 
异形 木 遍 刀 (图 二 ) 。 如 果 经 党 
修复 夫 件 器 物 (如 秦 揣 马 情 
等 )， 最 好 准备 一 套 木 模 工 使 用 
由 。。 的 蜡 形 高 铲 ， 工 作 起 来 更 得 心 应 
手 。 此 外 还 需 准 备 一 把 医用 手术 
刀 ， 平 术 刀 片 具 有 刃 蔬 而 锋利 的 
图 二 食补 工艺 中 特点 ， 也 是 经 常 要 用 到 的 。 其 型 
常用 的 刻 刀 号 可 选用 4 号 刀 栖 和 21 号 ，23 
号 刀片 。 





4 琐 纸 - 
厂 纸 是 配 补 、 上 色 和 仿 釉 等 工艺 中 不 机 缺少 的 工具 . 
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目前 市 场 出 售 的 砂纸 品种 有 : 水 砂纸 ， 干 磨砂 纸 、 金 相 砂 
纸 和 砂 布 。 修 复工 作 最 好 选用 水 砂纸 ， 如 果 没 有 ， 志 可 以 
用 其 它 种 类 砂纸 或 夏布 代 蔡 。 各 闫 砂纸 都 有 粗细 之 分 ， 使 
用 中 要 十 分 注意 。 根 据 砂 纸 表 面 砂粒 的 粗细 分 成 多 种 型 
=, 工作 中 常用 型 号 有 *#]，#*200，*400，*#600 和 #800 
等 几 种 。 如 果 上 述 型 号 品种 无 此 ， 也 可 选择 与 之 相近 的 其 
它 型 号 砂纸 。 


5. 调 色 刀 、 调 色 板 和 调 色 杯 


调 色 刀 、 调 色 板 和 调 色 杯 是 作 色 、 仿 夭 工 艺 中 调制 颜 
料 和 基 料 的 基本 工具 ， 有 时 也 用 于 调制 各 类 粘 合 剂 。 调 色 
刀 可 用 牛角 自制 ， 为 头 略 宽 而 薄 ， 富 有 阐 性 ， 刀 长 
150mm 一 200mtm， 刀 头 宽 5mm 一 2Jmm。 最 好 大 小 不 同 
规格 的 刀 各 准备 一 把 。 使 用 时 根据 调料 的 多 少 任 意 选 用 。 
如 果 设 有 牛角 刀 也 可 用 油画 铲 或 济 光 的 竹 片 代替 ， 但 不 如 
牛角 刀 好 用 。 调 色 板 一 般 使 用 白色 卫生 资 板 ( 白 效 砖 ) 为 
好 ， 调 色 杯 可 以 用 陶 岩 烧杯 ， 也 可 以 用 小 琉璃 洒 忠 ， 容 积 
可 根据 调料 量 大 小 而 定 《 图 三 )。 
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6. 喷 笔 和 喷枪 


喷 笔 《喷枪 ) 是 喷涂 工艺 中 的 必 备 工具 。 喷 笔 (WE 
f) 有 和 湖 种 型 号 规格 ， 施 工 者 可 根据 实际 需要 进行 选择 。 

距 笔 大 都 是 和 车 空 气压 缩 机 提供 的 高 压气 流 来 进行 工作 
的 。 使 用 前 将 高 压气 管 接 在 喷 笔 的 皮 管 接 头 上 ， 并 拧紧 气 
塞 螺 母 ， 用 右手 握 住 喷 笔 ， 用 食指 轻 轻 撤 下 操作 人 钮 检查 一 
下 是 和 否 通 气 ， 然 后 校正 路 幅 调节 帽 ， 使 喷嘴 挤 出 0.2 毫米 
左右 ， 合 乎 喷涂 需求 再 锁 紧 “定位 图 *。 在 使 用 中 如 发 现 喷 
涂 不 正常 ， 阅 加 以 校正 ， 否 则 会 敢 蝙 喷涂 效果 和 质量 。 喷 
出 贺 寺 面积 的 大 小 和 老 状 颓 粒 的 粗细 ， 柯 以 利用 调整 喷 幅 
调节 帽 和 操作 钮 压力 大 小 来 调节 .在 使 用 中 要 掌握 正确 握 
笔 姿势 ， 使 用 后 要 注意 清洗 御 G6) 内 外 各 处 ， 习 善 保 
管 ， 以 免 笔 〔( 枪 ) 内 残存 涂料 固化 后 堵 骞 睦 三 ， 影 响 下 次 
使 用 (图 四 )， . 

除 上 述 普 通 双 控 式 喷 笔 外 ， 这 里 介绍 两 种 国外 厂家 生 
产 的 特殊 喷 笔 。 

(1) 粕 阿 西 涡 辊 AB 【图 五 ) 

帕 阿 西 涡轮 AB 是 现 依 双 熔 式 路 笔 中 性 能 赛 出 、 但 价 
格 较 高 的 品种 。 这 是 一 种 专门 为 喷绘 极 细 的 图 案 而 设计 制 
造 的 特殊 喷 笔 ， 它 能 绘 出 要 求 极 高 的 细 线 ， 在 古 由 次 复工 
作 中 ， 用 其 绘制 明 ， 清 次 器 上 的 利 下 彩 图 案 ， 能 得 到 较 理 
机 的 效果 。 | 

涡轮 AB 的 内 部 有 一 个 转速 可 达 20000 转 y 23 BJ 8 
轮 。 涡 轮 接 件 与 一 个 特殊 的 臂 相连 ， 通 过 它 以 极 高 速度 牵 








图 四 普通 双 控 式 喷 笔 外 观 《【_E) 及 内 部 结构 (TF) 
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图 五 。 帕 阿 西 涡轮 AB 喷枪 


i 


引 液 流 节 针 作 前 后 振动 .喷气 嘴 与 节 和 针尖 时 大 约 90 ° 
角 。 童 针 在 振动 时 ， 把 重力 馈送 杯 送 来 的 颜料 带 入 针 档 
中 。 针 尖 推 人 人 气流， 颜料 也 送 人 气流 ， 并 被 冲 散 成 者， 撤 
碍 被 诊 物 体 表 而 。 气 流 把 颜料 吹 离 针 端 后 ， 针 庙 退 移 ， 又 
带 起 于 一 次 动作 的 颜料 ， 整 个 循环 过 程 以 稳定 的 高 束 诬 进 
行 。 

AB 首 笔 有 两 个 外 部 调节 螺旋 。 一 个 紧 接 油轮 室 后 
方 ， 用 以 调节 涡轮 转速 ; 另 一 个 位 于 景 管 后 部 ， 用 于 调节 
喷 出 的 颜料 颗 料 粗 网 状态。 正常 工作 条 件 下 ， 它 要 求 压 力 
调节 冉 置 定 在 1.8 公斤 / 厘米 处， 如 果 要 表现 纹 粒 将 
应 ， 压 力 需 降低 ， 压 力 高 则 颗粒 小 ， 色 彩 面 均匀 

使 用 AB 喷 笔 前 ， 必 须 先 引发 颜料 液 流 ， 或 者 以 曾 笔 
荐 颜料 抹 人 针 槽 中， 或 者 用 拇指 盖 住 颜料 杯 开 口 处 ， 斥 一 
下 ， 让 颜料 进入 针 梢 。 松 开启 料 杯 国定 螺旋 ， 可 调整 颜料 
标的 角度 ， 然 后 再 拧紧 。 

AB 丫 笔 是 很 精细 的 工具 ， 必 须 仔细 保养 才能 延 其 寿 
命 ， 清 洁 各 部 件 ， 尤 其 是 节 流 针尖 ， 均 要 极 小 心 。 节 流 针 
弯 了 或 损 禾 针 ， 会 使 喷绘 线条 断 折 。 拆 捷 节 针 时 ， 要 用 鳃 
子 夹 住 节 针 末端 174 处 ， 轻 轻 把 它 提 离 针 梢 ， 然 后 向 一 
情 拉 过 3 一 5 毫米， 它 便 脱 开动 作 辟 的 档 孔 。 为 使 AB nt 
笔 能 正常 工作 ， 必 须 经 常 谨慎 地 对 它 保 持 清 洁 ， 严 格 按说 
朋 书 调节 使 用 . 

(2) 帕 阿 西 AEC--K 消 色 喷 笔 {图 六 ) 

帕 阿 西 AEC-K 消 色 栈 笔 (Air Eraser) 严格 说 来 不 
算 喷 笔 ， 而 是 个 微型 喷 沙 器 。 它 有 擦 消 色 调 的 的 功能 ， 依 
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和 洁 喷 小 之 力 来 减低 或 消 袜 施 色 。 无 论 细 线 、 大 色 面 ， 都 可 
用 它 来 “ 擦 掉 ”"。 也 可 以 由 它 作 眉 复 部 位 表面 的 打磨 钼 娃 工 
作 ， 以 提高 颜料 或 涂料 欧 附 着 力 ， 

消 色 喷 笔 旺 单 控 式 ， 抽 吸 馈送 的 工具 ， 幅 补 杯 置 于 上 
方 。 未 粒 通过 内 管 而 吸入 笔 腔 ， 靠 压缩 空气 利用 贝 努 利 原 
理 把 纱 粒 送 往 路 娄 。 沙 缸 上 的 螺旋 可 调节 沙 粒 栈 密 。 所 用 
的 沙 粒 是 精 研 的 浮 右 或 氧化 锁 。 使 用 消 色 喷 笔 时 ， 为 保证 
安全 防止 粉尘 进 人 操作 者 的 呼吸 道 及 眼睛 ， 要 戴 保护 眼镜 
和 过 滤 面 单 . 


7. 容器 


容器 包括 盆 、 硫 、 盘 、 忠 以 及 各 类 瓶子 等 。 这 些 容器 
除 用 作 劾 放 各 种 液体 和 粉 状 固体 原材料 外 ， 在 施工 中 还 用 
于 调制 各 种 修复 材料 。 


3. 转盘 


转盘 是 为 修复 大 件 器 物 时 碱 少 搬 动 的 一 种 工具 ， 它 由 
图 定 板 、 中 心 轴 和 转动 板 三 部 分 组 成 。 固 定 板 规格 一 般 为 
边 长 70x 70 厘米 的 方 板 。 活 动 板 为 直径 60 厘米 的 加 板 ， 
在 两 板 之 间 的 中 心 位 置 安装 有 活动 转轴 ， 使 活动 板 能 在 固 
定 板 上 左右 平稳 旋转 。 把 器 物 安置 其 上 进行 修复 时 可 左右 
任意 转动 ， 方 便 灵 活 ， 省 力 安全 . 


9 酒精 灯 和 热 欢 凤 机 


酒精 灯 和 热 哆 风机 主要 用 于 在 修复 部 位 的 局 部 加 热 . 
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酒精 灯 在 医疗 用 品 商 店 可 以 买 到 。 热 吹风 机 选用 一 般 理发 
所 用 者 即 可 。 .修复 十 陶 况 器 使 用 的 热 吹 风机 要 选用 功率 较 
大 ，、 风 力 足 的 品种 ， 不 要 选用 一 般 民 用 小 型 塑料 制品 。 


10. 热 溶 胺 枪 和 电 烙 铁 


热 溶胶 枪 是 采用 热 溶胶 进行 修复 的 作业 工具 ， 事 先 把 
热 溶胶 梓 装 信 枪 内 ， 使 用 时 接 通电 源 ， 胶 杠 通 热 溶 化 并 从 
枪 口 自动 流出 。 如 果 没 有 热 溢 胶 检 也 可 用 普通 45W 或 
75W 电 炊 铁 代 替 ， 但 用 起 来 不 如 热 溶胶 枪 得 心 应 手 ， 往 
往 还 需 他 人 协助 。 


11. 59486. 夹板 


砂 箱 彻 夹板 是 用 于 固定 修复 器 物 各 部 位 的 畏 助 工具 。 
砂 箱 用 较 淡 的 木 逢 装 上 粗 砂 就 可 以 了 ， 夹 板 可 以 根据 需 
要 ， 用 木板 或 金属 制 成 各 种 规格 和 形状 。 


12. 其 他 


除 上 述 工具 外 经 常 使 用 的 工具 还 有 : 天 平 (500g 规 
16). BOPP, PET. WT. tO. Eras. 棉布 、 棉 
经、 脱脂 棉 ， 吸 水 纸 等 等 。 “ 





ep 
(=) Wu + WA. 
铸 着 修复 技艺 不 断 改 进 ， 过 去 那 种 纯 手 工 操作 的 修复 


方法 已 沾 能 适应 社会 需要 ， 一 些小 型 机 械 设备 已 进入 陶 次 
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收复 领域 。 例 如 : 在 一 些 发 达 国 家 已 经 使 用 激光 技术 来 清 
理 文物 上 的 各 种 污垢 ， 其 效果 很 好 。 目 前 在 我 国 虽 然 还 没 
有 这 种 条 件 和 设备 ， 但 是 努力 采用 现代 科学 技术 来 不 断 提 
高 古 陶瓷 收复 水 平 是 必然 发 展 趋势 ， 就 目前 而 言 ， 一 般 修 
复 部 门 或 单位 应 具备 下 述 机 械 设备 . 


1. 空气 压缩 机 


俗称 气 奉 。 它 是 喷涂 施工 中 必 不 可 少 的 机 械 设备 。 目 
前 国产 喷 笔 { 枪 ) 在 施工 时 ， 要 由 喷 笔 的 进 气 嘴 ， 输 人 一 
个 每 平方 厘米 3 一 7 公斤 的 高 压气 。 当 用 手 按 动 喷 笔 
( 枪 ) 扳手 时 ， 高 压气 流 由 覆 气 嘴 喷 出。 利用 空气 动力 学 
原理 ， 气 流 喷 出 的 同时 ， 盛 料 氏 内 的 料 液 经 豚 料 管 不 渐进 
人 喷 料 嘴 。 当 料 液 过 到 高 压气 流 后 ， 被 气流 喷射 成 加 恤 
状 ， 冲 出 喷 料 嘴 ， 均 匀 地 涂 覆 在 修复 部 位 表面 。 喷 笔 所 需 
高 压气 流 即 由 空气 压缩 机 提供 。 
空气 压缩 机 主要 由 
H HU. “hr k k= 
部 分 组 成 (图 七 )。 电 
机 转动 时 ， 带 动 气缸 内 
和 的 活 蹇 做 往复 运动 ， 把 
经 过 滤器 流 人 气 饶 内 的 
空气 压缩 并 输送 到 储 气 
图 七 忠 涂 施工 中 常用 的 马 德 杰 MES, 使 缸 内 空气 压力 
180—22 空气 压缩 机 不 断 增 大 。 储 气缸 上 一 
般 都 装 有 气压 表 和 压力 继电器 通过 气压 表 可 以 直接 观察 
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到 入 内 的 气压 值 。 压 力 继 电器 是 用 以 自动 控制 依 气 缸 内 的 
气压 强度 ， 开 机 前 把 压力 继电器 调整 到 所 需 气 压 值 的 范围 
因 ， 上 压缩 机 运转 时 ， 当 气 庄 升 到 所 种 最 高 气压 值 时 ; 继 电 
器 自动 起 跳 断 电 ， 电 机 即 停止 工作 。 当 饶 内 气压 降 至 所 需 
坡 低 讨 力 值 时， 继电器 又 自动 闭合 压缩 机 重新 开始 工 
作 ， 

市 场 上 出 尼 的 空气 扩 缩 机 规格 品种 很 多 ， 选 用 哪 一 种 
可 闹 下 作 需 要 丽 定 。 如 果 同 时 操作 的 人 员 不 多 ， 只 有 一 至 
了 蝴 名 ， 购 鲁 一 台 排 气量 为 0.03 立方 米 /分钟 的 小 型 机 就 
足够 了 。 和 如果 同时 操作 人 员 较 多 ， 一 台 小 型 机 的 气流 量 不 
够 用 ， 订 以 腥 属 排 气 晤 大 一 些 的 空气 讨 缩 机 .但 是 大 压缩 
机 不 仪 价 格 贵 ， 而 且 工 作品 声 大 ， 安 装 时 不 宜 放 里 在 操作 
室内 ， 装 在 室外 要 加 装 右 音 和 号 十 畦 。 为 沿 长 压缩 机 的 使 
用 寿 俞 ， 应 定期 对 其 进行 必要 前 视 碟 保养 如 涨 加 或 更 换 
机 油箱 内 的 机 油 。 在 添加 或 更 换 机 油 时 ， 应 该 添加 压缩 机 
专用 机 油 ， 千 万 不 要 随便 加 入 不知 型 号 的 机 油 或 脏 机 油 ， 
这 样 不 但 起 不 到 保养 的 作用 ， 反 而 会 毁坏 压缩 机 缸 体 . 


2 外 型 无 级 调 速 电 动 抄 拌 机 


在 修复 划 较 大 ， 用 料 较 多 的 地 方 和 单位 ， 可 购置 一 台 
小 型 无 级 测速 电动 搅拌 机 。 用 它 拌 料 速 度 快 质量 好 。 例 
如 用 搅拌 机 分 散 仿 番 基 料 里 的 颜料 ， 即 比 手 工分 散 快 面 均 
义 ， 无 级 调 速 电 动 搅 料 机 主要 由 直流 电机 、 调 速 箱 、 支 
扰 ， 叶 轮 和 调料 秆 这 样 几 部 分 组 成 〈 图 作 )。 和 使 用 时 把 材 
料 合 入 调料 缸 内 (加 入 量 不 应 超过 调料 缸 容 积 的 2/ 3) 


并 固定 在 支架 卡 爪 上 ， 把 叶轮 捅 人 调料 缸 内 (不 要 插 到 缸 
底 ， 应 当 留 有 适当 距离 )， 然 后 起 动 电机 缓 缓 加 速 ， 直 至 
叶轮 速 合适 为 止 。 搅 伴 机 使 用 后 ， 要 及 时 将 叶轮 和 调料 缸 
清理 干净 。 使 用 一 段 时 期 后， 对 电机 还 应 进行 保养 ， 如 更 
换 新 碳 剧 ， 往 注油 孔 内 滴 注 机 油 等 。 





习 八 ”小 型 无 级 调 束 BA “自动 恒温 烘 干 箱 
电动 搅拌 机 
3. 自动 恒温 烘 干 箱 
自动 恒温 烘 干 箱 是 采用 热 因 型 两 稀 台 涂 料 施 工 中 不 可 
缺少 的 于 爆 固 化 设备 ， 另 外 用 它 可 以 缩短 环 氧 树脂 等 复合 
材料 在 粘 接 和 配 补 工艺 中 的 到 化 时 间 ， 加 快 施 工 速度 。 对 


EF 煤 箱 的 社 能 要 求 是 : 加 温 过 程 中 ， 箱 内 温度 要 均 住 ， 最 


高 烘 烧 温度 为 200C 。 便 漫漫 差 不 超过 土 2%。 典 干 箱 可 . 


以 自制 ， 也 可 以 使 用 医用 烘 于 箱 ， 其 体积 大 小 要 视 修复 器 
物 而 定 ， 如 经 常 修复 一 些 大 型 器 物 ， 典 干 箱 的 容积 就 应 大 
些 ; 一 般 情况 下 ， 为 节约 能 源 容积 可 小 一 点 。 自 动 恒温 烘 
干 箱 主要 直 箱 体 、 远 红外 线 加 热管 、 触 点 温度 计 各 晶体管 
继电器 等 部 分 组 成 〈 图 九 ). 


4. 高 速 泥 轮 牙 钻 机 和 技工 打磨 机 


高 速 涡轮 牙 钻机 和 
技工 打磨 机 都 属于 牙科 
医疗 机 械 ， 将 它们 应 用 
于 上 古 陶 瓷 修复 工艺 中 不 
但 可 以 大 大 提高 工作 效 
率 ， 而 且 能 进一步 提高 
收复 质量 。 用 它们 可 在 
收复 部 位 进行 开 梢 、 钻 
“| 孔 、 打 磨 和 抛光 等 机 械 
化 作业 (图 一 〇 ) 。 


5. 卤 钨 灯光 照射 





图 一 ”高速 涡轮 牙 钻机 
器 
岗 铝 灯光 照射 器 是 使 用 新 型 光敏 固化 复合 树脂 材料 收 
复古 陶 疙 上 蜂 必 不 可 少 的 设备 ， 


第 三 章 常用 修复 原料 及 辅料 


庙 于 溃 陶 交 品 种 多 样 ， 坏 损 情 况 不 同 ， 修 复工 艺 复 
杂 、 因 此 使 用 的 夏 复 原料 和 辅料 种 类 繁多 。 根 据 其 不 赔 ` 
性 质 和 用 途 可 把 它们 分 为 清洁 剂 、 烙 接 剂 ， 配 补 填料 。 颜 
料 ， 仿 釉 基 料 ， 有 机 溶剂 和 其 它 辅 助 材料 等 类， 分 别 介 
绍 如 下 。 


(一 ) 清洁 剂 


清洁 剂 是 指 用 于 清洁 工艺 中 的 各 种 化 学 药 旗 .。 7 
1. 高 鳃 酸 钾 (KMnO2 | 


PKK KI. P -+P y, WO 0 ik. £S == x 
Ë, MK ARI aE, BCT 2k, BW 8 2.703， 温 度 达 到 240 C RJ 
分 解 ， 过 乙醇 即 分 解 。 在 清洁 工艺 中 趟 要 用 作 消 毒剂 、 氧 
北齐 和 漂白 谭 . 


2. 革 酸 (S099) 


学 名 乙 二 酸 , X jS A It. fW. HR 1.653 
{1974”)， 熔 点 10 —102C,. WJ. ZS Z RE, # 
清河 工艺 中 主要 用 作 还 原 剂 和 法 白 剂 。 


3. 盐酸 (HO 


多 和 浆 氧 拨 酸 。 纯 无 色 ， 一 般 因 舍 有 杂质 而 旺 黄色 ， 比 
He 1.10， 渡 于 水 ， 是 一 种 强酸 ， 商 品 浓 盐 酸 含 37—38% 
氨 化 氨 。 在 清洁 工艺 中 ， 祷 释 后 的 盐酸 用 于 清除 器 物 表面 
的 碱 性 污 拍 。 


4. 甲酸 {HCOOH) 


俗名 蚁 酸 。 属 化 学 成 分 “最 简单 的 了 脂肪酸 。 该 体 ， 无 
色 而 有 刺 沿 气味， 比重 1.22 Q074°), SK 8.6. ME 
点 100.8C。 酸 性 很 济 ， 有 腐蚀 性 ， 能 刺激 皮肤 起 泡 。 溶 
于 水 、 乙 酸 ， 乙 醉 和 甘油 。 有 还 原 性 ， 易 被 氢化 而 就 水 和 
二 氧化 碰 ， 其 用 途 基 本 与 盐酸 相同 。 


5. 过 氧化 氧 (H;O;) 


俗名 双 氧 化 水 、 纯 净 物 是 无 色 的 重 液体 ， 比 重 1.438 
(20 /4° )，、 熔 点 -89TC ， 沸 点 151.4C， 能 与 水 、 乙 醚 或 
乙醇 以 任何 比例 混和 ， 市 此 的 商品 有 30%.430 3 2k 8 
液 ， 修 复 二 知 次 一 般 选 用 前 一 种 30% 水 溶液 。 因 其 贮存 
时 易 分 解 为 水 和 所， 可 加 少量 乙酰 替 葵 腔 ， 之 酰 赫 乙 氧 基 





荃 胺 等 作 稳定 剂 。 在 清洁 工艺 中 用 作 请 毒剂 ， 氧 花 剂 和 淋 
白痢 等 。 


6. 氨 氧 化 钠 (NaOH) 


俗名 烧碱 、 苛 性 负 。 纯 品 是 元 色 透 蛆 的 品 体 ，、 比 重 
2.130， 对 皮肤 、 织 物 、 纸 张 等 有 强 腐 蚀 慰 。 工 丰 品 中 合 
有 少量 氢化 钠 和 碳酸 钠 ， 是 白色 不 透明 的 固体 ， 有 块 状 . 
片 状 ， 粒状 和 棱 状 等 。 制 成 溶 沪 的 产品 俗 名 液 碱 ， 易 溶 于 
水 ， 则 时 强烈 放 热 ， 并 溢 于 乙 醉 和 甘油 。 央 碱 吸湿 性 很 
强 ， 如 暴露 放 昨 会 逐 浙 溶解 成 浪 液 ， 并 易 从 空气 中 吸收 
二 氧化 碳 而 胃 洲 变 成 训 酸 钠 ， 因 此 必须 贮存 在 密闭 的 铁 贸 
或 玻 编 瓶 中 。 在 清洁 工艺 中 可 用 它 的 水 溶液 清洗 砍 器 表面 
的 油性 污垢 。 


7. 碳酸 氧 钠 (NaHCO,) 


又 称 重 碳酸 钠 或 酸 式 碳酸 钠 ， 俗 称 小 苏打 ， 焙 烧 苏 打 
和 重 碱 。 白 色 单 斜 晶体 ， 比 重 2.20。 在 热 空气 中 ， 能 组 
慌 失 去 一 部 分 二 氧化 碳 ， 加 热 军 270 它 时 ， 可 失去 全 部 二 
氧化 碘 。 在 清洗 工艺 中 ， 可 用 它 清洗 间 碱 性 物质 严重 腐蚀 
后 器 物 上 的 铀 性 污垢 ， 


8. 漂白 粉 (CaOCE) 


白色 粉末 状 物质 。 有 和 氧 氏 味 。 暴 圳 于 空气 中 ， 表 水 或 
乙 本 易 分 解 ， 需 密封 贮存 ， 漂白粉 一 般 含有 效 氧 约 
35%%。 在 清洁 工艺 中 可 用 作 消 毒剂 和 漂白 剂 。 


9. 寓 净 和 洗 滞 精 


瓷 净 和 洗 洁 精 ， 属 市 场 上 出 售 的 洗 褒 剂 ， 其 毒性 小 ， 
洗澡 效果 理想 ， 是 一 种 很 好 的 陶瓷 清洁 剂 。 

此 外 ,在 清洁 工艺 中 还 经 常 使 用 一 些 有 机 溶剂 、 将 在 
后 面 一 节 专 门 介绍 ， : 


(二 ) W RI 


粘 接 剂 是 指 用 于 烙 接 、 配 补 、 加 恩 等 工艺 中 的 各 种 粘 
合剂 ， 常 用 粘 合 剂 有 以 下 品种 。 


1, 环 氧 树 腐 帖 合剂 


由 环 氧 料 鹏 和 固化 剂 生 合击 成 烙 合 剂 。 为 了 适应 不 同 
性 质 工艺 的 需要 ， 还 可 以 加 入 各 种 不 同 的 辅助 材料 。 如 加 
入 增 初 剂 以 改进 固化 物 的 初 性 和 和 剥离 强度 ; 加 入 填充 料 以 
提高 固化 物 的 硬度 ， 机 械 强 度 ， 耐 磨 性 和 醒 收 缩 性 ， 加 入 
溶剂 或 称 释 剂 以 降低 粘 合 剂 的 粘 稠度 ， 利 于 施工 ; PA 
化 促进 齐 GRMORB02) 以 加 速 四 化 ， 缩 短工 艺 时 间 ; JH 
人 入 抗 氨 齐 或 而 紫外线 老化 剂 以 提高 使 用 寿命 等 ， 环 氧 树脂 
粘 合 剂 且 前 已 广泛 应 用 于 陶 台 文物 修复 中 ， 并 逐步 取代 了 
一 些 传统 粘 合剂 (如 虫 胶 等 )。 它 具有 优良 的 粘 结 强度 ， 
固化 后 收缩 率 小 , 研 化 学 药品 和 电 绝 绿 人 性 较 好 等 特点 。 市 
场 上 出 售 的 环 氧 衬 脂 类 烙 合 剂 品种 很 多 ， 性 能 各 异 ,用 于 
古 陶 浆 修 复 中 的 环 氧 树脂 粘 合 齐 有 以 下 各 种 : 


(1) E—44 环 氧 树脂 粘 合 剂 

是 含有 环 氧 基 (-CH-CH-) 的 人 工 合成 树脂 。 它 具 
有 粘 结 牢 度 大 、 机 械 强 度 高 、 收 缩 性 小 和 化 学 稳定 性 好 等 
优点 。 只 要 在 环 气 树脂 中 加 入 一 定数 量 的 固化 齐 ， 搅 拌 均 
色 后 即 可 使 用 。 加 人 由 化 痢 半 小 时 左 大 环 氧 树脂 开始 出 现 
明显 硬化 ，24 小 时 后 达到 完全 固化 。 与 E-44 环 氧 树脂 
粘 合 剂 配套 的 因 化 剂 可 选用 乙 二 酸 、 拔 基 己 基 乙 一 腔 ， 二 
乙 甫 三 胺 或 京 酰 腑 树脂 等 ， 

¿J (H.NCH,NH;): 无 色 粘 稠 液体 ， 有 氨 的 气 
FK. 比重 0.8994 (207 4°), WA 117.1C， 溶 点 
8.5SC., MET KAlZ Az, JSC ZEE. BES KU El 
挥发 ， 在 空气 中 会 发 烟 。 有 碱 性 。 能 吸收 空气 中 的 二 氧化 
碳 ， 并 能 与 无 机 辟 生 成 溶 于 水 的 盐 类 。 与 环 氢 树 腊 反应 时 
发 热 ， 其 气味 对 人 体 有 害 ， 使 用 时 应 予 注意 。 

状 基 乙 基 乙 二 胺 (C.H.,OH.)): 无 色 略 粘 稠 液体 ， 有 
轻 匠 臭 昧 ， 深 于 水 和 乙醇 ， 与 环 氧 树 脂 反映 微 放 热 。 其 气 
昧 对 人 体 危 害 较 小 ， 但 价格 较 高 。 

二 乙 稀 三 胺 [HN (CH;) ,NH (CH,) ,J， 浅黄 色 
液体 ， 有 和 氮 的 刺激 性 嗅 味 ， 深 于 水 和 乙 醉 。 其 气味 对 人 体 
的 危害 小 于 乙 二 鞍 ， 大 于 产 基 乙 基 乙 二 胺 。 

低 分 子 聚 酰 驻 又 称 育 酰 胺 树脂 ， 座 悍 珀 色 粘 笛 液 体 ， 
它 售 有 极 竹 的 氨基 、 产 基 及 醋 胺 基 ， 化 学 性 质 比较 活 泌 ， 
它 不 仅 可 作 环 氧 树脂 的 固化 剂 ， 而 且 也 是 一 种 增 埋 判 。 使 
用 涌 酰 驼 作 环 氧 树 由 的 固化 剂 ， 一 般 就 不 需要 再 加 其 它 增 
万 剂 了 。 其 男 化 物 有 较 好 的 柔韧 性 ， 但 色泽 较 深 。 
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使 用 乙 二 胺 等 懒 环 邹 树脂 园 化 剂 ， 其 固化 物性 坚 脆 . 
为 了 改进 韧性 ， 提 高 剥离 强度 ， 往 往 还 需 加 人 一 定数 量 的 
增 惹 剂 ， 除 可 用 育 酰 胺 作 增 亏 剂 外 ， 还 可 用 邻 蒜 二 甲酸 二 
| Bñ. 

有 时 根据 工艺 要 求 ， 需 降低 环 所 树脂 烙 合 剂 的 粘 笛 
堪 ， 以 利于 施工 ， 还 可 以 加 人 一 定数 量 的 稀释 剂 。 常 用 稀 
释 剂 有 两 类 。 一 类 是 活性 稀释 剂 ， 它 在 固化 过 程 中 参加 反 
应， 如 ; 甘油 环 氧 树 脂 (BBN M57662) 和 环 氧 丙 烷 丁 
基点 ("501 筷 此 类 。 另 一 类 是 非 活 性 稀释 剂 ， 在 固化 
过 程 中 不 参加 反应 ， 而 是 连 步 上 释 放 挥 发 ， 此 类 稀释 剂 对 固 
化 物 的 质量 略 有 影响 ， 常 用 的 有 乙醇 、 丙 坪 ， 二 甲 匠 等 有 
机 溶剂 。 

在 配 补 工艺 中 使 用 环 氧 树脂 和 做 填补 材料 时 、， 还 需 加 入 
扫 当 数量 的 填充 料 ， 它 不 反 可 以 降低 成 本 ， 而 且 可 以 提高 
固化 物 的 厂 度 ， 强 度 ， 耐 密 性 和 耐 收 缩 性 。 党 用 填充 料 
有 :石英 粉 、 请 石粉 、 硫 酸 钢 、 高 岭 土 、， 白 煤 黑 和 磋 融 钙 
等 

(2) JC-311 模 粘 合剂 

也 是 一 种 双 组 份 环 氧 树 脂 类 合剂 。 黄 色 、 透 明度 高 ， 
万 从 ， 耐 老化 性 能 好 ， 并 耐 -150 世 以 上 的 上 积温， 适合 于 后 
道 工序 需要 烘 烤 处 开 的 器 物 的 粘 结 。 双 组 配 比 是 1 : 1， 
常温 24 小 时 固化 ，100C2 小 时 可 固化 ， 若 1507 1 小 时 
即 可 化 。 若 需 高 温 固 化 时 ， 必 须 先 将 粘 结 好 的 器 物 在 常温 
下 放置 2 小 时 后 ， 方 可 置 于 高 处 。 I 

(3) 914 粘 和 合剂 
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一 种 双 组 分 聚 栈 肪 环 氧 树脂 粘 合剂 。 黄 白色 ， 其 最大 
特点 是 固化 速度 较 快 ， 室 温 条 件 下 及 小 时 可 固化 ， 生 加 热 
数 分 钟 即 可 固化 ， 但 耐 热 性 能 较 差 。 

(4) DC-2 胶 

也 是 一 种 双 组 分 环 氧 树脂 粘 合 剂 。 它 的 最 大 特点 是 耐 
200 的 高 温 ， 这 对 后 道 工 序 使 用 热 因 型 涂料 加 工 提供 了 
悍 障 。 它 固化 时 间 较 长 ， 室 温 下 需 放 登 七天， 和 但 加 热 至 
的 它 时 放 署 四 小 时 即 可 . 

除 上 述 各 类 环 氧 树脂 粘 合 剂 外 ， 还 可 以 选用 : 
E-44， HN-302, RTP ， 801，543 胶 ，XH-I1 B, 
618W—2, 618SW—3 以 及 陶 疾 玻璃 胶 等 粘 合剂 ， 它们 都 
属于 环 氧 树脂 类 粘 合 剂 . 


2. 三 四 本 腊 


为 电 基 丙烯 酸 甲 脂 (MMA). HE 3PG5G EO T B8 
(BMA) 和 甲 基 责 稀 酸 (MA) 以 过 氧化 苯 甲 酸 (B P ` 
O) 为 引发 剂 、 通 过 溶液 育 合 得 到 的 共聚 体 ， 由 于 制 做 配 
方 不 同 这 种 共聚 笨 可 分 为 柔性 、 磺 性 和 改 性 三 种 .三甲 树 
脂 透 明 无 色 ， 或 略 显 淡 黄色 ， 比 较 醒 老化 和 耐水 ， 并 有 和 较 
高 强度 。 筒 厚 的 液体 用 于 粘 接 ， 稀 释 后 可 用 于 加 固 。 三 四 
树脂 在 市 场 上 一 般 无 成 品 出 售 ， 需 要 自己 配制 ， 或 到 有 关 
厂家 订货 。 


3. h Rë 


Abh, MRMSLOEE, R —BhAR BIB, JriUEEBI 


上 的 紫 胶 虫 吸 食 和 消化 树 计 后 的 分 说 物 ， 制 成 品 为 划 色 或 
棕色 的 虫 胶片 和 白色 的 自生 腕 ， 主 要 成 分 是 光 桐 酸 (9 - 
10 6- 三 羟基 软 脂 酸 ) 的 脂 类 。 洲 于 乙醇 和 碱 性 溶液 ， 
微 清 于 脂 类 和 烃 类 。 


4.“S02” 目 合剂 


由 氰 基 酷 酸 乙 脂 与 甲 琶 缩 合成 阳 d— W. 3 pi 5 85 Z 
脂 ， 青 经 解 聚 而 成 .*502" 粘 合剂 为 无 色 透 明 的 稀 苯 该 体 ， 
比重 1.06， 使 用 温度 范围 -50 一 +70 僻 ， 不 需 加 压 加 热 在 
室温 于 数秒 钟 至 数 分 钟 即 可 国 化 ，24 小 时 后 强度 达到 最 
太 值 ， 具 有 较 高 的 粘 接 力 ， 是 一 种 优良 的 瞬间 粘 合 剂 ， 适 
宜 小 面积 档 接 、 艇 补 。 缺点 是 由 于 固化 速度 太 快 ， 不 宜 粘 
接 大 面积 破碎 严重 的 器 物 ; 且 粘 合剂 稀 落 ， 容 易 流散 ; BH 
水 、 耐 碱 和 耐 高 温 等 性 能 均 较 差 。 贮 存 期 一 般 为 荆 个 月 。 


5. J 一 39 定 滔 快速 固化 粘 合 剂 和 J-s9 快 干 贬 


J-39 室温 快速 固化 精 合 剂 主要 由 (HUH) 甲 基 丙 烯 
BHI BR SË DJ SAO XN B. EFT { 乙 组 引发 剂 等 配制 而 
. 成。 分 为 2A. 2B. 2C 及 底 胶 型 四 种 型 号 ,使 用 时 将 
甲 、 乙 二 组 份 分 别 涤 于 粘 接 处 或 按 比 例 配 比 混 勾 后 涂 膀 均 
可 。 指 压 合 扰 ， 温 度 在 8 一 25 守 时 10 一 20 分 钟 固定 ，24 
小 时 完全 固化 J 一 39 粘 合剂 固化 时 间 与 温度 成 反比 ， 使 
用 退 麻 范围 -40- 一 H100 人 。 其 特点 是 室 光 固化 块 ， 无 需 严 
格 计 最 配 出 ， 粘 接 性 、 韧 性 和 了 耐 热 性 能 好 ， 并 有 具有 易 去 除 
性 和 填充 性 ， 使 用 方便 ， 适 用 期 较 长 和 毒性 较 小 等 优点 ，。 


'J—50 快 和 干 胶 也 具有 J 一 39 的 粘 接 性 能 ， 移 此 固化 速 
度 更 快 ， 接 般 于 力 下 ，2 一 -3 分 钟 即 可 定位 


6. C—?2 Rë 


主要 成 份 是 枝 馈 酸 盐 ， 它 的 特点 是 操作 简易 ， 耐 酸 、 
耐水 、 醋 有 机 溶剂 ， 尤 其 耐 高 冀 ， 使 用 温度 范围 。 基 高 可 
ik 13007, 


7.“107" 粘 合剂 

主要 成 份 是 聚 乙烯 醇 甲 醛 等 。 无 色 透 明胶 状 液 体 ， 有 
热塑性 ， 软 化 点 约 190C ， 热 变型 温度 65 一 70C 比重 
1.2， 可 溶 于 水 。 古 陶瓷 修复 工艺 中 一 般 不 用 其 直接 粘 


接 ， 而 是 添加 在 填补 材料 中 由 寸 配 补 工艺 ， 以 提高 填补 材 
料 的 强度 。 


8. 屯 胶 


化 学 名 称 是 素 鱼 酸 乙 烯 脂 乳液 。 乳 白色 粘 稠 状 滚 体 ， 
TJ 08 PSS. 3668. JU. JÉ. XG. JLE IEE 
1.19 (20C)., Bšjkit K. 《252%)， 可 用 水 作 稀 释 剂 ， 过 
湖 后 易 软化 。 具 有 热塑性 。 耐 稀 酚 和 稀 碱 。 在 古 陶 瓷 收复 
工艺 中 一 般 不 直接 用 它 进行 糙 接 。 使 用 “502" 粘 接 陶器 时 
可 用 它 做 侦 联 剂 ， 对 接口 表面 进行 处 理 ; 也 可 如 在 填料 
中 ， 其 作用 与 “107" 胶 相同 。 


9. 热 熔 胶 


品种 很 多 。 在 古 陶 痪 修复 工艺 中 ， 热 洲 胶 只 做 为 粘 接 
定位 时 的 辅 巧 用 腕 。 市 场 上 出 售 的 热 济 胶 一 般 制 成 方 条 状 
或 圆柱 状 ， 可 装 人 热 立 胶 枪 内 使 用 。 在 古 疝 内 妖 复工 艺 中 
本 选用 铁 锚 HM—1 热 溶胶 或 HE 一 R 热 溶 胶 。 

HM-—1 热 溶 胶 主 要 由 己 烯 一 醒 酸 乙烯 共聚 树脂 和 松 
香 、 甘 油脂 组 成 。 呈 士 黄 色 ， 软 化 温度 污 76 人 使 用 温度 范 
围 -30- 一 +50C。 特 点 是 使 用 方便 ， 匹 毒 ， 无 溶剂 ， 冷 亏 
后 胜 间 固化 。 

HE—R 热浪 胶 由 束 烯 烃 树 髓 组 成 。 淡 黄色 块 状 固 
体 。 软 化 温度 80+ 10C ， 使 用 温度 范围 -8 一 +60 密 。 特 
点 是 快速 固化 ， 无 溶剂 ， 


(三 ) 颜料 





意料 是 作 色 和 和 仿 釉 工艺 中 的 基本 材料 ， 其 品种 很 多 、 
性 能 各 异 。 普 通 霹 料 是 微细 粉末 状 的 有 色 物 质 ， 它 不 党 于 
水 或 油 等 介质 ， 而 能 均匀 地 分 散在 介质 中 ， 涂 主 物 体 表 面 
形成 色 层 ， 范 照 于 呈现 一 定 的 色彩 。 颜 料 与 染料 不 同 ， 染 
料 能 这 二 介质 中 ， 使 被 染 物品 全 部 染色 ， 而 颜料 仅 使 物品 
表面 着 色 。 颜 料 应 具有 良好 的 让 盖 力 、 著 色 力 ， 高 分 散 
流 ， 以 及 鲜明 的 颜色 和 和 耐 光 、 耐 热 等 性 能 。 颜 料 根 据 其 来 
源 分 为 天 然 颜料 各 合成 颜料 ; 根据 其 化 学 性质 又 可 分 为 有 
机 颜料 和 无 机 颜料 。 做 为 古 交 次 修复 工作 者 ， 必 须 全 面 党 





握 和 了 解 所 用 语 料 的 各 项 理化 性 能 ， 长 能 在 实践 中 运用 自 
如 。 现 将 古 秽 次 修复 工艺 中 常用 颜料 简单 介绍 如 下 : 


1. 和 良 色 颜料 


白色 颜料 在 十 陶瓷 修复 工艺 中 是 用 得 最 多 的 品种 。 它 
除 用 计 白 色 器 物 的 作 色 和 仿 釉 工 艺 中 ， 其 它 浅 色 和 复 色 冲 
物 也 多 使 用 它 来 调 色 。 常 用 的 白色 颜料 有 : 

(1) 猎 白 粉 

其 化 学 成 份 为 二 氧化 詹 〈TiO?]， 是 白色 颜料 中 最 常 
用 的 一 种 ， 效 果 也 最 理想 。 然 白 的 白 度 纯 白 ， 它 不 但 有 很 
好 的 着 色 力 和 训 盖 为， 而 且 物 化 性 能 优越 。 如 耐 光 性 、 甜 
热 性 、 耐 成 性 都 很 好 。 铁 让 的 工业 产品 有 两 种 结晶 形状 ， 
一 种 是 锐 詹 型 ， 另 一 种 是 金红石 型 ， 同 属于 正方 知 系 ， 但 
有 不 同 晶 格 。 锐 饶 测 制 成 涂料 后 易 粉 化 ， 而 金红石 型 则 不 


使 红 右 昼 与 锐 钰 型 詹 身 性 能 对 脱衣 
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易 粉 化 ， 具 有 组 织 紧 密 、 比 较 稳 定 的 结晶 形态 ， 其 耐 光 人 性 最 
为 优异 ， 因 此 ， 在 修复 工艺 中 最 好 使 用 金红石 型 钛 点 粉 。 

(2) 锌 钢 白 . 

Wi 5 PF 4855. E H 325 S SERS HIT fE 
用 而 生成 的 等 分 子 化 合 物 。 其 颜色 法 白 ， 遮 其 力 强 ， 着 色 
力 高 。 它 的 缺点 是 不 耐 琢 ， 遇 酸 生 成 硫化 氧气 体 。 耐 热 性 
好 ， 但 在 阳光 下 册 有 变色 的 现象 

(3) 83 

以 Sb,O, h ESE. WL ATK338k, WZ. PL 
3W36E. HESZIDBESOKOTIkEq, 5523064BJE, Wip;hyEdk-F 
锌 锦 白 。 镜 白粉 化 性 小 ， 故 醒 光 和 耐 热 人 性 铅 佳 。 商 品 价 格 
较 高 。 

(4) 氧化 锌 

义 名 锌 白 ， 是 一 种 白色 粉 未 ， 由 不 定形 或 针 状 的 小 颗 
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粒 组 成 。 比 重 为 5.5. CU RBREC T3E. NR. 200 号 油漆 溶剂 
铀 ， 而 溶解 于 硫酸 、 盐 上 二、 硝酸 。 其 前 色 纯 白 ， 速 盖 力 和 
着 色 力 不 如 锌 钢 白 、 然 白 ， 但 它 丰 粉 化 ， 具 有 臭 好 的 页 
光 、 耐 热 和 耐 钼 性 。 

常用 et 


em pale 5 
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ee] pel 
2， 炭 黑 


崇 黑 走 粉 示 状 的 黑色 颜料 。 它 不 是 一 种 纯粹 的 碘 ， 经 
分 析 其 中 尚 有 大 量 的 氢 和 氧 ， 其 化 学 组 成 与 其 品种 和 生产 
方式 有 关 。 由 于 炭 黑 的 生产 原料 及 生产 方式 不 同 ， 故 炭 黑 
可 划分 为 多 种 类 型 ， 古 陶 次 修复 中 使 用 的 痰 黑 为 着 色 炭 
黑 ， 绝 大 部 分 由 槽 法 和 灯 烟 法 两 种 方式 生产 ， 谈 黑 的 颗 斑 
是 最 小 的 晶体 ， 其 构造 类 似 石 墨 。 癌 黑 的 粒子 直径 一 般 与 
其 器 度 成 比例 关系 ， 即 粒 径 越 小 ， 黑 度 趟 好 ， 着 色 力 越 
大 ， 但 分 散 性 也 相应 变 差 ， 絮凝 现象 增多 。 

着 色 用 懂 黑 粒子 平均 直径 大 小 
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强 黑 度 袜 黑 小 于 200A 
中 黑 度 档 黑 200A 一 250A 
”对 黑 度 槽 时 2504A 一 300A 
灯 加 各 炉 黑 的 粒度 显著 大 于 黑 ,， 它 们 平均 为 750A 一 
i1000A 之 间 。 .. 
BO a Ra Esa RB S SETPEUYSF 2. SPK EFF 
有 黑色 物质 都 不 是 绝对 黑 的 。 通 常 黑 色 颜料 的 色相 是 由 红 
色 、 黄 色 和 蓝 色 三 种 原色 组 成 。 大 多 数 黑色 颜料 的 特点 是 
有 具有 红色 和 黄色 的 色相 ， 而 灯 黑 具有 黄色 和 蓝 色 的 色相 。 
对 于 比较 黑 度 旱 ， 我 们 必须 注意 到 ， 干 如 状态 中 的 炭 黑 颜 
色 与 在 色 丈 中 的 炭 黑 颜色 是 不 一 致 的 。 例 如 : 从 外 观 来 
盏 、， 王 煤 状 态 的 高 级 模 黑 ， 在 颜色 上 其 至 低 于 灯 黑 ; 分 散 
到 色 浆 中 以 后 ， 规 级 本 时 的 色调 负 变 深 和 且 黑 。 于 以 ， 糙 黑 
的 黑 度 与 其 分 获 性 有 很 大 关系 。 要 比较 黑 的 颜色 ， 必 须 把 
炭 黑 和 基 料 混成 色 浆 ， 涂 在 试 板 上 进行 对 比 ， 
痰 黑 是 最 难 分 散 的 闸 料 ， 这 是 因为 炭 黑 颗粒 具有 很 强 
的 上 论 集 镍 ， 特 删 基 黑 度 商 的 关 黑 分 散 则 更 为 困难 。 为 了 使 
州 方 便 、 在 古 陶瓷 收复 中 多 数 可 采用 分 散 好 的 帘 品 色 北 。 
如 : 肯 让 ， 黑 漆 等 ， 有 时 也 可 用 加 有 胶 质 的 绘画 颜料 。 
3. 无 机 彩色 颜料 
作 作 鱼 和 仿 釉 工艺 中 ， 无 机 彩色 颜料 的 使 用 占 很 大 比 
重 ， 它 包括 备 种 矿物 质 语 料 ， 铁 质 颜 料 等 。 它 们 的 遂 性 是 
比重 较 大 ， 厨 光 ，、 耐 候 性 较 好 ， 易 于 分 散 ， 耐 溶剂 性 好 ， 
头 色 的 浮 色 、 变 色 ， 滩 色 等 现象 较 轻 。 具 有 一 定 的 丕 热 


性 。 

(1) 猪 黄 

主要 成 份 是 铸 酸 铝 ， 或 铝 酸 外 和 各 种 比例 的 碎 酸 馈 的 
混合 晶体 。 铬 黄 因 制 造 条 件 和 所 含 成 份 的 不 同 ， 其 套色 介 
于 柠 克 色 与 深 黄 色 之 间 ， 颜 色 深 绑 随 善 混合 晶体 的 钱 酸 狼 
含量 而 定 。 第 罗锅 含 量 傅 多 ， 其 颜色 登 深 迹 盖 力 愈 好 . 
饮 黄 是 黄色 颜料 中 过 盖 力 和 着 色 力 较 好 的 一 种 ， 在 大 气 中 
不 会 粉 化 ; 但 其 耐 光 性 不 十 分 理想 ， 在 光 的 作用 下 ， 颜 色 
会 变 暗 。 知 黄 进 酸 溶解 ， 过 硫化 殷 会 变 成 黑色 的 硫化 错 ， 
有 有毒， 过 碱 颜色 能 转变 成 为 桔 铬 黄 ， 故 不 适 于 与 碱 性 申 料 
或 基 料 共同 使 用 。 

(2) @ 3 

即 猪 酸 希 (SrCcroD， 呈 艳丽 的 柠 机 色 ， 具 有 较 高 的 
耐 光 性 ， 对 高 如 作用 也 较 稳 定 。 质 地 松软 ， 但 著 色 力 和 建 
盖 力 较 低 。 它 微 溶 于 水 ， 在 无 机 酸 中 能 完 会 溶解 ， 遇 碱 分 
解 ， 多 黄 因原 料 消耗 大 ， 故 价格 较 贵 。 

(3) 锯 黄 

化 学 成 份 硫化 锅 (CdSs)。 其 阁 色 非常 鲜 粘 ， 颜 色 随 
着 制备 条 件 不 同 ， 介 于 柠檬 色 至 枝 色 之 间 ， 名 黄 耐 光 、 耐 
热 、 醒 态 ， 伍 不 耐酸 。 过 潮气 粉 化 。 着色 力 及 遮盖 力 不 如 
铬 黄 . 

(4) 贺 笠 楼 和 铅 馆 红 

铅 铬 榨 和 铅 铬 红 的 成 份 都 是 大 式 屠 酸 铅 (PbCrO,: 
PbO)。 在 化 学 成 份 相同 情 帝 下 ， 以 颖 粒 大 小 不 同 而 使 闫 
色 有 所 区 分 。 铅 铬 栓 由 高 度 分 获 的 颗粒 组 成 ， 而 铬 铬 红 则 


由 结晶 相当 大 的 颗粒 组 成 。 它 们 都 具有 研 高 温 性 ， 在 
600 忆 油 度 时 变化 仍 较 小 ， 耐 光 性 也 较 好 。 锁 馈 红 的 误 瘟 
力 和 着色 力 差 。 

(5) 钥 铬 红 

是 红色 无 机 颜料 中 颜色 较为 鲜艳 的 品种 ， 县 有 较 高 的 
着 色 力 及 很 好 的 耐 光 性 和 耐 热 性 。 它 可 以 同 有 机 颜料 混合 
使 用 。 而 能 得 到 相等 的 红色 彩 。 它 的 主要 成 份 是 由 铬 酸 
铅 ， 锯 酸 铅 及 大 酸 铅 以 不 同比 例 组 成 的 结 史 。 

(6) 锅 红 

其 成 份 为 硫化 锅 与 硒 化 锅 ， 通 党 琉 化 物 占 55%， 三 
化 物 占 45%。， 其 色泽 人 鲜红， 着 色 力 ， 造 盖 力 、 耐 光 、 耐 
热 、 耐 硫酸 性 均 很 好 ， 但 红色 深 时 ， 则 着 色 力 弱 。 锅 红 价 
格 昂贵 . 

(7) 铁 蓝 

化 学 成 份 并 不 是 简单 的 化 合 物 Fe, [Fe (CN)2 ,, 
至 今 述 没有 确切 的 分 子 式 ， 它 因 制 造 方法 不 同 ， 而 冠 以 不 
间 和 名称， 例如， 普鲁士 蓝 、 米 洛 里 蓝 、 华 蓝 等 。 铁 蓝 色 谱 
因 其 所 含 成 份 不 一 样 ， 变 动 于 带 有 钢 色 闪光 的 暗 蓝 色 和 亮 
监 色 之 间 ， 铁 蓝 的 避 盖 力 椒 如 本 善 蓝 ， 上 质地 有 的 坚硬 ， 不 
易 研磨。 它 和 的 着 色 力 好 ， 不 溶 于 油 和 水 ， 能 耐 光 、 耐 候 、 
耐 弱 酸 ， 但 不 耐 磊 ,即使 是 笑 碱 也 能 使 其 分 解 。 因 此 不 能 
与 碱 性 颜料 和 共 料 共用 。 在 强酸 作 几 下 也 分 解 。 吉 油 极 易 
引起 自燃 ， 受 热 和 和 气 的 作用 分 解 ， 或 国 燃 烧 而 放出 氨 和 毛 
氰 酸 等 有 毒气 体 。 但 当 颗粒 全 部 被 油 润 湿 后 ， 则 安全 . 

(8) 群 青 
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含有 多 硫化 钠 而 具有 特 跌 结构 的 硅 酸 错 的 蓝 色 颜料 ， 
是 无 机 颜料 中 蓝 色 彩 较为 鲜明 的 品种 。 能 耐 碱 、 耐 光 、 耐 
收 、 但 过 酸 变 黄 ， 着 色 力 、 邀 羡 力 也 弱 ， 可 代替 铁 荐 应 用 
于 碱 性 介质 中 ， 

(9) 铅 铬 绿 

是 略 黄 与 铁 蓝 的 混合 物 ， 其 颜色 的 鲜 塘 程度 与 前 二 省 
组 份 比例 有 关 。 它 的 遮盖 力 ， 着 色 力 、 页 光 和 耐候 性 均 很 
好 。 但 经 长 时 间 曝 晒 后 ， 其 色光 也 会 改变 。 铁 蓝 遇 碱 分 
和 解 ， 锛 黄 过 酸 分 解 ， 因 而 酸 和 硕 均 能 影响 铬 绿 的 颜色 ， 

(10) 氧化 销 绿 | 

成 份 为 CrxO;。 色 泽 不 光亮 ， 逢 生产 工艺 不 同 彩 度 有 
差异 。 泪 盖 力 、 着 色 力 均 较 铝 锯 录 差 。 但 其 耐 光 ， 在 强 阳 
光 下 不 变色 ， 特 别 是 与 白 颜 料 和 了 耐久 黄 配 色 时 更 为 明显 。 
耐酸 碱 性 好 ， 一 般 滚 度 的 肯 和 碱 或 硫化 氢气 对 其 均 无 影 
响 。 也 耐 高 漫 。 

(11) 铁 黄 

化 学 成 份 为 Fe,O, ` H,O 或 Fe,O, ` nH2O。 它 是 针 
状 形 的 含水 化 合 牺 ， 其 色泽 呈 人 鲜明 侧 纯 洁 的 赭 黄色 ， 色 光 
变动 于 柠檬 黄 到 桔 黄 之 间 。 具 有 很 高 的 颜料 品质 ， 遗 盖 力 
强 、 着 色 力 好 ， 耐 光 和 而 大 性 均 佳 。 但 不 耐酸 和 高 温 ， 淮 
温度 达到 150C 一 200 世 时 便 脱水 变色 ， 尤 其 在 275C 一 
300 世 时 变色 非常 快 ， 转 变 为 铁 红颜 料 。 

(12) 铁 红 

化 学 成 份 是 纯 FeOj。 有 天 然 和 人 造 两 种 成 品 。 由 于 
生产 方法 和 操作 条 件 不 辐 ， 它 们 的 晶体 结构 和 物理 性 质 都 


有 很 大 差别 ， 其 色泽 变动 于 村 光 、- 蓝光 至 紫光 之 间 。 描 瘟 
力 和 善 色 力 都 很 大 ， 比 重 5.5-5.25， 具 有 优越 的 耐 光 ， 
奉 讽 温 性 能 ， 并 耐 气 候 矿 响 ， 耐 碱 。 在 浓 睫 中 经 加 热 条 特 
于 会 逐渐 被 溶解 。 其 颜色 红 中 带 黑 ， 不 够 鲜艳 . 

(13) 85 

分 了 式 为 Fe;O4。 由 氧化 铁 和 氧化 亚 铁 组 成 ， 旺 时 色 
粉末 状 ， 具 有 饱和 的 蓝光 姑 色 ， 站 六 力 大 ， 着 色 力 部 ， 但 
不 受 炭 时 。 对 光 和 大 气 的 作用 都 很 稳定 ， 耐 成 ， 能 洲 于 
睦 ， 在 有 充分 的 氧气 条 件 下 易 燃 烧 ， 氧 化 成 为 铁 红 。 

(14) 矿物 质 颜料 

系 帆 天 然 矿物 质 经 研 姥 ， 提 纯 后 制 成 的 各 种 颜料 。 
MM: 五 育 是 由 蓝 钢 人 矿 制 若 ， 右 绿 是 用 十 状 孔 泡 石 制作 等 . 
天 然 凡 物质 颜料 品种 有 : 石 青 、 右 绿 、 行 黄 ， 朱 砂 ， 赭 
和、 土 红 、 填 黄 等 等 。 总 的 来 讲 ， 它 们 均 具 有 优良 的 醉 光 
性 ， 峙 候 性 、 耐 温 性 。 因 它们 化 学 性 质 稳定 ， 色 彩 都 能 保 
持 长 期 不 变 ， 但 粒度 较 粗 ， 比 重大， 着色 力 和 让 盖 力 大 部 
分 较 差 ， 色 彩 的 鲜艳 度 不 离 ， 有 的 品种 价格 较 商 。 


4. 有 机 颜 糙 


由 十 机 颜料 具备 颜色 鲜 榨 ， 耐 光 、 耐 热 以 及 着 色 力 
强 等 性 能 ， 因 此 称 补 了 光 机 颜料 品种 少 及 色谱 不 全 的 不 
是 。 现 仪 将 有 机 颜料 中 的 儿 个 主要 品种 介 织 如 下 : 

(1) ñA W 

是 一 种 色泽 鳝 攀 、 着 色 力 强 ， 耐 化 学 反应 品质 优异 的 
蓝 色 颜料 。 商 品 本 其 蓝 分 以 上 三 种 ， 即 B 型 稳定 再 杯 壮 


WK. d 型 各 定型 栈 茧 蓝 和 型 非 稳定 可 彰 蓝 。 前 两 者 均 属 抗 
结晶 品种 ， 了 型 色光 套 绿 ， 抗 架 疑 及 分 散 性 好 ， 而 d 型 色 
光 仿 红 芯 相 ， 荐 色 为 强 ， 但 分 散 性 及 抗 架 凝 性 不 如 B 
型 。 型 非 稳 定 均 兰 蓝 过 芳 香 族 溶剂 易 转变 成 B 型 ， 着 色 
力 大 幅度 下 降 ， 色 调 变 赔 ， 举 此 使 用 时 应 注意 不 能 和 芳香 
族 溶 剂 同时 使用。 

(2) WIB 

文 称 汉 沙 黄 ， 呈 赂 带 绿 光 的 柠 樟 黄色 ， 系 由 间 硝 基 对 
围攻 胺 所 化 后 与 乙酰 莱 财 偶合 而 成 ， 具 有 色 渗 鲜艳 、 和 耐 
热 、 醋 郴 等 性 能 ， 着 色 力 比 秘 黄 高 4 一 5 ë. ÚW JHiE 
好 。 匹 毒 ， 可 以 兰 代 有 毒 的 略 黄 使 用 . 

(3) 3132 大 红粉 

其 组 成 为 不 溶性 侦 气 颜料 。 鲜 红色 粗 粒 状 粉末 。 质 
轻 、 鸭 .不 深 于 水 、 油 、 乙 醇和 石蜡 等 。 有 优良 的 耐酸 ， 
耐 碱 、 研 光 、 耐 热 性 能 . 

(4) HOEBEST 

Xie, tui m ip2T. SSES G 3. ME: 
软 ， 易 于 研磨 。 具 有 高 度 的 春光、 耐水 、 耐 油 和 良好 的 耐 
酸 ， 碱 以 及 邀 痊 力 强 等 性 能 ， 是 一 种 品质 良好 的 红色 颜 
3⁄4. 


5. 金属 颜料 


金属 颜料 是 指 铅 粉 和 铜 粉 。 即 所 谓 “ 银 焰 " 和 “金粉 ”。 
在 作 色 工艺 中 可 用 它们 蔡 代 价格 昂贵 的 爹 银 ， 用 以 修复 彩 
绘 描 金 器 物 上 的 金 银 纹饰 。 
一 和 一 


(D 39 

TEPG483. LOESIP ASIS AH. PLE PQR HLOUF 
细 刺 成 。 使 用 中 为 了 减少 固 其 表面 气 化 而 和 失 : 光 的 现 宵 ， 常 
加 人 落 剂 等 物质 。 急 粉 比重 较 小 ， 对 光 和 的 反射 性 能 好 。 
锁 粉 遇 酸 产生 名气 ， 因 而 要 防止 它 与 龄 作用 发 生 反应 ， 而 
失去 其 颜料 性 能 。 杠 据 铝 粉 粒度 大 小 不 同等 级 ， 在 古 陶瓷 
上 修复 中 要 驳 用 粒度 在 800 目 以 上 的 高 级 铝 粉 。 

(2) 39 

RA2 6063688. MM 07. J hi 22 hš pk 
的 馈 片 状 粉 末 。 用 不 同比 例 配 合 可 制 成 不 同色 光 的 金粉 。 

秤 铀 比例 : 15 : 85 哇 淡 金 色 

锌 钢 比 傅 : 25 : 7$ 呈 按 金色 

十 铀 比例: 30:70 Se e 

与 铝 粉 相 比 ， 铜 粉 质地 较 重 ， 族 普 力 较 绊 。 和 在 古 隐 次 
修复 中 要 选用 粒度 在 800 目 以 上 的 高 级 钢 粉 。 


6. 体质 颠 料 


体质 颜料 不 同 于 上 述 各 种 颜料 ， 它 们 不 具有 遮盖 力 和 
着 色 力 ， 也 称 其 为 低 折 光 指 数 的 白色 和 无 色 颜 料 。 它 们 不 
能 给 涂 层 添加 色彩 ， 只 能 增加 涂 层 的 厚度 和 体质 。 但 由 于 
它们 有 许多 特性 ， 在 古 陶 宕 修复 的 配 补 、 作 色 、 仿 釉 以 及 
作 旧 等 工艺 中 经 常 使 用 。 主 要 品种 介绍 如 下 . 
(D 沉淀 榴 柄 负 
是 由 硫化 钢 、 握 化 钢 等 锯 盐 与 硫酸 钠 的 溶 流 相互 作用 
而 产生 的 白色 沉淀 物 ， 再 匈 水 洗 、 过 泪 、 于 爆 和 粉碎 处 理 
一 4 一 


而 得 。 它 质地 细软 ， 色 白 粒 均 ， 并 有 和 较 高 的 不 透明 性 。 它 
具有 了 研 化 学 性 好 ， 能 与 任何 读 料 、 颜 料 和 粘 合剂 共同 使 
用 ， 可 以 增强 涂 屋 和 由 化 物 的 硬度 。 

{2) 滑石 粉 

化 学 成 份 主要 是 3MgO - 4S, - O, - HO， 自 色 、 淡 
色 或 号 黄色 ， 比 重 2.7 一 2.8， 硬 度 1， 有 滑 肘 感 。 化 学 性 
质 稳定 ， 用 途 广泛 。 在 古 陶 瓷 正 复工 艺 中 使 用 有 滑石 粉 要 
求 无 保质 粒度 在 200- 一 400 日 左右 。 将 滑石 粉 深 加 在 基 料 
中 ， 可 以 照 收 种 纺 应力 ， 使 菇 料 兔 于 发 生 裂缝 和 空 阶 的 病 
态 。 

(3) mi + 

XA&66 . #H ARP SP R B SPR0S ise A 4kskak 
热 变化 而 成 ， 主 要 成 份 是 AbO:SiDO;2H2O。 采 出 的 物质 
易 提 和 碎 成 粉 。 缀 水 潭 、 和 干燥 吉 工 后 的 成 品 ， 质 地 松软 、 洛 
白 ， 如 适量 水 后 有 较 好 的 可 塑性 ， 并 耐 稀 酸 、 稀 碱 。 

(4) 碳酸 钙 . 

又 称 大 白 、 老 粉 。 其 成 份 CaCo,. JH HE BB38L BUR EE 
钙 有 天 然 与 人 造 两 种 ， 前 者 也 称 重 体 瑟 酸 钙 ， 后 者 又 叫 轻 
体 碎 酸 钙 。 重 体 碳酸 钙 又 称 石粉 、 胡 粉 ， 帕 焉 等 ， 均 系 石 
灰 石 的 粉末 。 用 它 制 成 的 产品 质地 粗粮 ， 比 重大 。 在 十 陶 
窗 修 复 中 使 用 较 多 者 是 轻 体 碳酸 钙 ， 它 品质 纯正 ， 体 质 较 
轻 ， 颗 粒 继 ， 但 当 水 中 含有 碳酸 气 时 ， 可 有 微 光 现 象 ， 淤 
于 酸 ， 有 具有 级 湿性 ， 呈 微 碱 性 ， 不 宣 与 不 耐 碱 的 颜料 共 
用 . 

(5) 云母 粉 


成 份 为 KO 3HC,O;6SiO-H,O, jz Bg HEB DR 
粉末 ， 再 潮 洗 去 磁 士 和 氧化 铁 等 杂质 ， 经 过 滤 ， 干 燥 而 成 
为 极 细 的 具 珍 珠光 的 细 片 ， 它 弹性 夕 大 ， 能 增强 涂 层 的 霹 
性 ， 防 止 鱼 洲 ， 延 迟 涂 层 粉 化 ， 并 能 阻止 裔 外 线 和 水 份 穿 
透 ， 增 强 涂 层 的 耐久 性 和 耐候 性 ， 云 址 粉 与 彩色 颜料 共 
州 ， 可 提高 颜料 的 光彩 ， 而 不 影响 颜色 。 

(6) 石英 粉 

为 天 然 产 的 一 氧化 硅 ， 生 然 界 分 布 很 广 。 成 品 是 把 石 
英 全 -去除 杂质 ， 再 研 叫 成 粉 东 ， 色 水 新 或 风 漆 而 成 ， 它 质 
地 坚 础 、 附 麻 。 

(7) 白 碳 黑 

艾 称 人 人造 二 氧化 硅 或 轻 体 二 气 化 硅 ， 其 主要 成 份 为 
SOznH2O， 是 一 种 白色 颗粒 极其 微细 的 产品 。 它 的 琴 面 
积 和 分 散 能 力 都 较 大 ， 机 械 强 度 也 很 高 。 


7. 成 品 颠 料 


前 而 介绍 的 各 种 颜料 均 不 含有 粘 结 物质 ， 使 用 时 需 加 
人 不 加 性 质 的 基 料 【 精 结 物质 )。 现 在 颜料 商店 中 还 出 此 
款 制 好 的 成 品 颜料 ， 使 用 起 来 较为 方便 ， 下 面 选 择 几 种 予 
以 介绍 ， 

(向 之 玻璃 颜料 有 三 

这 是 一 种 用 二 在 陶瓷 或 玻璃 表面 进行 美术 创作 的 颜 
料 。“ 般 有 十 -- 种 颜色 。 颜 料 内 所 含 基 料 为 醉 酸 树脂 ， 在 
使 用 中 述 可 用 醇 酸 稀 料 作 它 的 稀释 剂 。 这 种 颜料 对 陶瓷 家 
面 有 很 好 的 附着 力 。 生产 上 家 有 法 国 布 兰 斯 (blanc) Z 





司 等 。 

(2) 免 烧 搞 次 颜料 

这 是 一 种 以 环 氧 树 刚 为 基 料 的 美术 颜料 .- P yi. Z, 
两 个 组 份 ， 使 用 时 将 其 按照 2 : 1 的 比例 进行 混合 ， 并 可 
用 乙醇 进行 稀释 .混合 后 半 小 时 左右 即 开 抬 园 化 ， 它 对 隐 
瓷 表 面 有 极 好 的 粘 结 力 。' 坷 化 后 有 物质 ， 不 但 硬度 高 ， 而 
且 质 感 好 ， 看 上 去 与 真正 的 陶 次 各 面 及 损 上 彩 几 乎 没有 区 
别 . 生产 厂家 有 黄 国 德 立 亚 特 {DRYAD) 公司 等 。 

(3) 塘 笔 颜料 

可 供 喷 笔 使 用 的 颜料 或 涂料 ， 品 种 广泛 :性质 各 异 ， 
该 用 哪 一 种 ， 需 按 施 工 要求 而 定 。 目 前 见于 市 场 的 涂料 如 
巴 德 杰 (BADGER) 公司 生产 的 不 透明 喷 笔 颜料 ， 就 是 
专门 为 喷 笔 而 配制 的 。 这 是 种 水 浪 性 丙烯 颜 料 ， 为 一 崔 士 
瓶装 ， 趟 必 稀 炙 谎 随 取 随 用 。 培 立 肯 {Pelikan)、 着 金 斯 
(Higgins)、 马 本 (Martin) 等 公司 的 彩色 里 水 ， 也 是 专 
拱 细 致 精工 的 喷 笔 进行 喷涂 工作 之 用 芍 。 它 们 有 透明 和 不 
透明 的 品种 ， 不 必 进 行 稀 释 ， 


(四 ) 伪 釉 涂料 和 基 料 

古 陶 克 修 复 中 伪 攻 工艺 的 基本 材料 。 目 前 国内 采用 的 
仿 独 涂料 主要 有 专 下 所 种 : 

1. 醇 酸 树脂 漆 


全 内 文物 修复 工作 者 广泛 采用 的 一 种 传统 仿 炎 涂料 ， 
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醇 酸 树 脂 漆 品种 很 多 ， 根 据 其 会 油 景 ， 可 分 为 长 洞 度 、: 中 
油 度 和 短 油 度 三 类 。 在 仿 釉 工艺 中 多 采用 中 油 度 醇 酸 漂 ， 
其 品种 有 COI-1 醇 酸 清漆 、 COL-5 B 8 8 # DL 3 
CO4-2 &GNRKF0825. 


2.， 确 基 汪 


睛 前 败 内 文物 修复 界 普 遍 采 璀 的 一 种 仿 釉 诊 料 。 由 和 于 
使 用 中 多 采用 殖 涂 工艺 ， 所 以 俗称 喷漆 。 它 是 以 硝化 棉 为 
主体 ， 再 加 合成 树脂 、 增 塑 剂 ， 董 剂 与 稀 酸 剂 等 成 份 组 成 
的 一 种 涂料 清漆 透明 光亮 、 币 泛 黄 色 ， 磁 漆 色 泽 鲜 卸 ， 
品种 党 多 。 古 隐 次 修复 工艺 申 党 用 衫 林 治 品种 有 : 
QoOi-i、.Qoli-2、HG2-608-74 硝 基 清漆 和 QO4—2, 
HG2-610-74 各 色 硝 其 磁漆 . 


3. P31R803E 


一 种 新 型 的 仿 利 涂料 。 丙 烯 酸 漆 主要 是 由 甲 基 丙 烯 酸 
与 丙烯 酸 脂 的 共聚 物 制 成 。 由 于 制造 树脂 时 选用 的 单 体 不 
同 ， 王 烯 酸 澡 可 分 为 热 塑 型 和 热 固 型 两 大 类 。 常 用 再 烯 酸 
漆 品 种 有 BO1-30 PR68943 pik. BO4—54 各 色 六 烯 酸 
ME TESTES AU B22-3 丙烯 松 漆 漆 ， wau Sada 
料 等 。 


4. 无 机 仿 灶 涂料 


以 硅 瑶 盐 类 为 主要 成 腊 物 质 的 后 固 检 仿 禹 涂料 。 用 水 
作 妖 笑 剂 ， 涂 层 干 燥 后 还 需 用 固化 刘 进 行 固化 妹 理 ， 使 用 
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它 制 作 的 仿 釉 涂 层 有 其 独特 之 处 。 
5. 虫 腕 漆 


用 乙醇 溶化 虫 胶 污 片 后 制 成 的 一 种 涂料 。 它 是 一 种 较 
原始 的 传统 仿 釉 涂料 ， 自 前 由 于 共 它 涂料 在 手 能 上 远 优 于 
它 ， 因 此 在 仿 釉 工艺 中 已 很 少 使 用 ， 只 是 在 隐 器 的 应 急 修 
复 和 作 明 工艺 中 使 朋 。 商 品牌 号 为 01 一 18 虫 胶 清 漆 ， 


(T) 有 机 溶剂 

在 古 隐 次 修复 工艺 中 ， 有 机 党 谢 的 使 用 十 分 经 常 和 广 
证 。 和 常用 有 机 洲 章 从 化 学 成 份 来 划分 ， 大 至 有 以 下 种 类 , 

1 烃 类 膏剂 


包括 脂肪 烃 和 芳香 烃 两 个 系统 的 溶剂 ， 它 们 是 古 陶瓷 
修 自 工艺 中 使 用 得 最 广泛 的 溶剂 之 一 。 其 中 有 120 号 汽 
油 ，200 号 油漆 溶剂 油 (松香 水 )、 芝 (有 显 著 毒 性 ) H 
3. —H3E. 200 号 煤 焦 膏剂 和 重 质 革 等 品种 。 
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在 十 陶 资 修复 中 常用 莫 类 溶剂 有 : 醋酸 丁 醋 、 酷 酸 乙 
栈 ， 醋 酸 戌 醋 ， 使 用 时 根据 宪 们 的 溶解 力 太 小 ， 挥 发 速度 
快慢 .搭配 在 硝 基站 和 琴 烯 酸 漆 中 ， 


3. 酮 类 溶剂 


栈 类 薪 剂 对 合成 树脂 有 很 强 的 溶解 旋 ， 常 用品 种 有 ; 
点 遍 、 丁 一、 甲 莽 异 丁 酷 、 环 乙 酮 等 。 其 中 环 乙 酮 由 于 其 
控 发 较 慢 ， 溶 解 性 好 、， 在 仿 釉 工艺 中 ， 能 使 涂 屋 在 十 燥 中 
起 到 流 平 作用 ， 形 成 光滑 的 表面。 


4. 醉 类 溶剂 


有 乙醇 、 甲 醉 ， 丁 醇 等 。 这 类 溶 旗 对 涂料 的 溶解 为 
差 ， 仅 能 溶解 虫 腕 ， 申 醇 还 能 溶解 硝化 焕 。 和 将 它们 与 脂 
类 、 酮 类 浴 齐 配合 使 用 ， 可 增加 其 溶解 力 。 乙 醇 多 用 在 清 
清 工 艺 中 ， 世 可 用 来 稀释 环 气 树脂 。 


5， 芒 烯 类 溶剂 


莫 烯 类 溶剂 编 大 多 数 出 自 松树 分 刻 物 。 常 用 品种 有 松 
节 油 、 驱 成婚。 双 成 烯 的 挥发 速度 比 松 节 油 惕 三 倍 ， 帮 且 
有 流 衬 剂 的 作用 ， 可 用 来 改善 醇 酸 漆 的 流 平 性 。 


6. 天 醚 类 溶剂 


这 类 溶剂 有 : Z NZ N. Z SD T pk. — Z 
ñz Z Ba. THUREAEYFIDIw M|, # H TE SBSB9 SS 
释 ， 但 价格 较 贵 。 


常用 有 机 溶剂 性 能 表 
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在 仿 釉 工艺 中 稀释 醉 酸 漆 、 硝 基 尖 或 丙 场 酸 滞 时 ， 均 


， 可 选取 圭 述 有 机 溶剂 ， 根 据 工艺 要 求 按 一 定 比 便 醒 制 使 


用 ， 如 果 工 艺 简 单 或 修复 要 求 不 高 时 ， 扎 可 使 用 现成 的 商 
晶 稀释 剂 ， 如 醇 酸 稀 料 、 硝 基 希 料 和 再 焕 酸 稀 料 。 如 果 工 
艺 要 求 高 ， 通 用 商品 稀 料 的 福 能 不 能 满足 工艺 要 求 ， 就 需 
操作 者 用 上 述 溶剂 自行 配制 。 


(六 ) 其 它 材料 


1. 五 高 粉 (CaSo, . 1 / 2H,O) 


又 称 熟 石 浓 或 烧 厂 豆 。 由 石 达 辑 热 至 150 艺 脱 术 而 制 
成 ， 其 粉末 汤水 后 具有 可 塑性 ， 但 不 外 即 固化 ， 在 十 陶 次 
由 复 中 主要 用 作 制 模 和 配 补 ， 


2, 水 泥 


水 泥 是 粉 状 的 矿物 质 胶 上 材 料 ， 与 水 等 拌和 后 能 在 空 
气 或 水 中 逐渐 宣化。 根据 采用 原料 和 制 法 不 同 ， 有 有 硅 二 盐 
水 泥 、 收 酒 酸 盐水 泥 ， 火 山 英 质 礁 酸 盐水 泥 、 高 铝 水 派 、 
腾 胀 水 泥 、 白 水泥 等 。 水 泥 产 品 按 其 性 能 的 不 园 强 虞 划分 
等 级 标号 ， 我 国有 200. 250. 300. 400. 500. 600 六 种 
等 级 标号 ， 其 数字 越 大 级 则 越 高 。 在 古 陶器 修复 中 水 泥 主 
要 用 作 配 补 工艺 中 的 填补 材料 ， 频 当选 用 高 标号 产品 。 


3. TRE. a 


是 牙科 医疗 用 品 。 它 在 常温 下 为 活体 ， 在 温 撤 .70C 
左右 时 软化 ， 具 有 很 好 的 可 强 性 ， 是 热塑性 材料 ， 在 吉 陶 
次 修复 的 配 补 工 世 中 作为 压 印 模具 使 用 ， 操 作 方 便 ， 


4. 橡皮 泥 


橡皮 泥 是 用 白石 量 、 火 漆 、 tem. 陶土 石 高 等 村 
料 ， 的 和 颜料 制 成 的 泥 状 物 ， 品 质 柔 软 ， 富 有 拨 性 ，、 不 易 
于 固 。 在 古 陶 壮 修 复 的 粘 接 ， 配 补 等 工艺 中 ， 用 作 辅 助 材 
料 ， 芋 本 上 出品 商 店 有 出 叔 ， 


5. 脱 模 浏 


六 称 脱 模 润 请 剂 或 离 模 润 滑 剂 。 用 于 涂 刷 模具 内 壁 ， 
防 下 树脂 或 填 社 材料 与 模具 粘 结 ， 丽 使 制品 容易 脱离 。 对 
脱 模 剂 的 基本 要 求 是 不 能 深 于 树脂 .常用 珊 异 剂 有 : SE 
油 ， 信 物 油 、 油 禹 、 肥 马 液 、 甘 油 和 葡 莓 糖 液 等 。 


6、 慢 联 剂 


艾 称 才 面 处 理 剂 ， 基 一 种 含有 节 能 基 的 有 机 奉化 合 
物 。 通用 于 各 种 被 粘 合 材料 的 断口 表面 处理 ， 以 增 大 粘 合 
物 (O30338) 与 被 粘 物 胡 面 之 癌 的 炳 结 力 。 在 古 陶 资 
修复 中 ， 和 使 用 的 特 联 前 有 KH-550 处 理 剂 〔r-. 胺 再 基 三 
之 氢 基 硅 婉 }。 用 它 处 理 息 次 断 口 ， 可 提高 环 气 树脂 粘 接 
wš EF 如 吧 匹 在 ， 并 增强 耐水 性 ， 


7. 消光 剂 


“用 来 消除 仿 灿 涂 层 表面 强 蛮 光泽 的 药剂 。 其 有 与 涂料 
中 的 基 料 的 不 同 折射 率 ， 因 而 能 减 小 涂 屋 的 反射 力 。 党 用 
的 消光 剂 有 硬 脂 酸 铅 [CRH，(CH2】 CGOO]， 又 称 十 八 酸 
铝 ， 旦 纯粹 的 白色 粉 状 。 硬 脂 酸 铝 不 溶 于 水 ， 乙 注 、 乙 醚 
等 有 机 溶剂 ， 深 于 碱 溢 液 ， 煤 油 和 松节油 ， 遵 强酸 分 解 成 
蔽 脂 酸 和 相应 的 四 铝 赴 ， 它 还 用 作 涂 料 中 的 防 沉 淀 剂 。 此 
外 在 基 料 中 加 大 颜料 的 比例 ， 特 别 是 加 大 体质 颜料 的 比例 
均 可 起 到 消光 的 作用 。 
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用 于 抛 磨 修复 器 黎 的 辅助 材料 ， 以 提高 收复 部 位 的 光 
洁 痢 。 其 种 类 很 多 ， 可 用 于 古 陶 次 收复 的 有 *800 和 
#1000 碳化 硅 研 麻 浓 ，M5 ~ M7 的 白 钢 玉 粉 以 及 自行 车 
或 高 级 轿车 用 挑 光 高 等 . 
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第 四 章 清 洁 


清洁 是 实施 古 陶 网 修复 的 第 一 步 ， 清 消 的 目的 是 要 把 
证 修 复 器 物 表 面 及 产 裂 部 位 的 各 种 泥土 ， 杂 项 和 污垢 清除 
掉 ， 使 其 露出 本 来 面目 ， 为 后 道 工序 的 收复 提供 条 件 . 


(一 ) ”清洁 前 的 准备 


在 实施 清洗 工 作 之 前 ， 首 先 要 对 壤 复 对 象 进行 全 面 
仔细 地 观察 和 分 析 ， 必 确定 正确 有 效 的 清洁 方法 和 步 怪 。 
观察 分 析 内 容 ， 应 包括 以 下 几 个 方面 。 

首先 确认 其 脸 的 性 质 ， 是 次 胎 还 是 陶 胎 ， 如 果 是 隐 
胎 ， 应 注重 观察 是 否 有 较 严重 的 风化 ， 粉 化 ， 酸 咬 残 刨 等 
现象 。 根据 胎 质 致密 程度 ， 估 算出 大 概 豚 水 率 。 

热 后 检查 器 物 釉 而 情况 ， 明 确 币 面 性 质 ， 表 面 是 否 光 
详 ， 有 无 急 绚 ,各 屋内 着 力 如 何 ， 以 及 其 剥落 情况 等 。 

其 次 是 办 别 器 物 上 的 彩 缀 纹饰 的 情况 和 性 质 ， 加 彩 的 
淘 器 要 注意 区 别 彩陶 与 彩绘 陶 。 观 察 剥 彩 现 象 是 否 严 重 ， 
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并 提出 在 清洁 必 复 中 和 仿 止 继续 课 汞 的 方法 ， 

最 后 是 研究 分 析 器 物 表 面 及 断面 上 的 污染 情况 。 确 定 
器 物 上 记 土 、 杂 质 稻 污 拍 的 性 质 ， 种 娄 ， 附 闭 力 夫 小 以 及 
对 器 物 本 身 的 侵蚀 情况 ， 如 某 发 现 器 物 表 面 附 有 重要 历史 
遗 严 ， 在 清洁 峰 复 时 要 加 以 保护 ,取得 资料 后 可 用 三 甲 树 
肛 封 涂 ， 以 使 其 不 受 损伤 。 

通过 对 以 上 几 个 方面 的 观察 程 分 析 后 ， 潍 此 为 根据 ， 
制定 出 正确 有 效 的 清洁 方案 。 - 


(二 ) ”基本 清洁 方法 


隐 客 器 物 的 清洁 方法 很 多 ， 归纳 起 案 关 数 可 分 为 以 下 
几 种 基本 方法 。 


机械 清除 法 


机 拭 清 除法 是 用 硬 毛 三 或 细 钢 刷 ,， 对 器 特 表 而 施行 干 
刷 ， 去 除 覆 在 其 上 的 洗 土 和 杂 物 ， 对 于 较 坚 硬 或 存在 于 沟 
旋 内 的 土 锈 、. 杂 物 ， 则 启用 刀 稚 、 作 签 等 尖 利 工 具 将 其 删 
除 ， 但 要 特 划 注意 不 可 伤 二 器物 。 对 于 胎 质 松软 或 风化 严 
重 的 器 物 禁 止 用 钢 剧 去 剧 ， 以 免 损 伤 器 牺 . 

一 般 地 讲 ， 出 证 文物 ， 都 要 先 采用 此 方法 进行 初步 的 
清洁 处 理 ， 然 后 再 采用 其 它 方法 做 进一步 的 清洁 ， 特 别 是 
对 于 那些 不 富 采 用 水 洗 、 酸 洗 和 浸泡 方法 进行 清洁 处 理 的 
器 物 ， 至 要 认真 仔细 地 用 此 方法 进行 清洁 、 
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2. 所 液 洗 注 法 


卸 液 洗 沪 法 就 是 用 肥 所 水 或 洗 净 剂 等 湾 液 ， 漫 泡 刷 洗 
修复 器 物 ， 去 除 其 表面 的 污垢 和 杂 物 ， 特 别 是 去 了 器 物 表 
面 的 六 性 污垢 ， 此 方法 十 分 有 效 ， 用 皂 液 刷洗 后 ， 要 用 清 
水 将 清 法 器物 冲洗 干净。 大 部 分 古 陶 次 夺 物 都 可 以 洒 用 此 
方法 进行 清洁 。 值 得 注意 的 是 ， 低 温 烧 制 的 陶 英 、 彩 绘 南 
器 ， 风 化 粉 化 严重 的 器 物 不 能 用 此 方法 ， 因 为 这 些 器 物 适 
水 后 易 酥 解 ， 彩 给 陶器 上 的 彩绘 纹饰 也 会 因 水 洗 而 遭 毁 
8. ' 

3. 化 学 除 垢 法 


化 学 除 垢 法 就 是 用 化 学 药剂 来 清除 十 移 资 器 物 秦 面 的 
研 酸 钙 镁 盐 等 锈 碱 和 二 氧化 铁 等 的 污染 -. 其 处 理 方法 很 
多 ， 常 用 方法 介绍 如 下 : 

(1) 酸 液 除 垢 法 

MK Per L ter Te P L Nuu L TOP La 
甲酸 洲 液 进行 清除 。 方 法 是 用 水 把 盐酸 《甲酸 ) 技 所 需 比 
例 进 行 稀 释 ，-- 般 要 求 液体 含 酸 量 为 3%-15% Edi. WE 
洗 时 液体 浓度 应 视 具 体 情况 而 定 。 若 无 把 握 ， 可 先 在 其 它 
不 重要 的 器 物 上 进行 初试 ， 找 出 合适 的 酸 液 浓度 后 再 对 原 
物 实施 ， 操 作 时 ， 取 棉 球 亏 取 酸 液 ， 在 有 污垢 的 地 方 缓 组 
进行 擦拭 ， 站 座 大 部 锈 碱 去 除 后 ， 再 用 毛笔 茧 取 酒精 或 丈 
饮水 进行 潭 洗 ， 经 验证 时 ， 对 于 各 类 贰 蚀 不 可 一 次 清除 得 
过 于 彻底 ， 和 否则 器 物 会 给 人 以 虚假 之 感 。 处 理 标准 应 以 锈 
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斑 减 薄 而 略 有 微 现 为 好 ， 特 别 对 彩铃 陶 容 只， 应 最 大 限度 
地 保存 厌 有 彩绘 的 笔调 和 色彩 纹饰 的 完整 ， 如 果 陶 瓷器 物 
上 的 彩绘 纹饰 经 不 起 通 液 的 腐竹， 则 可 事先 用 加 有 消光 剂 
的 热 塑 型 两 稀 酸 清漆 或 三 甲 树脂 ， 对 纹饰 部 分 进行 封 固 处 
理 。 待 涂 肢 千 燥 后 ， 再 用 兢 酸 清除 地 子 上 的 各 种 杂质 。 

f21 (385008 353515 - ` 

全 全 大 晤 氢化 铁 和 其 它 有 色 物质 的 主 坟 里 出 主 的 隐 

巧 文 多 ”其 发 而 往生 被 所 化 多 各色 物质 所 污 妇 ， 对 于 浊 
类 污 物 本 用 高 锰 浴 钾 并 转 合 草酸 进行 清除 。 其 方法 是 ,: 用 
+ BE 1% 一 3 的 高 锰 酸 钾 水 溶液 ， 涂 剧 在 器 物 被 污染 
的 部 位 ， 符 高 色 酸 辆 溶液 由 紫红 色 变 为 茶色 ， 约 过 15 分 
钟 左右 后 ， 再 用 5% 的 草酸 水 济 流 反复 涂 出 数 次 ， 使 茶色 
初 净 后 ， 立 即 用 清水 淋 洗 ， 

(3) 过 氧化 和 氮 GXSCOk) 去 污 法 

用 干 去 除 陶 次 串 物 上 的 部 分 污 吉 。 去 污 方 法 与 通 液 除 
垢 法 相同 。 使 用 液体 浓度 为 s—15%. 


4. 有 机 溶剂 去 污 法 


有 机 洲 放 去 污 法 就 是 用 毛笔 或 棒球 六 到 有 机 济 放 擦 
拭 器 物 表 面 和 修复 部 位 ， 以 达到 清 队 各 种 杂质 和 油 注 的 作 
用 。 共 清洁 步骤 是 先 朋 120 号 溶剂 汽油 进行 涂 刷 ， 竺 汽油 
全 部 挥发 后 ， 用 乙醇 清洗 ， 最 后 还 可 用 丙酮 或 乙 酝 青 清洗 
一 遍 。 此 种 方法 ， 存 古 陶 赛 器 物 进 行 帖 接 、 配 补 ， 作 色 和 
仿 秋 等 修复 之 前 或 之 中 都 经 常 采 川 ， 以 便 保证 各 道 工艺 的 
恬 复 质量 ， 此 外 ， 对 传 扯 贿 物 和 不 全 州 水 清洗 的 慨 温 陶 和 
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彩 给 网 的 表面 污垢 ， 均 可 使 用 这 一 方法 ， 
(Z) ”清洁 步骤 


陶瓷 藉 物 的 清洁 工作 ， 一 般 分 为 以 下 儿 个 步 屋 ， 

首先 采用 机 械 清 除法 ， 浓 除 器 物 帮 而 的 泥土 和 污垢 ， 
特别 是 出 土 文物 更 要 做 好 这 步 工作 。 包 数 器 物 在 出 土 
时 ， 已 由 考古 工作 者 微 过 初步 的 清洁 工作 .但 修复 人 员 在 
实施 其 它 修 复 之 前 ， 还 应 做 一 次 更 全 面 细致 地 机 械 清除 工 
作 。 . .. 
然后 可 根据 具体 情况 实施 皂 液 洗 溢 法 或 化 学 去 演 法 ， 
最 后 用 有 机 溶剂 去 污 法 进行 氛 拭 。 有 机 洲 剂 去 污 这 一 步 
荫 。 也 可 放 在 实施 下 道 工 序 之 前 进行 。 


(四 ) ”清洁 工作 中 应 注意 的 问题 


1 对 岁 效 器 物 光 论 采取 怎样 的 清 消 方法 ， 都 应 以 不 
伤害 文物 为 基本 原则 。 如 果 对 实施 某 种 方法 无 确实 把 握 ， 
可 在 其 它 不 重要 的 器 物 土 或 部 位 上 进行 试验 ， 在 取得 满意 
的 效果 后 ， 再 在 修复 器 物 上 进行 . 

2. 次 器 的 质地 绝 大 部 分 比较 坚实 ， 超 水 率 低 ， 因 此 
土 述 各 种 方法 均 可 使 用 。 只 是 对 膏 器 土 的 炎 寺 彩 进行 清 消 
时 要 格外 小 心 。 灰 上 彩 年 深 日 久 极 易 剥 落 ， 有 的 对 酸 液 敏 
感 ， 易 被 腐蚀 掉 色 ， 

3. 沿 器 的 质地 较 酥 松 ， 宣 且 豚 水 率 高 ， 因 此 要 尽量 
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减少 用 水 及 其 它 有 害 溶液 的 浸泡 。 对 风化 情况 严重 的 低温 
陶器 和 彩绘 陶器 ， 严 禁 采 用 水 洗 方 法 ， 就 是 采用 融 液 有 垢 
时 也 要 加 倍 小 心 ， 酸 液 液 度 要 低 ， 在 操作 时 不 要 把 酸 液 涂 
抹 到 没有 锈蚀 的 部 位 。 

4. 陶瓷 文物 的 清洁 与 其 它 物 器 的 清洁 不 同 ， 并 非 是 
清洁 得 越 干 净 , , 越 彻 底 越 好 .对 以 天 几 种 器 物 上 的 异物 应 
当 给 予 保留 或 保护 。 

《1 对 研究 覆 复 工作 来 说 ， 凡 粘 附 在 器 物 表 面 的 各 种 
历史 遗迹 应 予 保 留 。 如 丝 麻 织 品 或 其 它 印痕 以 及 必要 的 各 
类 锈蚀 等 等 。 

Q) 在 不 影响 观看 和 整 赏 的 束 础 土 ， 应 保留 少 部 妆 甬 
够 反映 文物 年 代 特 征 的 各 类 锈蚀 。 如 果 出 土 帮 物 的 表面 ， 
这 种 锈蚀 较 多 ， 可 以 把 大 部 分 清除 掉 ， 在 不 重要 的 部 位 上 
适当 保留 。 

(3) 对 那些 既 有 年 代 特 征 ， 又 能 反映 品种 特点 的 锈蚀 
应 给 予 大 部 分 保留 。 例 如 : SOCAR SE, Riy 
表面 的 所 谓 * 银 釉 " 等 . 


第 五 章 粘 接 


将 古 陶 瓷器 彼 碎 或 断 折 的 部 位 ， 几 粘 合剂 重新 正确 牢 
园地 结合 在 一 起 ， 就 是 性 复 中 的 粘 接 工艺 ， 


(一 ) 烙 接 前 的 准备 工作 


在 动手 糙 接 之 前 ， 要 做 以 下 三 方面 的 准备 工作 
1. #i2 


操作 者 对 修复 器 物 的 破损 情况 ， 先 要 有 全 面具 体 地 观 
察 和 了 解 。 对 破碎 不 严重 的 器 物 ， 拿 在 手 蛙 往往 可 一 目 了 
然 。 如 果 器 物 损坏 严重 ， 破 碎 由 断 折 部 位 较 多 ， 就 必须 通 
过 耕 核 工作 来 解决 这 一 问题 ， 通 过 拼 核 ， 我 们 可 以 明 靖 强 
坏 分 离 的 各 部 位 ， 在 整 怕 中 的 正确 位 置 以 及 氨 坏 的 情况 和 
程度 ， 和 并 以 此 确定 粘 接 时 的 工作 程序 和 工作 方法 。 这 一 步 
了 非 常 重 要 ， 和 否则 在 类 接 时 会 出 现 错 口 、 移 位 等 观 病 ,此 
重 者 会 给 回 物 造成 不 应 有 的 新 的 损坏 。 对 破 报 严重 的 器 物 
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进行 拼 核 时 ， 可 按 下 述 方法 进行 。 

首先 根据 破碎 部 分 的 形状 、 颜色 、 纹 饰 特点 等 大 体 分 
一 下 类 ， 初 步 确定 其 所 在 部 位 ， 然 后 再 逐 块 进行 拼 对 ， 拼 
对 时 要 十 分 小 心 ， 不 要 把 端面 接口 辜 搞 挤 着 ,为 了 粘 接 方 
便 和 不 至 弄 错 ， 可 在 耕 对 时 做 上 记号 ， 以 利 辩 认 。 要 做 到 
拼 对 起 来 慨 迅 速 又 完整 无 误 ， 融 下 在 工作 实践 中 ， 精 养 和 
银 炼 观察 ， 因 别 和 分 析 能 力 。 技 术 请 熟 的 操作 者 ， 对 破 拥 
不 太 严重 的 器 物 可 以 边 拼 边 类 ， 但 对 器 物 破损 严重 的 器 物 
则 不 应 这 样 做 ， 特 别 是 采用 速 干 胶 粘 楼 更 要 注意 ， 否 则 一 
但 出 现 问 题 ， 就 会 给 器 物 造成 新 的 损坏 。 


2. 对 接口 部 位 的 处 理 


粘 接 前 要 用 有 机 溶剂 对 接口 部 位 进行 清 法 。 为 了 进 一 
步 提高 粘 挠 牢 度 .还 可 根据 基体 情况 选用 不 同性 质 的 偶 联 
蛮 处 理 接 口 。 例如 : 使 用 "502" 粘 合剂 粘 补 奖 器， 可 用 聚 
醋酸 乙 确 乳 液 作 联 剂 涂 覆 在 接口 表面 ， 它 不 仅 可 以 提高 烙 
结 强度 ， 还 能 防止 吸水 率 商 的 网 胎 大 最 吸 赋 稀薄 的 胶 液 。 
环 氢 酝 脂 类 粘 合 剂 的 公 联 剂 ， 最 常用 的 是 KH-550 处 理 
剂 。 用 它 处 理 接口 可 提高 环 氧 树脂 粘 结 强度 60% 左右 ， 
并 能 增 大 耐水 性 。 使 用 方法 是 取 KH-550 处 理 剂 配 成 
1-2% 的 无 水 乙醇 溶液 ， 用 清 清 的 脱脂 棉 球 栈 取 少许 溶液 
并 挤 干 成 混 润 状 ， 在 接口 处 进行 擦 涂 ， 然 后 在 常温 下 干燥 
半 小 时 ， 寻 可 进行 烙 接 。 如 果 没 作 KH—550 处 理 剂 ， 也 
可 使 用 硅 硼 处 理 剂 ， 其 制备 方法 其 : 硼酸 2 y. ZE 50 
份 ， 正 硅 酸 乙 指 50 份 ， 混 合 配 制 成 透明 溶液 备用 。 使 用 
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时 再 用 乙醇 将 此 液 稳 释 成 含量 4.5-1% 浓 度 的 液体 。 使 用 
315 KH-550 处 理 剂 相同 。 


1. 粘 合剂 的 制备 


粘 合 痢 在 使 用 时 可 根据 具体 情况 进行 选择 和 调制. 
部 分 成 吕 症 合 都 有 局 用 涪 明 书 、 可 参 肛 说 明 书 进行 了 
和 使 用 。 现 将 丸 种 需要 自行 制备 糙 谷 剂 笨 单 介绍 如 后: 

(1) 虫 胶 相 和 虫 胶 砂 子 的 制 法 

虫 胶 是 一 种 较 原 始 的 辣 接 用 胶 ， 目 前 已 逐步 被 性 能 优 
越 的 新 材料 所 取代 .但 由 干 它 有 较 好 的 热 秘 性 ， 基 此 在 炸 
接 部 分 陶 啤 时 ， 有 些 地 方 仍 在 使 用 。 和 使 用 虫 耽 进行 粘 接 ，- 
要 事先 将 碎片 状 的 虫 胶 制 成 虫 耽 要 或 虫 腕 砂子 。 

虫 胶 栓 的 制 法 : 取 虫 胶 潜 片 若 干 ， 放 人 开水 中 ， 待 漆 
片 在 水 中 滋 化 成 灶 状 ， 将 水 倒 去 ， 取 出 摊 棋 成 根 状 即 可 . 

了 虫 胶 砂子 的 制 法 :把 砂子 事先 询 洗 干净 放 人 炒 铺 内 ， 
在 火 上 进行 翻 炒 ， 炒 至 峡 能 把 虫 胶 溶 化 的 程度 时 ， 加 入 适 
量 虫 胶片 ， 经 搅拌 均匀 后 ， 撞 在 扳 有 一 层 捐 石粉 的 水 泥 地 
板鞋 〈 滑 石粉 为 防止 粘连 )， 甘 成 片 或 切 成 条 状 备用 ， 虫 
胶 砂 子 适 用 于 肾 体 陶器 的 大 释 障 吉 热 快速 粘 合 及 填补 。 

(2) 环 气 树脂 粘 合剂 的 调制 

环 拨 树脂 灶 合 冰 在 使 用 时 ， 必 须根 据 需要 加 入 -定数 
量 的 固化 剂 和 其 它 辅 州 ， 经 搅拌 均匀 后 再 粘 接 使 用 .一 般 
情况 可 参照 产品 说 明 书 进行 调制 。 现 仅 就 E-44 环 氧 树脂 
粘 含 剂 的 常用 配方 例 表 如 下 ， 以 供 参 考 。 
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(3) 三 围 树脂 的 制备 

制备 三 甲 树 指 需要 三 口 狂 、 搅 拌 机 、 酒精 所 或 电炉 和 
二 氧化 医 气 瓶 等 专用 仪器 和 设备 。 其 共聚 体 的 制 佑 配方 有 
三 种 ， 列 表 如 下 ,配方 (一 ) 为 柔 狂 ， 配 方 (二 ) 为 硬 
性 ， 配 方 (三) 为 疏 性 。 


— 65 — 







局 用 Ww RO) 
配方 (二 ) | 配方 (三 ) 
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材料 名 WK 





配方 (一 } 









H3E 488 R BB(M M AP 


H38 j sp | PR(BMA) 











甲 基 丙 场 酸 (MA 
Ert EI BLOB P.O) 


一、， 甲 基 苹 胺 (DM A) 








三 围 树 器 共聚 体 的 制作 方法 是 : 按照 上 述 配 方 往 三 口 
着 中 加 人 MMA、BMA 和 MA 后 ， 用 二 氧化 碳 (CO,) 
气 排 出 瓶 内 的 空气 ， 然 后 开始 加 温 ， 并 开动 搅拌 器 进行 搅 
拌 。 放 A 引发 剂 B.P.D10% 【了 区 单 栖 总 量 计 )。 可 事先 将 
B.P.O F 30 份 的 息 共 中， 在 60--70 人 水 浴 中 预 热 15 分 
钟 .在 秀 人 引发 剂 的 间 时 把 其 它 材料 各 单位 置 人 三 口 眶 
中 ， 并 将 瓶 口 密闭 ，、 继 续 通 人 CO 气体 。 

随 若 诅 度 逐渐 升 商 ， 各 单 体 共聚 粘度 不 断 增 大 ， 当 大 
于 15 pE006 (CP) 时 青 期 人 20 份 溶液 稀释 狮 〈 洲 隧 名 量 
30% H AE, 30% 8668 T BB. 40% BE), >= 5a263 goc 
聚合 体 烙 度 类 开 始 大 增 ， 最 后 加 入 和 刹 下 的 50 份 稀释 剂 ， 


并 把 人 聚合 温 关 控 制 在 80 忆 便衣 4 小 时 后 可 停止 反应 、 冷 
孝 至 室温 即 成 . 帖 度 在 20CP 时 粘 接 效果 最 好 。 用 于 加 固 
工艺 时 ， 可 表册 甲 蘑 与 两 三 1:. 1 配 比 溶剂 ， 稀 释 到 23 
在 有 。 


(=) 粘 接 方法 . 


粘 接 方法 主要 有 : 直接 对 粘 法 、 漠 注 粘 接 法 和 快速 粘 
接 法 这 三 种 ,采用 和 何 种 站 接 方 法 进行 粘 接 修复 为 好 ， 应 视 
具体 情况 而 定 。 下 面 简要 介绍 一 下 这 几 种 粘 接 方法 的 基本 
操作 要 领 和 其 通用 范围 。 


1. 间接 对 粘 法 


直接 对 粘 法 是 应 用 最 多 、 最 基本 的 粘 接 方法 ， 直 接 对 
粘 法 的 操作 过 程 是 : 首先 把 粘 合剂 均匀 地 涂 数 在 已 清洁 王 
兆 的 断面 上 ， 然 后 将 两 断口 正确 地 易 合 拼 对 在 一 起 ， 用 力 
按 实 ， 凋 用 脱 紫 棉 配 取 少 许 溶剂 并 挤 成 半 十 ， 将 溢出 断 缝 
外 的 粘 谷 莉 氛 拭 干净 ， 为 了 防止 接口 在 粘 合剂 未 固化 前 出 
现 移 动 错位 ， 要 对 业 接 拼合 后 的 各 部 位 加 以 国定， 以 确保 
粘 接 兢 量 。 竺 烙 合 剂 完 全 固化 后 ， 涂 去 固定 用 具 和 用 员 就 
算 粘 接 完成 了 。 直 接 对 粘 法 看 起 米 很 简单 ， 但 实 膨 上 做 好 
并 不 十 分 容易 ， 在 粘 接 过 程 中 需要 注意 以 下 问题 .， 

(1) 烙 接 前 一 定 要 把 接口 清洁 于 净 。 如 上 果 因 为 断面 不 
于 净 而 未 粘 牢 致使 返工 ， 是 粘 接 工艺 最 忌讳 的 ， 返 工 不 但 
影响 收复 进度 ， 更 主要 的 是 它 会 严重 影响 修复 质 坪 ， 粘 接 


次 数 越 多 ， 粘 接 效果 就 越 差 。 

(2) 要 注 症 粘 接任 序 . 对 于 玻 栈 和 源 折 部 位 较 多 的 器 
物 进 行 粘 接 时 ，-…- 定 要 注意 粘 接 顺 序 ; Gohemih. FibKUE 
块 ， 一 定 芳心 中 有 数 ， 有 条 不 训 。 粘 接 顺 序 可 以 从 上 往 
下 ， 也 可 以 由 下 向 上 逐步 精 ， 主 要 根据 实际 情况 和 个 人 的 
习惯 而 定 ， 粘 接 的 部 位 越 多 ， 粘 接 到 最 后 就 越 容易 出 现 错 
莽 现 象 ， 这 是 由 于 接 颖 中 的 胶 液 有 一 定 厚度 ， 致 使 接 链 加 
宽 ， 产 生 一 定 误 差 。 随 着 粘 接 块 数 的 增加 ， 这 一 误差 也 时 
计 如 大 ， 到 最 后 就 会 出 现 错 荐 现象 。 在 帖 接 过 程 中 要 特别 Ü 
注意 这 一 情况 ， 随 时 进行 校正 ， 

(3) 烙 合剂 要 涂 得 菏 而 4 MWB F4RqE 058 
效 手 段 ， 涂 层 过 厚 不 但 不 会 增强 粘 接 牢 许 、 而 且 会 降低 牢 
度 ， 影 响 粘 接 质量 。 粘 合剂 要 尽量 涂 在 断面 中 心 线 的 位 置 
上 ， 在 其 边沿 要 留 出 适当 不 涂 胶 的 部 位 。 咖 合 后 进行 按压 
对， 让 胶 液 自行 流 人 未 涂 胶 的 部 位 ， 否 则 在 挤 压 时 胶 液 会 
大 量 游 出 接 入 外 而 污染 器 物 . 

(4) 对 于 流 到 接 链 外 的 胶 液 要 及 时 用 有 机 溶剂 控 试 干 
净 。 使 用 环 瞩 树 腿 或 虫 胶 等 粘 合剂 可 用 乙醇 氛 拭 。 使 用 三 
甲 树 指 或 "502" 粘 合剂 可 用 丙 副 进行 擦拭 ， 在 擦拭 时 要 特 
别 注意 ， 棉 球 酶 取 溢 齐 后 架 把 它 挤 一 下 ， MMS RAT 
包 ， 否 则 海 剂 流 人 接 链 会 影响 精 接 牢 度 ， 

(5) 拼接 确 口 一 定 要 对 正 搁 严 ， 不 能 有 丝 奏 偏差 .对 
破碎 严重 、 粘 结 部 位 多 的 器 物 ， 更 让 注意 这 点 ， 和 否则 就 会 
错位 ， 模 位 轻微 者 ， 会 答 后 道 修 复工 作 带 来 转 难 ; 错位 严 
重 者 ， 可 造成 返工 。 这 不 仅 会 降低 修复 质量 ， 而 且 有 可 能 


给 器 物 造 成 新 的 损坏 ， 


. (四 为 了 防止 在 精 合 司 
北 过 程 中 粘 接 邦 位 出 现 移 
动 ， 在 使 用 非 速 干 胶 精 接 
时 ， 要 及 时 进行 定 信 处 理 。 
定位 方法 有 : 强 线 损 绑 法 . 
砂 箱 杆 立法、 夹板 固定 法 等 
f 等 。 这 里 介绍 一 种 简便 易 行 

图 一 一 ” 粘 接 时 定位 ”的 定位 方法 ， 热 溶胶 定位 
点 的 选择 法 两 个 断面 对 粘 罚 严 后 ， 
” ”在 接 争 处 选择 两 列 三 个 定位 
点 《图 一 一 )。 如 果 接 继 较 长 还 应 当选 几 点 : WASTA 
化 的 热 溶胶 滴 在 定位 点 土 ， 待 热 溶胶 在 接 炙 处 固化 后， 在 
粘 接 部 位 牢 牢 地 固定 住 ， 就 起 到 定位 作用 了 。 深 化 热 胶 最 
好 使 用 热 注 胶 枪 ， 操 作 起 来 得 心 应 手 。 如果 没 有 热 溶 胶 
枪 ， 也 可 以 使 用 电 烙 铁 。 使 用 电 烙 铁 操 作 时 ， 和 项 要 两 人 进 
行 配合 。 一 人 按 住 烙 接 器 物 ， 使 按 颖 挤 紧 不 至 移动 ， 另 一 
人 一 手持 电 烙 针 ， 咽 一 只 手 拿 胶 对 准 定位 点 ， 用 燃 铁 把 胶 
洲 化 后 演 在 定位 点 上 ， 待 胶 被 冷却 辕 化 后 妇 可 。 待 粘 接 部 
位 的 粘 合剂 完全 固化 后 ， 可 用 热 吹风 机 烘 烤 定 位 点 上 的 执 
溶胶 ， 使 之 软化 后 取 下 。 无 论 采用 什么 方法 进行 定位 ， 都 
应 注意 不 要 损伤 器 物 。 在 使 用 金属 制品 《如 : 夹板 、 台 
错 、 手 虎 钳 等 卡 具 ) 定位 时 ， 应 在 钳 口 热 上 海 枫 或 析 纱 等 
软 垫 物 . . 
(7) 使 用 环 氧 树脂 类 的 粘 合 剂 操作 时 ， 要 严格 遵守 配 
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方 和 工艺 概 求 ， 按 规定 比例 调制 。 不 要 随意 更 动 配方 和 工 
艺 ， 以 免 造 成 粘 接 质量 不 好 等 问题 、 

(8) 使 外 虫 吕 要 或 虫 胶 夏 子 进行 业 接 ， 要 先 用 喷 灯 或 
酒精 好 把 阁 贸 面 姥 热 ， 上 上 胶 后 再 把 聊 片 吉 热 ， 使 之 畦 合 对 
接 ， 这 样 逐 片 精 合 。 当 整个 器 物 烙 完 后 ， 奶 果 器 形 不 正 或 
接 锋 情 位 ， 可 以 烘 热 纠正 。 但 操作 时 要 注意 加 热 温 度 不 能 
过 高 ， 和 否则 会 把 忠 腔 烤 丫 。 如 果 有 典 箱 ， 把 烘箱 温度 恒定 
在 80-100C 之 后 ， 将 器物 和 碎片 放 进 巴 热 ， 然 后 取出 进 
行 粘 接 或 纠正 ， 效 果 更 佳 。 

(9) 粘 接 时 的 环境 温度 在 20-22C ， 相 对 温度 在 
85% 以 下 最 为 遂 宜 ， 如 果 温 度 过 做 或 湿度 过 大 ， 都 会 及 
响 烙 接 质 是 ， 一 般 来 讲 ， 环 境 温 度 侨 于 8 尼 时 就 木 适 于 
粘 接 作业 了 了 .。. V . 


， 2. 藻 法 粘 接 法 _ 


miriiemanepyacipanas star, 先 各 自 就 位 ， 然 
后 再 将 粘 合 剂 灌注 到 断 型 的 缝隙 中 去 的 粘 接 方法 。 它 适用 
于 经 拼 核 发 现 裂缝 间 腺 较 宽 而 无 法 使 用 直接 对 粘 法 将 其 分 
离 的 部 位 正确 复位 的 顺 物 ; 或 诈 直 接 对 糙 法 粘 接 后 ， 在 接 
颖 处 尚 有 小 部 分 缺损 ， 又 无 需 进 行 配 补 修复 的 器 物 ， 以 及 
洗 类 非 完全 性 断 折 者 。 

灌注 粘 接 的 基本 方法 : 将 准备 村 接 的 部 位， 调整 辕 定 
好 位 置 .( 断 继 最 好 水 平方 向 放置 )， 再 用 粮 皮 混 或 打样 裔 
把 断口 两 侧 和 下 面 的 缝 足 堵 严 ， 以 防止 灌注 时 胶 让 外流. 
， 芍 后 将 配制 好 的 粘 合 剂 具 断 链 上 方针 入 。 待 粘 合 齐 完 全 辐 


化 后 ， 再 将 这 挡 用 的 橡皮 泥 等 去 除 干 闪 就 完成 了 灌注 由 
接 时 应 注意 下 述 问题 ， 

(1) 若 接 各 部 位 的 定位 要 准确 无 误 ， 否则 ， 但 精 接 完 
毕 就 很 难 弓 下 了。 操作 时 如 果 粘 接 都 位 有 接 舟 面 或 接触 
点 ， 应 先 用 直接 对 粘 法 将 接触 击 和 接触 点 粘 牢 ,: DUH AROS 
定位 点 和 支撑 点 。 接 触 面 或 接触 点 较 小 较 少 时 ， 应 设法 卫 
止 有 浇注 粘 接 时 再 次 断裂 ， 如 果 没 有 可 供 定 位 支撑 用 的 接 
触 点 面 ， 可 用 热 溶胶 或 虫 胶 相 进行 定位 ， 方 法 是 : 事先 按 
照 粘 扶 缝 隙 的 宽度 ,准备 数 粒 热 洲 胶 块 (sh Ak). É 
抉 的 直径 不 超过 器 壁 的 摩 度 ， 其 长 度 可 稍 长 于 链 储 度 ， 在 
接 色 的 端面 上 选 出 定点 并 进行 预 热 。 然 后 在 定位 点 上 滴 少 
许 热 溶胶 或 虫 胶 ， 不 等 胶 液 稚 却 固化 就 把 事先 准备 好 的 胶 
块 筷 人 颖 掠 中 的 定位 点 寺 。 胶 块 镶 和 后 如 果 需 要 调整 ， 可 
用 热 哆 过 科 把 胶 块 吹 软 后 移动 断口 ， 宣 草 合 造 为止。 

(2) 开 橡 皮 泥 或 打样 青 墙 挡 斯 口 时 、 列 局 其 嵌入 断 晤 
内 。 嵌入 深度 在 0.2-1 33 2 b, SJ iu B Pi 9STIDS HE Iñi 
E, SOROR U s. K 2303. HU ABU JE 
防止 粘 合 剂 的 固化 面 涡 出 器 壁 ， 并 为 下 道 工 序 的 打 底 工艺 
留 出 余地 。 

(3) 坏 氧 树脂 粘 合 剂 的 粘 接 牛 羡 强 ， 收 缩 率 小 固体 成 
份 高 ， 因 此 是 灌注 烙 接 法 的 理想 用 胺 。 其 配方 比例 ， 可 和 参 
考 圭 一 节 里 “ 环 氧 树 峭 粘 合剂 调制 * 中 的 配方 七 、 信 。 另 外 
根据 情况 可 在 配方 中 在 加 入 一 定数 重 的 真 充 剂 ， 如 滑石 
粉 、 白 炭 黑 、 硫 酸 钢 等 ， 其 目的 是 为 进 一 一 步 降低 收缩 率 。 
填充 判 用 量 最 多 不 超过 胶 量 的 50%. 


(4) 在 灌 胶 过 程 中 要 注意 排出 链 际 中 的 空气 ， 否 则 会 
影响 粘 接 质量 。 洪 胶 最 不 超过 接 细 上 党， 以 略 低 为 好 . 

(5) 去 由 姥 挡 用 的 橡皮 泥 和 打样 高 时 ，. 应 待 帖 合剂 完 
` 金 轩 化 后 进行 。 为 了 便 手 清除， 可 在 姥 挡 时 将 橡皮 泥 或 打 
样 毒 与 胶 液 的 接触 面 上 涂 甫 一 层 脱 模 剂 、 清 除 必须 干净 、 
彻底 ， | 

(6) 对 缝隙 较 罕 的 非 完 全 性 断 折 ， 可 用 “302" 粘 合剂 
进行 灌注 粘 接 。 使 用 之 前 应 先 在 其 它 陶 寅 片上 进行 精 接 实 
验 ， 以 检 杰 胶 镶 质 量 。 如 果 胶 液 超 过 保存 期 或 粘 结 强度 明 
显 降低 ， 则 不 要 使 用 . 

(7) :如果 器 物 较 大 ， 在 御 接 时 不 允许 将 断 幼 放 时 水 平 
方向 ， 林 用 橡皮 泥 沿 血 孙 四 周全 部 堵 挡 ， 在 缝隙 的 最 高 点 
处 留 出 一 个 3~5 毫米 直径 的 痢 注 洞口 ， 在 强 路 最 低 点 留 
一 个 2 3 毫米 的 排 气 筷 。 然 后 把 调制 好 的 环 氮 树 脂 胖 被 
吸入 医用 注射 器 内 ， 再 将 注射 器 头 摄 人 浇注 洞口 向 里 注 
射 。 注射 胶 波 时 。 要 特别 注意 排挤 出 儿孙 内 的 宁 气 ,，,: 当 发 
现 以 排 气 孔 流 出 胺 液 后 ， 用 橡皮 泥 将 其 培 还 、 忱 液 注 满 颖 
隙 后 撤 出 注射 器 ， 用 橡皮 泥 将 注射 洞口 嬉 严 并 向 里 挤 压 ， 
待 胶 液 完全 冉 化 后 清除 掉 姥 挡 用 的 橡皮 泥 ， 


3. 快速 帖 接 法 


快速 粘 接 法 是 对 破损 不 太 严重 的 器 物 进行 应 急 修 复 的 
一 种 方法 ， 常 用 快速 粘 接 方法 有 黄种 ， 一 种 是 “02" 租 干 
胶 的 快速 粘 接 ， 一 种 是 热 固 型 环 所 树脂 胶 的 快速 粘 接 ， 

“502" 烙 合剂 渗透 性 强 、 辐 化 速度 快 ， 使 用 直接 对 粘 


方法 进行 帖 接 ， 往 往 还 未 完全 对 正 莅 口 就 已 经 团 化 ， 造 成 
精 接 失败 。 但 由 于 "502" 胶 具有 稀薄 流动 性 好 这 一 特点 ， 
可 以 有 果 取 下 述 方法 进行 粘 接 。 先 将 要 粘 接 的 粘 接 物 茬口 赫 
好 对 严 ， 拼 严 后 的 接 缝 用 手指 在 表面 来 回 按 摸 ， 羔 无 高 低 
不 平 确 手 之 感 。 然 后 将 搂 颖 基本 时 于 水 平 略 有 陋 斜 ， 用 手 
指 挤 住 对 接 部 位 。 开 始 讨 挤 时 手指 要 稍稍 放松 。 以 蕴 喇 不 
称 动 即 可 ， 同 时 沼 接 缝 略 高 一 端 向 内 油 注 “502" 胶 ， 待 胶 
液 渗入 接 缝 后， 再 稍 用 力 挤 压 对 接 部 位 ， 贿 后 用 脱脂 棉 球 
芯 到 少 重 丙酮 挤 成 半 干 ， 将 接 链 外 胶 液 捷 拭 干净 ， 待 如 内 
赚 液 固化 后 ， 方 可 松 开 挤 压 的 手 ， 糙 接 即 完 万 。 使 用 
“502" 胶 进行 快速 粘 接 的 关键 ， 是 在 滴 注 胶 液 时 ， 挤 压 拼 
接 部 位 的 手 用 力 要 从 到 好 处 ， 既 要 使 胶 液 能 流 和 人 接生， 又 
不 至 使 接 茬 错 动 。 滴 注 完毕 随即 血 紧 ， 但 不 能 用 力 过 猛 。 
另外 ， 用 来 擦拭 楼 狂 表 面 胶 液 的 丙酮 棉 球 不 能 过 湿 ， 否则 
再 病 流 和信 接 细 内 会 影响 粘 接 质量 。 由 于 魔 器 的 吸水 率 高 ， 
在 使 用 “502" 胶 进行 粘 接 前 要 用 KH-550 处 理 剂 或 三 甲 树 
脂 、 乳 胶 等 对 接口 端 画 进 行 处 理 ， 其 方法 是 将 土 述 材料 中 
的 任意 一 种 用 稀释 剂 右 释 成 10% 溶 液 (KH-550 处 理 剂 
和 三 甲 树 脂 可 用 有 机 溶剂 稀释 ， 乳 胶 用 水 稀释 )， 然 后 在 
接口 端面 上 薄 薄 地 涂 一 屋 ， 待 处 理 剂 干 燥 后 才能 使 用 
“502" 胶 进行 粘 接 、 否 则 接 锋 很 难 粘 牢 ， 
使 用 热 固 型 环 气 树脂 粘 合剂 进行 快速 粘 接 ， 要 选用 而 
温 性 能 好 的 环 氧 树脂 胶 品 种 。 如 *194" 胶 ，E-44 胶 等 ， 
困 其 耐 退 性 能 差 ， 都 不 能 使 用 ， 在 采用 快速 精 接 法 时 可 选 
用 DC—2, 618SW—2. 618SW-3 以 及 JC-311 等 品种 。 
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其 操作 方法 是 : 先 采用 直接 对 粘 法 烙 好 接 终 ， 然后 用 酒精 
灯 烘 烤 接 颖 ， 使 接 颖 内 的 环 氧 树 妥 过 热 后 迅速 固化 ， 移 去 
酒精 灯 ， 待 其 淮 却 后 苑 可 ， 拿手 这 一 粘 接 方法 的 关键 ， 是 
BUR RATARM Kit; DS e sr. Wzakon IR W Is) 
化 ; 而 光度 过 高 又 会 把 胶 液 烧 焦 ， 失 去 精 结 力 。 此 外 ， 整 
个 接 链 要 均匀 加 混 。 

除 上 述 丙 种 快速 精 拷 的 方法 外 ， 还 可 以 使 用 了-39 和 
天 30 快 干 胶 进 行 帖 接 ， 这 是 黄种 比较 新 型 的 室温 快速 国 
化 胶 。 粘 接 方法 可 参照 产品 使 用 说 明 书 。 


第 六 章 配 + 


在 覆 复 工作 中 会 经 常 明 到 这 样 的 情况 ， 一 件 陶瓷 器 ， 
因 破 损 的 部 位 已 不 复 存 在 ， 才 以 不 能 通过 下 接 将 其 形体 完 
全 复原 ， 这 就 需要 对 其 进行 配 祖 修复。 本 瘟 尘 论 怎 样 选择 
和 调制 配 补 材料 ， 并 介绍 几 种 配 补 方法 。 


(一 ) 选择 和 调制 配 补 材料 ` 


在 聊 瓷 履 复 中 作 配 补 的 材料 有 很 狗 种 ， 它 下 以 由 单一 
的 物质 组 成 ， 例 如 在 研究 修复 中 用 石膏 粉 做 配 补 材料 ; 也 
可 以 由 几 种 物质 混合 而 成 ， 称 其 为 复合 材料 ， 在 商品 修复 
和 展览 收复 中 ， 一 般 都 使 用 复合 材料 。 经 过 混合 调制 后 ， 
凡 具 备 下 述 性 能 的 材料 ， 均 可 用 于 配 补 工艺 ， ' 

1. 有 较 好 的 可 塑性 。 用 于 配 补 的 材料 ， 在 常温 下 应 
能 方便 地 雕塑 或 灌 僚 成形. 

2. 成 形 后 的 材料 ， 经 过 一 段 时 间或 通过 特殊 处 理 能 
完全 固化 而 不 变形 ， 


3， 对 于 商品 修复 和 展览 作 复 ， 因 化 后 的 材料 其 机 械 
强度 和 硬度 ， 应 大 体 近似 于 原 器 物 的 胎 质 ， 露 胎 部 位 要 有 
与 原 抬 相同 或 相似 质感 的 视觉 效果 。 

4. 配 补 部 位 表面 必须 仿 炎 者 ， 配 补 材料 应 对 仿 釉 材 
料 有 较 好 的 结合 力 。 如 念 釉 材 料 逢 加 温 烘 燃 ， 际 补 材料 应 
具备 耐 受 同 样 烘 堵 温 度 ， 而 不 变形 老化 的 性 能 ， 

选择 和 制备 本 补 材 料 ， 应 根据 修复 对 象 和 修复 要 求 耐 
”拟定 。 例 如， 陶器 与 遍 器 由 于 它们 的 胎 质 不 同 ， 在 商品 修 
复 中 就 不 能 采 相 同 的 材料 配方 。 又 如 研究 修复 与 展览 修 
复 ， 笛 二 其 修复 目的 不 同 ， 材 料 配方 也 应 不 同 。 再 如 ， 模 
补 与 饪 补 ， 由 于 两 者 工艺 不 同 ， 所 以 材料 配方 亦 有 区 别 ， 

常 能 配 补 材料 配方 及 其 性 能 : 

配方 一 : 

有 痛 粉 加 适量 水 ， 挠 拉 均 色 邵 可; 

右 宵 粉 是 古 隐 次 修复 工艺 中 的 传统 配 补 材料 ， 也 是 目 
前 在 研究 修复 中 应 用 最 广泛 的 配 补 材料 。 其 特点 是 ， 材 料 
的 可 刻 性 好 ， 可 根据 工艺 要 求 调整 用 水 量 ， 体 质 能 软 能 硬 ， 
施工 工艺 简单 ， 使 用 方便 ， 固 化 时 间 短 ， 收 缩 率 低 ， 且 
不 易 出 现 独 颖 ， 色 白 便于 着 色 ， 材 料 价格 便宜 。 它 的 缺点 
基 固 化物 的 机 机 强度 低 ， 上 质地 脆弱 ， 怕 码 碰 ， 受 湖 后 易 粉 
化 。 因 而 不 适 于 展览 收复 和 商品 修复 . 

配方 二 : 

石膏 粉 40 份 ， 水 泥 60 份 ， 聚 醋酸 乙 稀 乳 胶 或 107 胶 
2 一 5 份 ， 颜 料 少许 : 水 适量 . 

制备 方法 : 先 把 乳胶 或 107 胶 用 水 稀释 调 均 备用 ， 把 
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水 训 和 石膏 放 在 一 起 搅拌 均 印 ， 然 后 将 稀释 好 的 乳胶 水 组 
组 加 人 五 畜 水 泥 中 郊 不 断 搅拌 ， 和 至 均匀 即 可 使 用 。 和 料 
用 水 和 多少 ， 要 视 阳 补 工艺 而 定 。 如 模 补 用 料 应 软 一 些 ， 需 
多 加 一 点 水 ， 塑 补 用 料 需 硬 一 些 ， 出 应 消 加 水 ， 在 修补 无 
项 或 圳 胎 部 位 时 ， 可 根据 胎 质 的 颜色 ， 在 和 料 时 加 入 少量 
颜料 ， 以 使 其 同 胎 色 接 近 。 配 补 材料 的 颜色 在 和 料 时 ， 很 
难 做 到 与 胎 色 一 致 ， 一 般 以 陪 浅 于 原 胎 颜 色 为 好 ， 其 不 足 
可 在 后 道 作 色 工艺 中 校正 ; 如 果 配 补 材料 的 颜色 深 于 鹏 
色 ， 会 给 作 色 带 来 困难 。 器 物 的 胎 质 较 白 ， 配 方 颜色 达 不 
到 ， 可 用 下 述 方 法 改进 : O) 用 名 水 泥 伐 赫 普 和 通 水 泥 ， 使 
用 时 应 适当 加 大 白水 泥 比 例 ; (2) 适当 加 大 石 表 在 配方 中 
的 比例 ， 并 挫 人 少量 然 峰 粉 。 石 膏 用 量 多 少 与 配 补 材料 的 
轩 化 牧 的 硬度 ” 利 强 度 成 反比 ， 石 襄 用 量 大 ， 其 转化 物 的 
硬度 和 强度 就 低 。 为 提高 其 硬度 和 强度 一 方面 要 控制 石 高 
用 量 ， 另 一 方面 可 在 加 固 工 艺 中 对 其 进行 加 固 处 理 。 此 外 
调制 本 配方 时 ， 不 可 随意 加 大 用 胶 量 ， 否 则 会 影响 固化 物 
的 着 色 力 ， 给 作 色 工作 带 来 困难 。 

此 配方 适合 于 修补 各 种 上 古 陶 器 。 在 用 它 恬 补 砂 陶 或 大 
形 器 物 时 ， 可 根据 情况 在 配料 中 加 入 一 定量 的 砂子 、 这 样 
婚 可 使 材料 的 质感 接近 于 原 胎 ， 又 可 以 增强 硬 说 减 小 收缩 
应 力 、 防 止 干 裂 。 此 配方 的 特点 是 赔 化 物 硬 度 高 了 配方 一 
而 且 与 各 种 低温 陶 融 接近 ， 固 化 收编 较 小 ， 不 易 产 生 型 
链 ， 有 较 好 的 着 色 力 ， 适 用 范围 广 ， 价 格 低 廉 等 。- 

配方 三 ， 

fi 8 20 b: 水 泥 80 份 ， 桶 醋酸 乙 稀 脂 乳 胶 或 107 胶 


2—5 y. 水 适量 。 . 

此 配方 与 配方 二 大 体 一 致 ， 只 是 进一步 加 大 水 泥 用 量 
而 减少 了 五 高 用 量 。 它 适合 修补 各 种 胎 质 较 粗 的 瓷器 ， 其 
特点 是 固化 物 的 硬度 较 高 着色 力 较 好 ， 收 缩 庶 力 略 大 于 
配方 二 ， AAMER DUSTIN. 

配方 四 : . : 

, k EIB 100 份 , : 点 胶 清漆 30-50 份 ， . 

配制 方法 : koii kiqakanyasiui “8 
SR i (RE) 3: 1。 待 虫 胶 完 全 洲 解 后 ， 往 
加 和 人 铺 和 白粉， 这 吉 粉 边 霸 动 ， 在 软 鲁 适 度 均匀 后 全 用， 

此 配方 的 材料 的 特点 是 轩 化 物 需 地 坚硬 ， 经 砂纸 持 磨 
二 表面 有 较 好 的 光洁 度 ， 外 介 颜 色 为 深 黄 。 多 用 于 峰 器 釉 
下 部 位 的 填补 和 盟 补 工艺 ， 它 不 而 高 温 ， 不 能 用 于 热 固 型 
仿 夭 涂料 的 釉 下 配 补 工艺 。 

配方 五 : 
: .; 体质 颜料 200 一 400 份 ， 环 氧 树脂 粘 会 剂 100 份 。 

配制 方法 : 先 将 环 气 树 巾 将 合剂 按照 前 章 所 讲 的 配方 
C&) 七 或 入 的 比 倒 调制 好 ， 再 将 体质 大 料 组 色 加 人 ， 搅 
拌 均 划 。 加 人 的 体质 颜料 可 禄 据 实际 情况 选用 石英 粉 、 白 
崇 黑 、 带 石粉 、 套 酸 册 等， 体质 颜料 加 入 量 的 多 少 ， 玻 根 
据 肯 补 工 艺 而 定 。 模 补 工艺 体质 颜料 用 屿 200 份 左右 ; 
填补 工艺 ， 体 质 颜 料 最 多 可 加 至 400 份 。 

此 配方 的 特点 是 粘 接 力 强 、 面 化 后 质地 坚硬 、 机 械 强 
度 凋 、 粘 结 牢 轩 可靠， 收缩 率 低 ， 仿 釉 涂 料 对 其 有 较 好 的 
附着 力 。 上 其 不 足 是 材料 固化 前 流动 性 天， 在 其 固化 过 程 中 


要 特别 注意 防止 流动 变形 。 材 料 固化 后 荐 色 办 六 ， 一 般 不 
用 于 需 胎 部 位 的 桥 补 . uakis 
EM. 

配方 六 : 

1285 100 f, ka as 石粉 50 从 环 氧 树 
脂 粘 合剂 50 一 100 份 . ` í 

调制 方法 : 环 氧 树脂 粘 合剂 按 配 方 调制 好 ， 再 往 时 加 
人 混合 过 多 前 白 崇 黑 、 然 白粉 和 五 背 粉 进行 搅拌 和 至 均 
匀 ， 软 硬 适 大 时 即 可 使 用 :此 材料 具有 色 浅 ，. 粘 接力 强 ,， 
固化 后 质地 坚硬 、 机 械 强 度 高 等 优点 。 多 用 于 奖 器 釉 十 部 
位 的 各 类 息 补 ， 在 国 化 过程 中 要 防止 流动 变形 

配方 七 : 1: 1 

内 堪 琶 清漆 或 硬性 三 8 30--50 9; E 9 0 
份 ; B TUBOVAMASED SO 份 I 

调制 方法 ; 将 各 种 粉 状 诛 料 混合 均 负 本 ， 加 人 到 两 煤 
酸 济 漆 或 三 甲 树脂 中 ， 边 加 料 边 撑 挫 ， 和 至 专 句 、 软 硬 送 
度 时 即 可 ， 此 配方 特点 是 料 基 潜 白 细 肛 ， 表 面 于 燥 连 广 
H, BBFBEBr, TBS 4535. 

配方 八 : 

可 见 光复 合 树脂 、 光 敏 烙 合剂 ， 专 用 颜料 ， 这 是 组 
新 型 综合 性 收 补 材料 。 它 们 可 以 分 别 单独 使 用 ， 也 可 以 以 
任何 比例 互相 混合 后 使 用 。 可 见 光 复合 树脂 是 一 种 高 分 于 
复合 树脂 ， 其 中 填充 剂 的 粘度 为 44， 整 个 烤 料 洁白 ， 细 
虞 、 半 透明 、 不 流动 ， 有 很 好 的 可 复 性 光敏 精 合 剂 透 
明 ， 光 亮 ， 匹 色 。 专 用 颜料 星 胺 澈 钛 有 较 好 的 透明 度 。 这 
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三 种 材料 在 使 用 时 旦 液 状 或 癌 状 ， 有 出 后 经 窗 金 灯 机 照射 
20—60 秒 锌 即刻 固化 。 用 它们 可 以 修补 脱胎 、 半 舰 胎 和 
质地 细 泣 的 瓷器 品种 ， 也 可 以 用 于 器 物 的 仿 帮 工艺 ， 黄 效 
果 十 分 理想 。 


(—) 配 补 方法 


配 补 方法 有 多 种 ， 主 要 方法 有 填补 、 塑 补 和 模 补 三 
种 。 其 它 傅 移 补 、 资 补 、 插 接 等 方 污 由 于 技术 落后 、 工 艺 
繁杂 ， 目 前 已 很 少 为 人 采用 。 本 蔬 除 主要 介绍 前 三 种 配 补 
方法 外 ， 还 槛 介绍 一 种 近 几 年 出 现 的 新 技术 一 一 可 见 光 复 
合 树脂 峰 补 法 。 对 其 它 方法 仅 作 一 般 性 介绍 ， 


1. 填 林 法 


填补 就 是 使 用 瑟 补 材料 ， 直 接 把 器 物 上 的 短缺 部 位 填 
平 补 齐 ， 其 方法 简单 易 行 ， 记 用 范围 十 分 广泛 。 凡 这 下 述 
坏 损 情况 ， 均 可 采用 填补 法 进行 修复 。 

(1) 器 物 上 的 各 类 宽 锋 隙 ， 

(2) 没有 有 抬 装 饰 花纹 的 目 艇 部 位 。 

(3) 无 胎 装 饰 花纹 的 小 面积 短缺 部 位 ， 

各 类 器 物 由 于 胎 策 不 同 ， 坏 损 情况 各 异 ， 所 以 在 实施 
填补 时 ， 除 选用 的 填补 材料 不 同 外 ， 其 方法 也 赂 有 区 别 。 
在 填补 器 物 上 的 较 宽 旋 阶 时， 应 当 在 继 绰 内 壁 上 先 涂 一 屋 
粘 合剂 ， 以 提高 填补 材料 与 句 辟 的 结合 力 ， 然 后 将 填补 材 
料 填 人 缝 际 并 把 表面 修理 平整 。 如 果 使 用 配方 一 、 二 、 三 





等 石膏 水 泥 材 料 填补 ， 可 用 油画 万 或 小 压 子 直接 抹 平 。 恕 
果 使 用 配方 、 六 等 环 氧 树脂 材料 填补 ， 可 用 和 手指 外 肥 印 液 
抹 平 表 面 。 使 用 肥皂 液 的 作用 是 为 防止 环 氧 树脂 粘 手 。 如 
果 使 用 配方 四 虫 胶 清 漆 材 料 填补 ， 除 用 工具 将 其 大 体 抹 平 
外 ， 待 其 思 化 后 还 怖 用 400 号 以 土 的 水 砂纸 打磨 平整 对 
爱 力 部 位 的 链 际 进行 填补 ， 上 应 注意 提高 配 补 材料 的 精 结 度 
和 机 械 强 度 。 最 好 先 使 用 环 氧 树脂 粘 合剂 进行 加 固 性 粘 
接 ， 其 方法 与 滞 注 粘 接 法 相 则 。 然 后 再 在 表面 填补 其 它 材 
料 。 对 四 缺 部 位 进行 填补 。 其 方法 与 填补 继 足 相同 。 对 小 
面积 短缺 部 位 进行 填补 时 ， 应 先 用 硬 纸 片 、 塑 料 板 ， 橡 皮 
泥 或 打样 高 等 材料 ， 把 一 面 让 挡住， 要 注意 烙 住 卡 牢 ， 然 
后 坦 从 另 一 面 进 行 填补 。 如 果 是 内 璧 不 易 直接 观察 到 的 器 
物 ， 傅 梅 瓶 的 首部 和 路 剖 品 的 空心 部 位 等 ， 则 应 从 里 面 让 
挡 ， 然 后 从 外 而 进行 境 补 ， 如 用 上 述 材料 进行 遮挡 有 恩 
难 ， 也 可 采用 由 口 部 往 器 内 区 砂子 的 方法 ， 砂 面 要 与 短缺 
部 位 的 内 壁 相 平 ， 侧 后 进行 填补 ， 待 填补 材料 固化 后 ， 再 
把 砂子 由 器 口 倒 出 。 

此 外 ， 还 有 利用 "502" 粘 合剂 稀薄 、 无 色 、 快 于 等 特 
性 进行 快速 填补 的 方法 。 它 适合 于 讲 器 上 上 小 面积 的 应 急 恬 
补 。 其 方法 是 ， 将 清 清 干 净 的 叮 缺 部 位 水 平 向 上 放置 ， 根 
所 器物 胎 质 选择 适当 的 粉 状 填料 ， 将 四 缺 部 位 填 满 并 赂 高 
干 原平 面 。 常 用 粉 状 填料 有 和 镇 白粉 、 消 石粉 ， 硫 酸 刁 等 
等 。 然 后 往 填料 粉 上 滴 注 *502" 粘 合剂 ， 直至 填料 粉 合 
混 滑 饱 合 为 止 。 要 注意 不 要 使 胶 液 外 流 。 如 果 釉 面 上 粘 有 
“502" 胶 ， 要 及 时 用 脱脂 栓 球 草 取 丙酮 进行 据 拭 ， 待 填补 

一 站] 一 


部 位 的 胶 液 固化 后 ， 用 400” | 砂纸 将 其 径 轻 打 雍 平整 ， 打 
府 时 切 匆 打 交 灿 面 。 


2. 模 补 法 


模 补 法 是 采取 范 模 翻 制 的 方法 进行 配 补 。 它 也 是 常用 
的 配 袜 方法 之 一 ， 凡 有 下 例 缺 损 情 况 的 回 物 ， 均 可 采用 此 
方法 进行 修复 。 
(1) 大 面积 缺 抠 ， 已 无 法 用 填补 法 进行 收复 的 器 物 ， 
， 们 器物 上 立体 部 位 的 缺损 。 如 琶 才 上 的 耳 、 足 等 部 
位 的 缺损 。 
(3) 缺损 部 位 形状 较 复 杂 或 压 印 有 胎 装 饰 纹 饰 的 器 
t. 
模 补 技法 具体 可 分 为 打样 配 补 法 ， 范 模 炙 制 法 和 塑 型 
晴 摸 法 三 种 ， 采 用 硅 种 方法 进行 修补 能 做 到 高 质 快速 ， 需 
要 根据 器 物 的 缺损 情况 进行 具体 分 析 ， 
(1) 打样 配 补 法 。 
打样 配 补 法 是 应 用 十 分 广泛 的 配 补 方法 。 其 特点 是 工 
艺 简 单 ， 操 作 容 易 。 它 适合 于 无 胎 装饰 纹饰 或 有 简单 胎 装 
饰 纹饰 器 物 的 较 大 面积 缺损 的 夏 补 。 其 操作 方法 如 下 : 
取 折 开水 倒 人 盆 状 雁 器 肉 ， 在 盆 的 底部 平 铺 一 扶 纱 布 
或 毛 册 以 防止 打样 喜帖 底 。 然 后 将 打样 斋 放 人 热 水 中 使 之 
软化 。 从 水 中 取出 昨 手 揉搓 均匀 ， 并 提 成 五 毫米 左右 的 片 
状 ， 再 将 打样 膏 片 按压 在 器 物 相 应 完整 的 部 位 琅 样 ， 括 出 
， 所 需要 的 局 部 范 模 。 例 如 一 只 欧 ， 人 缺损 一 小 半 ， 那 么 就 可 
以 用 打样 吝 在 尚 存 的 一 半 器 物 上 取样 (图 一 二 ) 。 为 防 下 


取样 时 打样 膏 与 路 废 相 粘 ， 可 以 在 器 壁 上 事先 涂 一 层 肥 皇 
液 ， 待 打样 膏 遇 冷 开 始 硬化 时 ， 将 其 移 至 残缺 部 位 ， 查 看 
一 下 范 模 四 局 是 否 与 器 物 缺 损 处 的 茬口 相 哟 合 。 经 检查 无 
误 后 ， 即 可 开始 用 配 补 材料 修补 、 修 补 方法 与 填补 法 想 
同 。 在 填补 过 程 中 ， 要 注意 防止 范 模 移动 错位 ， 填 补 完 
毕 ， 待 配 补 材料 基本 固化 后 ， 即 可 用 热 欢 风机 殉 软 范 模 将 
其 取 下 ， 最 后 用 刀具 进行 适当 和 修整。 如 果 使 用 配方 一 、 
二 、 三 进行 配 补 ， 配 补 部 位 与 原 器 物 的 接 日 往往 粘 接 不 
牢 ， 可 以 在 取 下 范 模 后 用 手轻 轻 用 力 ， 将 配 补 部 位 取 下 ， 
在 接口 上 抹 一 层 环 氧 树脂 粘 合剂 ， 再 将 其 重新 拼 对 粘 牢 ， 
如 果 使 用 配方 五 、 六 进行 配 补 ， 应 在 范 模 内 壁 涂 上 一 层 脱 
模 剂 后 ， 再 实施 填补 ， 以 防 配 补 材料 与 范 模 粘 住 ， 





图 一 二 用 打样 译 在 尚 存 器 物 上 取样 


(2) 范 模 翻 制 法 
范 模 翻 制 法 是 根据 器 物 缺损 部 位 制 出 内 范 ， 再 用 内 范 


翻 制 外 范 ， 使 用 外 范 翻 制 测 器 物 卖 损 的 事件 ， 再 将 其 粘 接 
到 残缺 部 位 上 去 的 收复 方法 ， 此 方法 多 用 于 名 物 的 耳 ， 
足 、 首 等 立体 部 位 残缺 的 配 补 。 | 

实施 方法 : 首先 确定 残缺 部 位 的 具体 形状 和 有 关 尺 
寸 ， 用 打样 再 或 石 帝 ，、 胶 泥 等 材料 照 原 器 制 模型 做 内 范 ， 
例如 ， 瓶 的 双 耳 缺少 一 只 ， 可 参照 沿 丰 的 另 一 只 年 制 成 内 
范 。 若 两 耳 均 不 存在 ， 在 咽 物 本 身上 找 不 到 参照 部 位 ， 则 
只 有 根据 有 关 资 料 进行 设计 制 做 了 。 内 范 制 成 后 ， 将 其 撞 
合 在 器 物 的 短缺 部 位 进行 观察 、 修 整 ， 确 定 无误 后 ， 将 其 
联 下 再 按 此 制 逢 外 范 。 制 做 外 范 的 材料 儿 用 石 疹 粉 ， 也 可 
使 用 配方 二 。 制 做 外 范 时 要 在 内 范 上 潍 盖 一 户 脱 模 剂 ， 议 
防止 内 外 范 相 互 粘 结 ， 外 范 的 块 数 不 限 ， 一 般 芭 少 要 由 三 
块 组 成 ， 应 以 能 厂 利 脱 模 不 损坏 翻 制 的 部 件 为 准 。 外 范 制 
域 后 ， 就 可 以 用 其 灌 铸 翻 制 回 物 上 的 缺损 部 件 了 。 在 用 外 
范 制 做 部 件 时 ， 布 庄 忘 记 在 范 模 内 辟 秦 上 脱 模 剂 以 防 粘 
结 ， 待 配 补 材料 在 范 模 内 固化 后 去 除 范 模 ， 进 行 修整 再 将 
修整 好 的 部 件 粘 接 在 器 物 的 短评 部 位 填 即 可 .。 

(3) 塑 型 蜡 模 法 。 

塑 型 蟾 神 法 主要 用 于 有 较 复 杂 的 肉 装 卯 纹饰 的 缺损 部 
位 的 修复 。 其 工艺 过 程 如 十。 

“根据 器 物 的 外 形 ， 定 出 残缺 部 位 的 形状 和 尺寸 ， 技 昭 
确定 的 形状 中 十 用 胶泥 将 残 亦 部 位 全 部 补 齐 ， 使 其 表面 光 
滑 平整 并 比 实际 略 高 一 ， 二 毫米 ， 以 便 下 一 步 奈 印 纹饰 。 
经 丛 验 定型 后 可 以 开始 压 印 纹饰 。 

虑 印 纹 饰 的 工具 ， 间 根据 器 物 上 面 的 印 纹 ， 制 做 出 与 
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之 相同 的 压 印 辊 或 压 印 拍 。 现 以 制 做 廷 印 原始 移 器 上 的 方 
格 纹 为 例 : 取 渡 物 上 纹饰 相对 完整 清晰 的 部 位 ， 涂 覆 一 
层 脱 醒 剂 ， 纵 填 上 和 好 的 五 宫 水 泥 填料 并 压 实 制 成 印 拍 . 
印 拍 的 上 部 要 便于 拿 担 ， 待 其 材料 固 屁 后 轻 轻 育 下 即 可 
(图 一 三 )， 制 做 好 的 于 印 工 具 ， 诺 先 在 其 它 胶泥 片 土 试 
印 ， 色 修整 确定 后 就 可 以 在 泥 形 表面 进行 于 印 了 . 
正印 前 要 在 记 弄 
表 画 均匀 地 撒 一 层 滑 
右 粉 ， 防 止 压 印 纹 时 
粘 工具 。 硅 印 印 纹 要 
从 残缺 部 位 的 边缘 开 
始 ， 并 注意 其 终结 点 
与 原 物 上 纹饰 的 衔 
接 ， 要 有 规律 而 不 
乱 ， 羡 可 能 使 纹饰 的 
图 一 三 ” 淘 细 上 上 压 印 纹 饰 的 修 血 衔接 一 致 起 来 。 
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模 。 如 果 配 补 的 是 陶器 ， 应 把 器 物 原 有 部 位 用 水 刷 湿 ， 以 
防 蜡 液 活 入 脸 体 。 柄 模 时 用 排 笔 沾 热量 液 往 泥 模 及 周围 肥 
体 表面 出， 待 第 一 屋 姥 液 开始 冷 凝 时 再 刷 第 二 层 ， 如 此 一 
尹 鼻 的 别 ， 刷 到 虹 层 厚 三 草 五 毫米 左右 为 止 ， 待 蜡 模 定 现 
后 ， 把 泥 型 掏 去 。 掏 时 注意 切 务 碰 伤 晴 模 。 对 模 内 及 器 物 
断面 上 歼 留 泥土 要 用 水 刷洗 干净 ， 而 后 可 开始 往 蜡 模 内 灌 
铸 配 补 材料 。 





灌 狼 配 补 材料 分 两 次 进行 ， 第 一 次 调 少量 较 稀 的 料 
浆 ， 浇 人 蜡 模 内 并 稍 吉 播 动 ， 使 料 浆 在 模 内 流动 ， 形 成 均 
名 分 布 层 。 第 二 次 要 用 稠 填 料 ， 利 用 小 塑 铲 抹 入 模 内 第 一 
层 上 面 ， 并 根据 胎 体 的 厚度 和 强 度 进 行 修 英 。 待 配 补 部 位 
完全 固化 后 ， 拒 器 物 放 人 烘箱 内 ， 加 温 到 50 一 62 亿 使 蜡 
模 软化 ， 取 出 器 物 用 小 刀 将 蝶 模 揪 起 揭 下 。 


3. 塑 补 法 


塑 补 指 采用 各 种 雕塑 技法 对 陶 窗 器 物 进行 修补 的 一 种 方 
法 。 上 一 节 模 补 中 的 塑 形 蜡 模 法。 实际 上 就 是 模 补 与 塑 补 的 
综合 修复 方法 ， 塑 补 不 象 模 补 那样 复杂 ， 不 需 制 做 范 模 ， 它 
可 以 把 配 补 烤 料 直接 粘贴 在 器 物 的 缺损 部 位 上 ， 而 后 进行 巾 
塑 成 形 ， 也 可 以 把 配 补 材料 事先 雕 逆 成 形 ， 待 其 同化 后 青 灶 
” 接 修复 。 采 用 那 种 塑 补 方法 好 ， 变 视 具体 情况 而 定 。 塑 补 法 
适合 于 有 较 复 条 装 饰 纹饰 的 小 面积 残缺 部 位 的 修复 ， 凡 及 对 
器 物 上 立体 部 位 的 缺损 的 修补 ， 其 工艺 过 程 如 下 : 

先 在 需要 配 补 的 部 位 涂 一 屋 精 合 剂 ， 然 后 将 配 补 材料 
堆 党 在 残缺 部 位 ， 并 修整 出 基本 形状 ， 因 为 不 使 用 范 模 ， 
所 以 要 求 渤 用 的 配 补 材 料 要 流动 性 小 ， 可 刻 性 好 。 待 配 补 
材料 加 化 到 便于 品 刻 的 硬度 时 ， 开 始 按照 原形 和 原 纹 做 用 
刀具 进行 厨 塑 ， 雕 钥 完 毕 ， 必 要 时 可 青 进行 加 辕 处 理 。 如 
果 不 是 在 残缺 部 位 上 直接 进行 填补 雕塑 ， 而 是 采取 先进 行 
瞧 塑 ， 待 雕塑 好 的 部 件 固化 后 ， 再 往 残 缺 部 位 上 拼合 粘 接 
的 方法 ， 要 注意 雕塑 部 件 与 器 物 残缺 部 位 的 接 局 处 应 当 图 
有 余地 ， 以 便于 粘 接 时 易 台 。 如 果 购 合 部 缺 一 点 ， 可 在 烙 


接 后 进行 修补 . 
4 苛 见 光复 合 树脂 修补 法 


可 钢 光 复合 树 及 修补 材料 是 一 种 先进 前 新 型 综合 性 禾 
补 材 料 。 国 外 在 七 十 年 代 中 期 已 经 生产 。 我 国 于 1985 年 
开始 进口 这 种 材料 ， 应 用 于 牙科 医学 修补 病 牙 的 临床 试 
验 ， 自 前 在 这 方面 已 开 始 推广 ， 使 用 可 见 光 复合 树脂 修补 
古 隐 亮 在 国内 尚 无 报导 .中 

在 配方 人 中 已 介绍 过 这 种 材料 。 购 进 的 成 大 可 见 光复 
合 树 脂 ， 是 将 复合 树脂 、 光 敏 业 合剂 和 专用 颜料 分 别 包装 
在 不 迁 明 的 塑料 注射 管 和 小 瓶 内 。 使 用 中 根据 情况 可 以 分 
别 单 独 使 用 ， 也 可 以 将 它们 混合 在 一 起 使 用 。 因 为 可 见 光 
复 侣 树脂 材料 有 很 好 的 透 光 性 各 可塑性， 所 以 是 脱胎 ， 半 
税 抬 吝 器 理想 修补 材料 。 它 也 是 多 种 透明 釉 和 半 透 明 炎 的 
仿 釉 材 料 。 

在 使 用 可 见 光 复合 树脂 材料 修补 之 前 ， 要 对 器 物 的 修 
补 部 位 进行 打磨 倒 角 和 腐蚀 处 理 。 其 方法 是 ， 对 需要 粘 接 
和 了 配 补 的 部 位 先 用 高 速 涡轮 牙 销 进行 打磨 例 角 。 使 赛 片 和 
器 物 上 的 接口 部 位 里 外 两 面 均 呈 斜 首 。 斜 伏 坡 度 不 要 太 
陡 ， 与 器 物 平 面 成 15" 左右 夹 角 。 打 磨 后 对 需要 粘 接 的 
部 位 先 用 环 氧 糙 脂 粘 合剂 知 牢 。 然 后 用 术 球 或 小 毛笔 栈 
5% 的 氧气 酸 水 溶液 ， 对 接 杆 内 外 进行 擦 涂 、 擦 涂 后 第 等 


了 D 此 项 技术 由 笔者 与 北大 从 院 口 耻 分 院 的 主治 医师 李 广 生 先 尘 共 同 群 讨 或 
功 . 
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、 丙 分钟 即刻 用 清水 进行 冲洗 。 冲 洗 过 的 巷 口 就 不 能 再 
W ARE Ea, 否则 手 上 的 沫 迹 角 在 上 面 会 降低 修复 质 
景 ， 清 洗 过 的 器 物 可 以 用 吹风 机 把 水 份 哆 干 。 有 条 人 忻 还 可 
以 在 茬口 上 涂 一 层 硅 偶 联 判 ， 这 样 司 可 届 进 一 步 提高 修补 
材料 对 器 竖 的 丫 埠 牢 度 。 经 过 上 述 处 理 启 的 厦 口 就 可 以 进 
行 修补 工作 了 ，。 

人 收 补 时 先 在 非 日 上 涂 一 层 延 明 的 光敏 粘 合 剂 ， 然 后 用 
碳 钨 灯 照 射 20 秒 钟 使 其 固化 。 再 用 工具 往 上 填补 第 一 屋 
复合 树脂 。 填 补 复合 树脂 要 分 层 进行 ， 每 层 厚 度 不 得 超过 
1 训 米 ， 对 器 壁 很 薄 的 部 位 ， 也 要 分 做 两 次 或 三 次 进行 。 
如 果 是 对 短缺 部 位 进行 配 补 ， 往 往 在 做 第 一 层 时 村 用 塑料 
片 等 工具 先 将 一 面 速 挡住 ， 以 便于 填补 材料 ， 当 另 一 是 填 
补 完毕 后 ， 用 容 忽 灯 照 射 40 秒 钟 ， 材 料 即 z pik. X 

时 可 拿 开 违 挡 物 ， 并 在 两 面 同时 进行 第 二 层 填补 。 这 样 一 
层 一 层 进 行 直达 到 芝 近 灿 面 时 为 止 。 这 时 就 可 以 艇 仿 釉 前 
的 打 底 工 作 了 ， 以 便 消 除 接 痕 。 打 底 材 料 可 用 专用 颜料 。 
反 谋 方法 见 参见 本 书 第 九 章 〈 仿 釉 y》。 由 手 修 补 前 茬 如 部 
位 已 秽 外， 所 以 打 底 后 的 整个 修补 面 ， 从 打 凌 边缘 向 中 心 
组 缓 推移 下 止 。 打 底 工 作 完成 后 ， 可 以 用 复合 树脂 继续 填 
补 ， 实际 上 这 已 经 是 仿 炎 工作 了 .复合 树脂 的 颜色 要 与 萌 
色相 同 。. 这 时 整个 填补 层 概 赂 高 出 原 器 物 釉 面 ， 以 便 最 后 
进行 修整 打磨 。 整 个 器 物 填补 好 、 用 上 离 忽 灯 照射 1 分 钟 左 
在 ， 然 后 进行 打 韦 抛光 。 打 麻 称 抛光 工作 可 以 开机 械 ， 也 
可 以 手工 进行 ， 在 打 麻 和 抛光 之 前 ，-- 定 要 认真 检查 -- 下 
收 补 面 上 的 每 -点 是 知已 达到 利 面 高 度 ， 如 有 不 足 处 要 及 
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时 补 上 ， 否 则 经 打磨 和 扼 光 后 的 材料 表面 ， 其 粘 接 定 度 会 
大 大 降低 ， 青 进行 追加 填补 质量 就 差 了 。 为 进一步 提高 十 
补 材 料 表面 的 光亮 度 ， 可 以 在 完成 郑 光 工作 后 再 旷 涂 一 道 
丙 稀 酸 上 光 涂 料 。 划 特别 注意 ， 如 果 被 收复 物 胎 质 较 厚 ， 
透 光度 不 高 ， 就 不 能 用 复合 树脂 进行 配 补 。 缆 先 用 其 它 材 
料 把 胎 补 好 ， 再 用 它 作 表面 仿 釉 材料 。 


s. 其 它 配 补 方法 


(1)》 隐 补 法 和 瓷 补 法 

所谓 网 补 和 痪 补 ， 就 是 以 移 土 或 次 土 为 原料 ， 按 照 恬 
物 的 残 号 部 位 制 出 还 料 ， 再 焙烧 成 所 融 的 并 癌 片 ， 熟 后 粘 
到 器 物 上 去 的 -一 种 配 补 方法 。 看 上 去 这 是 一 种 十 分 理想 的 
修补 方法 ， 但 实际 上 要 想 获 得 一 块 与 器 物 残 缺 部 位 质地 相 
同 、 形 状 一 样 的 陶瓷 块 ， 疙 笠 是 不 可 能 的 。 首 先 这 种 方法 
很 难保 证 胎 土 成 份 和 焙烧 工艺 能 与 原 物 胎 土 成 份 和 焙烧 工 
艺 完 爹 一样 ; 其 次 ， 坯 料 经 熔 烧 往往 会 产生 收缩 和 变形 ， 
就 目前 制 敌 水 平 而 言 ， 尽 管 经 过 精确 计算 后 制 成 的 陶瓷 . 
块 ， 也 很 难 与 残缺 部 位 相 咽 合 。 此 种 方法 不 个 费 工 费时 ， 
而 呈 很 难 取得 满意 效果 ， 所 以 月 前 很 少 采 用 。 

(2) 插 接 法 

揪 接 是 一 种 合 二 为 一 的 修复 方法 。 即 把 两 件 上 存 种 ， 纹 
饰 相 国 的 器 物 各 取 其 保存 完好 的 部 位 ， 采 用 打 、 壮 、 研 ， 
等 手法 将 它们 会 拼 成 一 件 完整 的 器 牺 . 经 过 此 法 加 工 的 器 
物 ， 有 时 很 难看 出 破绽 。 但 从 文物 保护 的 角度 来 媳 ， 此 种 
修复 方法 不 是 取 。 目 前 已 无 人 使 用 。 


第 七 章 ”加 El 


对 器 物 的 表面 或 某 一 部 位 ， 采 取 必 要 的 技术 处 理 ， 以 
提高 其 强度 ， 硬 度 和 牢 度 的 方法 就 是 十 陶瓷 收 揽 中 的 加 固 
r+. 

风 砍 器 物 的 加 固 可 分 为 机 械 加 男 和 粘 接 加 固 两 类 。 前 
者 目前 多 用 于 对 大 型 器 物 或 易 损 器 物 ， 在 运输 与 展览 过 程 
中 的 保护 性 加 固 ， 但 这 已 不 属于 古 陶 次 收复 的 工作 范畴 . 
在 陶 话 吨 物 的 断裂 部 位 打 铀 子 ， 也 局 于 一 种 机 械 加 四， 这 
， 种 原始 医 后 的 加 回 方 法 既 影 响 外 观 ， 又 对 文物 造成 新 的 损 
坏 现今 已 被 捍 弃 ， 本 章 所 要 闸 述 的 是 后 一 种 方法 ， 即 粘 接 
加 固 法 . 


(一) ”加固 工艺 应 用 范围 


粘 接 加 固 是 利用 烙 合 剂 或 涂料 的 粘 结 力 及 其 固化 物 的 

性 能 来 提高 陶 网 器 物 表 面 或 局 部 的 牢 度 ， 强 度 和 硬度 ， 应 

用 十 分 广泛 。 烙 接 加 固 的 适用 范围 ， 大 致 包括 下 述 各 类 情 
一 外 一 


W: 

1. 对 拘 物 上 的 裂纹 或 冲 口 进行 预防 性 处 理 .防止 其 
HEI K. 

2 对 出 现 风化 的 器 坚 以 及 器 物 表 面 将 到 落 的 彩绘 和 
釉 层 进行 保护 性 加 固 ， 防 止 继续 风化 和 剥 蔡 ， 

3. 对 完成 烙 合 或 配 补 工艺 的 器物 施行 保护 性 处 理 ， 
进一步 提高 其 烽 复 部 位 的 牢 度 的 强度 . 

4. 对 受 力 或 易 损 部 位 进行 预防 性 加 辕 .。 


(二 ) ”加 固 技法 


旋 根 据 不 同 加 固 对 象 ， 采 用 不 同 的 加 固 方法 。 常用 加 
园 方法 有 : 喷涂 加 固 法 ， 滴 注 加 固 法 、 漫 泡 加 国法， 玻璃 
钢 加 园 法 和 拓 档 灌 竺 加 慎 法 ， 现 分 别 介 绍 如 下 . 


1. 喷涂 加 国法 


喷涂 加 固 法 是 将 咎 合剂 或 涂料 称 释 后 ， 直 接 野 消 或 涂 
材 在 加 剧 处 的 表面 。 它 适用 于 风化 较 轻 的 器 辟 ， 欲 剥落 的 
彩绘 和 烛 层 ， 以 及 对 配 补 部 位 的 强化 处 理 。 

轻 涂 加 固 使 用 的 材料 有 环 氧 树 脂 粘 合剂 ， 丙 烯 酸 清漆 
或 三 甲 树 脂 等 。 环 气 树 脂 包 用 于 配 补 部 位 的 强化 处 理 ， 而 
丙烯 酸 清 漆 和 三 甲 树 脂 ， 则 用 于 各 类 风姿 器 的 风化 部 位 彩 
给 和 釉 层 的 如一， 此外， 上 自前 许多 地 方 还 使 用 硝 基 清漆 作 
喷涂 加 轩 剂 用 。 硝 基于 颜色 较 黄 ， 耐 光 和 耐 老 化 程度 均 较 
差 ， 因 此 最 好 不 用 . 


环 氧 树脂 、 丙 烯 酸 清漆 和 三 甲 树脂 ， 在 使 用 前 要 进行 
稀释 。 环 氢 树 脂 言 用 乙醇 稀释 ， 其 配 比 为 环 氧 树 有 1 份 ， 
Z 2 S—10 份 。 再 烯 松 清漆 和 三 围 树 脂 的 稀 粹 剂 ， 可 几 环 
述 配 方 : 环 乙 酮 7 份 ; 醋酸 成 脂 3 份 。 

喷涂 加 闫 使 用 的 涂料 要 求 其 干燥 和 固 尼 速度 不 应 过 
快 ， 否 则 不 利于 加 固 材 料 的 渗透 ， 会 影响 加 因 效 果 。 因 此 
在 选择 稀释 剂 时 ， 要 选用 挥发 速度 慢 、 深 解 力 强 的 溶剂 。 
最 好 不 用 甲 共 、 丙 国 等 挥发 速度 快 的 溶剂 。 

矶 烯 酸 清 漆 干 烛 后 有 较 强 的 光亮 度 ， 三 甲 树脂 地 有 一 
定 光泽 。 根 据 需 要 ， 如 加 固 表面 元 光泽 的 彩绘 陶器 ， 为 清 
减 其 光泽 ， 可 在 稀释 过 程 中 加 人 事先 用 二 甲 莱 溶 解 的 硬 脂 
琴 铝 消光 剂 。 加 固 剂 中 的 硬 脂 梭 铬 含量 为 0.5--2%。 此 外 
往 再 韦 酸 清漆 和 三 甲 树 脂 中 加 人 少量 溶剂 汽油 和 乙醇 也 有 
一 定 的 消光 作用 。 . 

喷涂 如 固 在 多 数 情况 下 是 把 调制 好 的 涂料 ， 开 喷枪 或 
喷 笔 均匀 地 喷涂 在 加 固 部 位 表面 。 矿 涂 时 注意 ， 涂 刁 一 次 
不 能 过 厚 、 以 放免 出 现 流 挂 现象 ， 待 第 一 屋 洪 人 或 干燥 后 
再 喷 第 二 遍 ， 一 般 情 况 下 喷涂 二 、 三 遍 就 可 以 了 。 此 外 还 
可 以 用 毛笔 和 笔 怖 直接 进行 吊 涂 ， 此 方法 多 用 于 使 用 环 氧 
树脂 加 固 剂 进行 加 因 ， 以 及 仅 对 器 物 上 彩绘 纹饰 的 加 国 。 
吉 因 向 器 上 的 彩绘 纹饰 ， 也 需 注 意 涂 层林 家 过 厚 ， 以 涂 层 
干燥 后 ， 表 面 不 其 有 光 洋 感 ， 经 经 度 麻 近 原来 色 粉 不 再 脱 
落 为 好 ， 

如 果 使 用 的 是 热 园 型 丙烯 酸 清 漆 ， 在 经 过 一 小 时 左右 
时 间 的 自然 干燥 语 ， 应 放 人 烘箱 内 烘 烧 。 烘 烤 温 度 应 值 定 
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在 110C EE, 98 1-2 小 时 涂 层 则 完全 转化 ， 
干燥 后 的 族 层 ， 如 果 感觉 表面 光泽 还 强 ， 不 理想 ， 可 
在 作 旧 工艺 中 再 进一步 做 消光 处 理 ， 


2. 滴 注 加 固 法 


滴 注 加 固 是 利用 “502" 粘 仓 剂 渗透 性 强 这 一 特点 ， 对 
器 物 上 的 非 受 力 部 位 的 裂 句 ， 冲 口 以 及 粘 接 修 补 后 尚 不 牢 
男 者 ， 进 行 加 固 的 一 种 方法 。 

其 方法 是 用 “502" 类 合 剂 的 塑料 瓶 嘴 ， 对 准 型 纹 或 修 
补 部 位 一 点 儿 一 点 地 光 注 ， 符 胶 液 渗入 颖 深 后 ， 取 干净 的 
脱脂 棉 球 共 丙 酮 溶液 并 挤 成 半 干 ， 把 滴 注 部 位 表面 残留 的 
胶 液 擦拭 干净 。 待 类 合 剂 完全 周 化 后 ， 可 轻 轻 融 击 器 物 ， 
如 果 原 破裂 之 声 减 小 或 消失 ， 说 明 加 固 效果 较 好 ， 


3. 溪 泡 加 荐 法 


浸泡 加 村 法 是 把 
整个 器 物 直 接 放 人 涂 
料 液 中 ， 浸 泡 - 一 自 时 
Bl. 然后 将 器 物 取 
着 ， 改 到 一 个 装 有 少 
量 溶 痢 的 加 瘟 玻 璃 容 - 
局 中 ， 使 其 在 饱和 的 
BM u Ua ph F E 
图 一 四 33 y]8 BT kz € $n 组 干燥 {图 一 岂 )， 

燕 汽 保护 下 的 干燥 ”此 方法 主要 用 于 整个 
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器 物 风化 侵 独 严重 的 低温 购 器 的 加 男 ， 它 一 方面 可 以 使 涂 
料 逐 渐 淄 入 胎 体 内 部 所 高 加 央 质 是 ， 另 一 方面 具有 消 涂 家 
面 光 泽 的 作用 。 圳 园 浴 料 可 用 三 甲 树脂 稀 释 剂 或 丙 稀 酸 清 
BE. 溶剂 为 1: 1 的 甲 茶 、 丙 柄 溶液 。 甲 苦 毒 性 较 大 ， 也 
可 使 用 毒性 较 小 的 的 二 甲 莹 代 震 。 28. 涂料 内 还 可 加 入 
适量 的 硬 茜 酸 铝 消光 者 。 


4 玻璃钢 加 冉 法 


系 采用 压 层 工艺 把 环 氧 树 蕴 粘 合 剂 和 玻璃 纤维 布 制 成 
性 能 优良 的 玻璃 钢 ， 利 用 玻璃 饥 来 加 固 大 型 易 损 的 陶器 ， 
使 之 在 运输 和 展览 中 不 至 琉 损 ， 就 蔬 玻 瑞 钢 加 固 法 。 玻 璃 
钢 如 阅 法 仅 用 于 展览 收复 ， 因 此 实施 此 方法 时 ， 仅 限于 在 
器 物 的 非 暴 圳 部 位 ， 如 大 型 马 俑 的 内 懂 、 器 物 的 内 壁 等 进 
行 加 加 。 鞭 方法 步骤 如 下 : 
首先 在 加 辐 
部 位 涂 禾 一 层 环 
OBN YS N, 
再 将 玻璃 纤维 布 
“平整 地 铺盖 在 上 
面 ， 然 后 用 棕 剧 
或 其 它 钝 毛 刷 反 
复 均 匀 地 进行 拍 
图 一 五 ”琉璃 钢 加 因 时 棕 刷 的 拍打 方法 打 ， 直 至 玻璃 纤 
维 布 与 加 固 部 位 
牢 转 地 粘 结 在 -起 。 拍 打 方法 与 拓片 时 的 矣 法 相同 (图 一 
一 一 94 一 





五 }。 第 一 遍 拍 打 完 毕 ， 再 在 其 上 涂 一 层 环 氧 树脂 粘 合 
狮 ， 再 铺 一 层 玻 璃 纤维 布 ， 并 进行 拍打 。 如 此 反复 涂 三 痪 
和 胶 ， 上 三 层 布 ， 待 下 氧 树脂 粘 合 邦 完全 固化 后 即 可 。 在 有 
条 件 的 地 方 ， 可 以 将 拍打 完毕 的 器 物 放 至 大 型 拱 箱 内 供 
烤 ， 其 温度 保持 在 60-100 世 之 间 ， 这 样 不 仅 能 缩短 环 气 
树脂 粘 合剂 圈 化 时 间 , 而 且 可 以 提高 加 加 质量 加 固 用 的 
防 璃 纤维 布 ， 应 选用 清洁 干净 者 。 使 用 前 最 好 能 用 热 皂 液 
进行 洗 深 处 理 ， 然 后 青 用 清水 党 洗 凉 干 备 用 ， 


5、 拓 杠 灌 铸 加 国法 


拓 醒 浴 儿 加 阅 法 适用 于 体积 
大 ， 不 易 搬 动 的 大 形 陶器 上 的 非 完 
全 性 断 折 部 位 的 加 周 ， 特 别 是 在 降 
体 上 缝 阶 较 宰 而 无 法 用 浇注 尘 进 行 
粘 接 的 情况 下 ， 下 采用 此 方法 进行 
粘 接 加 固 。 操 作 方法 和 步骤 如 下 ; 

用 刻 刀 ， 小 锯 或 锤 等 工具 在 到 
姻 的 上 沿 处 ， 沿 水 平方 向 蓟 刻 出 一 
道 浅 模 ， 档 宽 视 情况 耐 定 ， 一 般 模 
宽 在 3-10 毫米 之 间 ， 模 深 不 超过 
壁 厚 的 1/ 4， 然 后 ， 沿 档 的 上 沿 
等 局 20 毫米 左右 ， 向 斜 下 方 用 手 
播 铺 打 一 个 直径 5 毫米 的 筷 ， 和 孔 深 
以 不 打 穿 器 壁 并 够 到 裂 绿 为 准 ， 
(图 一 六 ) 然后 往 孔 内 滴 注 “502” 糙 
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合剂 ， 使 之 渗 人 颖 结局 围 的 器 壁 内 ， 直 至 不 再 滩 入 时， 开 
诺 向 筷 内 填 填 充 料 ， 变 边 填 料 边 压 实 边 滴 注 “502" 胺 。 筷 
填 完 后 ， 再 用 同样 方法 将 焰 填 平 补 齐 。 如 需要 必 色 ， 填 模 
时 不 要 完全 填 阐 ， 应 留 出 打 底 作 色 的 余地 .填充 材料 可 选 
用 水 泥 或 石 宫 粉 。 插 梢 滥 舌 加 国法 实施 起 来 比较 麻烦 ， 操 
几时 页 网 心 。 拓 槽 、 打 孔 时 不 要 使 用 电动 工具 ， 电 动工 具 
晶 然 省 力 ， 但 稍 有 不 愤 就 会 把 孔 打 穿 或 损坏 器 物 ， 很 难保 
证 修复 质量 。 “ 
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第 作 章 作 Ë 


任何 物体 在 光 的 作用 下 ， 反 映 到 人 们 缚 戎 里 都 呈现 一 
定 的 颜色 。 不 同 蜗 种 、 质 地 的 奖 次 器物 ， 其 表面 色彩 太 不 
相同 ， 甚 至 同一 品种 的 器 物 ， 表 面 旦 色 也 很 少 完 全 一 样 
器 物 的 色彩 是 鉴赏 十 购 宫 的 重要 内 容 之 一 ， 低 粘 结 ， 配 补 
和 加 固 等 道 工艺 修复 后 的 古 岩 资 ， 其 修复 部 位 的 颜色 往往 
与 需 物 颜色 存在 一 定 差 距 ， 在 展览 修复 和 商品 修复 中 需要 
按照 器 物 表 面 的 原 有 色彩 或 纹饰 ， 对 收复 部 位 进行 作 色 处 
理 ， 使 其 达 以 与 原 部 位 色调 和 纹饰 一 致 ， 基 至 不 留 修复 痕 
迹 。 这 就 是 着 色 工 艺 要 达到 的 目前 。 作 色 工 艺 是 仿 秋 的 基 
础 ， 因 此 在 古 陶 砍 收 复 中 占有 极其 重 机 的 地 位 。 对 于 浴 秋 
的 都 位 和 器 物 ， 作 色 往 往 要 同 仿 攻 工作 同时 进行 ， 将 在 下 
一 章 里 介绍 仿 釉 工艺 。 本 章 在 讨论 作 色 之 前 ， 首 先 介 绍 一 
下 有 关 色 彩 的 基础 知识 ， 这 对 了 解 和 掌握 作 色 工 艺 是 十 分 
必要 的 。 
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(一 ) ”色彩 基础 知识 


物体 由 于 上 内部 质 的 不 同 ， 受 光线 照射 后 ， 产 生 光 的 分 
解 现象 ， 一 部 分 光 被 吸收 ， 其 余 的 被 反射 或 透射 出 来 ， 成 
为 我 们 所 见 的 物体 色彩 ， 白 色 物体 表面 几 重 反射 全 部 可 见 
光波 ; 黑色 物体 表面 几乎 吸收 全 部 照射 在 它 上 面 的 光芒 ; 
而 彩色 物体 网 吸收 一 定 波长 的 光 ， 反 射 其 余部 分 。 物 体 的 
色彩 就 是 反射 的 光波 给 人 的 视觉 。 

物体 的 颜色 ， 受 照射 在 它 上 面 的 光线 强 苯 的 影响 。 如 
在 黑暗 处 不 显 任何 颜色 ; 在 阳光 下 的 颜色 比 瞳 光 下 显得 
亮 ; 在 月 光 下 显得 灰 。 另 外 在 不 同 光源 下 ， 如 阳 先 、 白 炽 
光 ，、 荧 光 等 ， 物 体 所 呈现 的 颜色 也 不 同 ， 

太阳 是 标准 发 光 体 ， 它 发 射 的 白光 是 由 各 种 色光 组 合 
而 成 的 通过 三 棱镜 可 以 看 见 白 光 分 散 为 各 种 色光 组 成 的 
光 带 ， 它 含 朋 红 、 橙 、 黄 、 绿 、 青 、 紫 六 个 标准 色 。 太 阳 
的 分 光 带 称 为 标准 光 带 . 

信 眼 视网膜 吸收 光线 后 ， 视 神经 把 视觉 的 信息 输送 到 
大 脑 ， 产 生 光 和 色 的 感觉 。 个 别人 由 于 六 传 或 疾病 ， 对 色 
彩 的 感觉 不 健全 而 成 为 色盲 ， 全 色盲 者 只 能 感到 明暗 的 变 
化 ， 不 能 辨别 各 种 色彩 ， 部 分 色 让 的 人 大 都 对 红 ， 绿 两 色 
分 辨 不 清 ， 都 看 成 是 灰色 。 有 人 对 包 彩 的 感觉 不 敏锐 ， 
虽然 能 分 辨 出 红 、 绿 及 各 种 色彩 ， 但 对 色彩 的 感觉 较 淡 或 
较 灰 暗 ， 称 为 色弱 ， 上 述 各 种 对 色彩 感觉 不 健全 的 人 ， 均 
不 适宜 从 事 古 陶瓷 由 复 工作。 操作 者 在 从 事 作 色 和 仿 烦 工 
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作 时 ， 要 在 标准 光 下 实施 ， 在 灯光 等 非 标准 光 下 ， 人 的 色 
感觉 往往 会 产生 差错 。 在 阳光 下 ， 人 对 色彩 的 感觉 最 敏 
锐 . 

颜色 分 为 无 彩色 和 有 彩色 两 大 类 ,无 彩色 又 叫 消 色 ， 
是 从 白 经 中 性 灰 到 周 色 移 各 神 深 堵 不 同 的 白 ， 灰 、 黑 等 颜 
色 。 除 去 白 、 灰 、 黑 等 无 颜色 外 ， 其 它 各 种 颜色 都 是 有 彩 
色 。 如 红 、 橙 、 黄 、 绿 ， 青 、 蓝 、 紫 等 等 ， 

各 种 颜色 之 癌 的 特征 和 差别 ， 可 以 用 三 种 参数 来 表 
m, 也 就 是 人 们 通常 所 说 的 色 的 “三 要 素 *， 即 色相 、 明 度 
和 彩 度 ， 

色相 又 叫 色 调 或 波长 ， 就 是 色彩 的 相 统 ， 通 常 以 色彩 
的 名 称 来 表现 。 杰 阳光 带 的 六 标准 色 是 六 种 色相 的 差别 . 
在 六 标准 色 之 间 还 可 定 出 六 个 中 间 色 ， 即 红 橙 、 黄 橙 、 呐 
绿 、 青 绿 ， 青 紫 和 红 荣 。 六 个 标准 色 和 六 个 中 间 色 合 称 十 
二 色相 。 十 二 色相 中 的 青紫 就 是 人 们 一 般 所 说 的 蓝 色 。 利 
用 十 二 色相 可 以 说 明 色彩 的 基本 差别 。 同 一 种 色相 可 以 用 
不 间 的 颜料 调 出 米 . 

彩 度 又 叫 纯度 、 人 局 和 度 或 知觉 度 ， 是 指 含有 色 味 的 多 
少 程 度 。 以 太阳 光 带 为 准 ， 意 接近 标准 色 ， 彩 度 傅 高 ， 色 
调 就 越 超 于 饱和 。 反 之 ， 含 无 彩色 成 份 越 多 的 色彩 ， 色 调 
-就 越 不 饱和 ， 彩 度 也 越 低 ， 如 大 红 的 形 度 高 于 粉红 ， 深 红 
和 页 红 。 

明度 又 称 烽 度 、 光 着， 是 指 色彩 的 明 量 深 浅 程度 。 无 
彩色 中 ， 白 色 明 度 最 高 ， 黑 色 明 度 最 低 ; 有 彩色 中 ， 黄 色 
的 明度 较 高 ， 其 次 是 橙色 、 绿 色 、 红 色 ， 而 青色 ， 禁 色 
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的 明度 较 低 。 总 之 ， 亮 的 颜色 明度 高 ， 瞳 的 颜色 明度 低 . 

观 种 颜色 如 果 色 由 、 彩 度 和 明 庆 都 相册 ， 这 两 种 奖 色 
就 是 完全 一 样 的 。 如 果 所 种 颜色 的 “三 要 素 ”", 其 中 有 一 项 
有 汰 别 ， 这 两 种 颜 藻 就 是 不 一 样 的 ， 

疡 色 还 可 以 分 为 原色 、 闻 色 和 复 色 三 类 。 

原色 即 红 、 黄 、 青 三 种 颜色 。 从 理论 上 讲 ， 其 它 一 切 
颜色 都 可 以 用 三 原色 调配 出 ， 而 原色 本 身 是 不 能 用 任何 颜 
色调 写 出 来 的 。 

间 色 ， 指 两 种 原色 混合 而 成 的 颜色 。 三 原色 中 ， 和 任何 
策 种 原色 相 加 的 颜色 ，、 均 岂 间 色 。 旭 ， 红 + 黄 = 橙 ; B+ 
W =. 青 + 红 = 紫 。 

复 色 ， 交 叶 青 间 色 ， 指 震 色 与 间 色 或 两 种 癌 色 混合 配 
制 出 来 的 颜色 ， 如 果 把 原色 、 则 色 和 复 色 再 相互 交错 混 
合 ， 便 能 配 成 无 数 种 复 色 。 红 、 黄 ， 青 三 色相 加 成 黑 沸 
色 . 


(二 ) 如何 选择 颜料 


纪 料 是 作 色 和 仿 釉 工 艺 中 必 不 可 少 的 材料 。 为 弥补 器 
物 上 收复 部 位 与 原 有 部 位 阁 色 和 釉 色 不 同 的 缺陷 ， 首 先 要 
选择 好 颜料 。 

移 次 工业 生产 中 使 用 的 陶 次 颜料 和 着 色 物质 ， 不 能 应 
用 于 古 阳 瓷 的 修复 工艺 中 ,原因 为: (1) 陶瓷 闫 料 (多 为 
齿 旋 原 素 】) 的 色彩 需 经 高 温 灶 烧 方 可 获得 而 在 古 哆 亮 的 
修复 过 程 中 不 可 能 ， 也 不 允许 再 将 文物 进行 高 温 处 理 。 
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(2) 原 黎 效 器 物 上 的 许多 色彩 ， 并 非 大 为 描绘 而 出 ， 而 是 
永 胎 内 或 禹 料 内 的 一 些 元 素 ， 在 特有 的 气 所 和 温度 条 件 下 
自然 形成 的 ， 绝 不 是 经 过 简单 的 焙烧 就 能 再 现 的 。(3) 十 
陶瓷 上 还 有 少 剖 分 色彩 是 千 百 年 来 受 自 然 界 各 种 物质 长 期 
作用 的 结果 。 由 于 在 古 陶 峰 收复 的 作 色 和 仿 釉 工 忒 中 ， 只 
要 求 做 到 修复 部 位 的 色彩 ， 在 颜色 与 质感 上 达到 视觉 效果 
而 并 非 质 地 上 的 完全 相同 。 因 此 修复 古 陶 瓷 做 物 所 用 颜 
料 ， 基 本 上 是 涂料 开业 生产 中 使 用 的 各 类 颜料 。 在 材料 一 
章 中 已 做 介绍 。 

一 个 陶 交 文物 修复 工作 者 ， 不 仪 要 掌握 着 色 ， 伪 釉 等 
各 种 技法 ， 而 且 应 熟悉 所 用 颜料 的 备 项 性 能 指标 。 这 样 方 
能 在 工作 中 得 心 度 手 ， 对 症 用 料 ， 微 到 事半功倍 ， 人 收复 出 
高 质量 的 作品 。 和 否则 会 功 亏 一- 算 ， 造 成 返工 ， 其 至 发 生 更 
严重 的 向 题 。 在 选择 使 用 颜料 时 ， 应 考虑 下 述 十 个 方面 。 


1. 色彩 


这 是 选择 颜料 时 首先 要 考虑 的 问题 。 颜 料 的 颜色 是 由 
王 颜料 对 白光 组 份 选择 性 吸收 的 缚 果 。 经 过 选择 吸收 ， 看 
起 来 好 象 着 上 了 一 种 与 被 它 所 吸收 的 余 色 的 颜色 。 使 用 什 
么 颜色 的 若 料 ， 要 根据 器 物 的 颜色 来 定 。 当 然 ， 最 理想 的 
是 颜料 的 色彩 不 经 调配 ， 就 可 以 同 所 需 颜 色 完全 一 样 。 担 
在 实际 中 ， 出 现 这 种 情况 的 可 能 性 极 小 。 绝 大 多 数 情况 下 
都 必须 选用 两 种 以 上 不 阿 颜色 的 着 料 ， 经 调试 后 ， 方 可 获 
得 所 需要 的 颜色 。 一般 来 讲 ， 在 所 备用 的 颜料 中 、 无 彩色 
中 的 黑 ， 白 两 色 ， 有 彩色 中 的 红 ， 黄 、 青 三 原色 是 必 不 可 
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少 的 。 此外， 权 、 绿 、 紫 各 间 色 也 应 备 有 。 上 述 各 有 彩色 
的 颜料 要 求 彩 度 要 高 。 使 用 高 彩 度 的 颜料 ， 可 以 调制 出 低 
彩 产 的 色彩 而 用 低 彩 度 的 颜料 调制 不 出 高 彩 度 的 颜色 ， 
一 种 色彩 ， 配 制 时 使 用 的 颜料 品种 越 多 ， 其 彩 度 将 越 低 。 
困 此 彩色 颜料 的 备用 品种 越 多 ， 调 色 时 趋 方便 容易 ， 无 末 
色 中 的 黑 、 白 颜料 ， 要 求 黑 色 颜 料 越 黑 正 好 ， 而 白色 颜料 
赵 白 越 好 ， 色 度 纯 正 。 使 用 高 色 索 奥 颜 料 可 以 很 容易 调制 
出 低 黑 度 颜色 ， 而 使 用 低 色素 黑 颜 料 无 法 调 出 高 黑 翰 的 颜 
色 来 。 台 色 颜 料 也 是 如 此 ， 色 度 不 纯 的 白 颜料 调 不 出 纯正 
的 白 颜 色 来 . 


2. 记 莲 力 


颜料 的 遮盖 力 是 指 颜 料 浴 饰 在 物体 表面 上 ， 把 被 涂 物 
的 表面 网 贾 起 来 的 能 为 。 颜 料 的 遮盖 为 用 数值 表示 时 ， 常 
用 每 速 盖 1 平方 米 的 面积 所 需要 额 料 的 克 数 。 决 定 颜 料 迹 
盖 力 天 小 的 因素 包括 : 颜料 各 基 料 两 者 折光 率 之 差 ， 颜 料 
反射 光 的 光量 和 对 光 的 上 豚 收 能 力 ， 颜 料 颗粒 大 小 及 分 获 贞 
高 ， 颜 料 的 晶体 形状 等 。 


3. 着色 力 


着 色 力 是 指 其 一 颜料 与 办 一 颜料 混合 后 ， 形 成 颜色 强 
弱 的 能 力 。 爷 铬 黄 与 华 蓝 混 全 ， 可 配 出 各 种 绿色 ， 主 适 同 
样 色调 的 绿 颜色 ， 华 蓝 的 用 量 就 取 次 于 它 的 着 色 力 。 著 色 
力 强 ， 用 量 就 少 。 颜 料 的 着 色 力 不 仅 取 淆 于 它们 的 性 质 ， 
也 与 生产 工艺 有 关 。 颜 料 粒度 越 小 ， 分 散 麻 越 大 ， 它 的 着 
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色 力 就 越 强 . 
4 粒 麻 


颜料 的 粒度 是 指 颜 料 颗粒 的 大 小 ， 它 不 羽 决 定 着 颜料 
的 特性 ， 而 且 也 决定 颜料 着 色 的 效果 ， 在 其 它 条 件 相同 的 
情况 下 ， 闸 料 的 色泽 决定 于 其 粒度 ， 粒 度 越 高 ， 颜 料 颗粒 
越 细 ， 颜 料 细 度 的 提高 ， 不 但 能 加 强 颜 料 的 主 色 相 和 亮 
度 ， 而 且 能 提高 其 分 获 度 ， 颜 料 粒度 的 测试 方法 ， 常 用 一 
定 网 目的 钴 余 法 或 电子 显 微 镇 直接 观测 法 。 颜料 的 粒 径 不 
是 完全 相同 的 ， 随 生产 工艺 的 改进 ， 不 但 使 颜料 粒 径 大 大 
减 小 ， 而 且 粒 径 范 围 也 逐步 狭窄 。 在 调 色 时 ， 要 尽量 选用 
和 粒 径 大 体 一 致 的 颜料 ， 如 果 两 种 颜料 的 粒 径 相 差 悬 殊 ， 在 
使 用 过 程 中 ， 特 别 是 仿 釉 工艺 中 ， 就 可 能 出 现 颜料 漂浮 、 
加 凝 等 现象 ， 影 响 覆 复 质量 。 


5. 比重 


颜料 的 比重 是 选择 颜料 时 需要 党 光 的 一 项 参数 ， 在 调 
色 时 ， 如 果 两 种 颜料 的 比重 相差 悬 听 也 会 产生 漂浮 现象 


6. 分散 性 能 


分 散 性 能 是 指 颜料 颖 粒 的 聚集 体 ， 在 色 浆 中 分 散 的 难 
易 程 度 和 分 散 状态 ， 它 到 决 于 颜料 的 本 性 《如 极 性 ) 和 制 
备 方法 〈 如 粒度 大 小 和 分 散 度 等 因素 ) 。 颜 料 的 分 散 性 能 
对 颜料 的 洁 盖 力 和 着 色 力 有 很 明显 的 影响 。 混 合 阁 料 中 粒 
度 的 不 均 ， 密 度 和 加 凝 程度 的 不 同 ， 将 引起 颜料 的 分 离 现 
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每。 
7. 耐 光 性 Nil 


A PRI fE OXAS ER F, B8# EAS IBLEEBE RU ZE 
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会 变 暗 。 铁 白粉 制 成 涂 层 后 ， 经 过 一 定时 间 的 曝晒 ， 涂 膜 
中 的 成 膜 物质 被 破坏 ， 表 误 的 颜料 就 不 能 牢固 她 留 在 府 腊 
里 ， 商 从 中 脱落 形成 粉末 度 ， 窒 易 被 擦 掉 或 用 水 冲洗 掉 。 
产生 这 些 现象 的 原因 ， 可 能 是 化 学 反应 、 也 可 能 是 颜料 最 
形 的 变化 。 这 种 现象 对 修复 质量 有 一 定 影响 。 因 此 ， 在 选 
择 颜 料 时 要 注意 选用 耐 光 性 好 的 颜料 ， 特 别 对 于 那些 经 常 
肾 露 于 室外 或 阳光 下 的 器 物 更 应 如 此 。 


8. 甜 热 性 


如 条 漆 用 热 固 型 材料 做 调 色 和 仿 釉 基 料 时 ， 需 韶 考 虑 
颜料 颜色 在 所 需 烽 烤 温度 中 ， 能 否 发 村 变化 。 由 于 颜料 的 
品种 和 性 能 不 同 ， 峙 热 程 度 也 各 不 相同 。 有 的 颜料 经 烘 烤 
后 颜色 发 生变 化 ， 色 泽 变 旱 或 退色 ; 也 有 的 经 过 烘 烧 会 出 
现 颜 料 的 迁移 问题 ， 对 颜料 醉 热 性 能 的 判断 ， 和 通常 是 将 颜 
料 旭 人 次 竹 丁 醇和 一 甲 苹 的 尿 苑 树脂 (不 挥发 成 份 6%) 
中 制 成 笃 装 ， 喷 诊 在 若干 顽 马 口 铁 片 上 ， 先 在 100C aE 
中 人 烘 烤 1 小 时 ， 制 成 样板 。 然 后 按 次 以 不 则 温度 在 烘箱 内 
典 燃 ， 温 度 从 100 忆 起 ， 每 10 为 一 档 ， 每 次 30 分 钟 ， 
取出 后 与 原样 对 比 ， 视 明显 变色 时 的 上 一 档 即 为 该 颜料 的 
Bs h Ya BF. 
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9, 耐酸 囊 性 


有 些 颜 料 过 酸 、 碱 会 产生 化 学 反应 使 颜色 变化 ， 在 使 
用 非 中 性 材料 做 调 色 或 仿 釉 基 料 时 要 特别 注意 这 点 ， 如 铁 
蓝 或 铬 黄 遇 碱 会 分 解 ， 用 水 溶性 物质 作 基 料 时 就 不 能 使 用 
它们 ， 而 必须 采用 其 它 耐 碱 的 芯 料 。 


10. 耐 溶剂 性 


有 此 颜料 与 某 种 溶剂 接触 时 ， 会 出 现 透 色 现象 、 这 种 
捕 况 必须 避免 ， 特 别 是 在 使 用 任意 两 色 复 三 的 情况 下 ， 颜 
料 的 透 色 会 影响 涂 层 的 色 纯 度 。 当 有 袖 洲 剂 存 在 时 ， 某 些 
颜料 溶解 后 ， 还 可 发 生 遇 形 转化 作用 ， 例 如 x 型 五 其 蓝 与 
芳香 族 深 剂 接 触 后 ， 转 变 成 8 型， 造成 斋 料 色 力 降低 ， 
色相 变 绿 。 颜 料 遇 溶剂 腾 的 色 性 ， 在 很 大 程度 上 取决 于 温 
度 的 高 低 ， 温 度 高 会 增加 可 洲 性 和 透 色 程 度 。 一 般 无 机 额 
料 的 耐 洲 剂 性 能 较 好 ， 而 有 机 颜料 中 的 非 稳定 性 栈 莹 蓝 ， 
耐 晒 黄 等 ， 遇 到 某 些 洲 剂 都 有 褪色 现象 。 


(三 ) ”怎样 拟定 作 色 方案 


由 于 各 种 区 物 表 面 呈 色 情况 各 不 相同 ， 因 此 件 色 (Q; 
釉 ) 时 就 需要 采取 不 同 的 方式 和 方法 。 要 想 使 修复 部 位 呈 
现 原 有 的 色彩 效果 ， 需 要 拟定 出 一 个 正确 地 作 色 . (fH9h) 
方案 ,在 拟定 方案 前 全 面 细致 狗 察 地 和 和 分析 器 物 表 面 呈 色 
的 各 种 情况 ， 以 取得 重要 依据 ， 是 正确 拟定 作 色 (TER) 
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方案 的 关键 。 观 察 和 分 析 时 ， 应 主要 从 下 述 三 个 方面 着 卢 
1， 风物 的 基本 颜色 


组 成 每 件 陶 赛 器 物 的 颜色 ， 含 有 一 个 基本 颜色 。 如 案 
烧 陶 器 一 般 以 砖 灰 或 砖 红色 为 主 ( 亦 有 黑色 和 白色 的 )， 
青 和 次 一 般 以 彩 度 较 钨 的 青绿 色 或 黄 绿色 为 基调 ， 研 究 嚣 物 
的 基本 颜色 ， 应 从 颜色 的 色相 、 明 麻 和 彩 度 这 三 个 方面 出 
发 确定 。 

器 物 的 颜色 丰富 多 彩 ， 俗 话说 “万 紫 千 红 无 数 亦 *， 确 
定 颜 以 的 色相 ， 也 就 是 确定 颜色 的 名称。 这 里 不 是 泛 指 
红 、 白 ， 蓝 、 炭 等 基本 色相 ， 而 是 要 更 具体 一 些 。 身 如 一 
件 白 瓷器 ， 要 和 清楚 其 表 曾 的 白色 是 纯 和 白色 还 是 黄白 色 . 
青白 色 或 灰白 色 等 ， 在 靖 定 了 器 物 的 色相 后 ， 还 要 掌握 颜 
色 的 明度 和 彩 度 。 明 度 高 的 颜色 必 以 白色 或 淡 色 为 主 ， 而 
明度 低 的 颜色 则 以 黑色 或 深 色 为 十 ， 彩 度 高 的 颜色 以 有 彩 
色 为 主 ， 阐 彩 度 低 的 颜色 则 以 无 彩色 为 主 ， 在 掌握 了 器 物 
的 基本 颜色 特征 后 ， 还 应 进一步 分 析 一 下 组 成 它 的 原色 或 
间 色 有 哪 斤 种 ， 以 及 这 些 原色 或 间 色 在 这 一 基本 颜色 中 所 
占 的 大 致 比例 。 


2. 色彩 的 变化 情况 


” 陶 资 其 物 的 表面 色彩 往往 由 多 种 颜色 及 以 次 按 椒 同 变 
化 规律 组 成 。 在 确定 了 大 物 的 基本 颜色 后 ， 还 要 进 一 步 研 
究 分 析 其 表面 色彩 的 变化 情况 。 几 乎 没有 一 件 古 陶 次 器 物 

一 106 一 


的 表 曾 色彩 是 完全 一 致 、 毫 无 变化 的 . 大 多 数 古 陶 资 器 物 
表面 色彩 的 变化 十 分 复杂 ， 即 使 是 索 烧 陶器 和 单 色 秋 器 ， 
也 往往 由 于 焙烧 时 周围 火焰 气氛 和 温度 的 差异 以 及 胎 体 
(WHEEL) 内 各 种 原 夫 分 布 和 加 凝 情况 不 同等 原因 ， 使 其 表 
面色 彩 产 生 各 种 变化 ， 纵 观 各 种 变化 ， 从 其 表面 变化 可 分 
为 色相 变化 、 基 度 变 化 和 彩 度 变化 三 类 ， 从 其 变化 方式 上 
又 可 分 为 突变 ， 推 移 登 置 二 种 。 ° 
色彩 突变 是 指 在 基 
本 色 上 突然 出 现 另外 一 
种 颜色 。 此 两 色 之 间 没 
有 相互 的 内 在 联系 或 过 
渡 关 系 。 例 如 彩绘 器 物 
wa 上 的 彩绘 纹饰 与 底子 之 
图 一 七 ” 宋 钓 窗 紫 红斑 执 。” 间 的 不 同色 彩 就 属于 突 
(WWW ph) ”变形 式 . 色彩 推移 是 指 
一 种 羡 色 向 另外 一 种 版 
以 的 逐步 变化 。 其 中 间 有 一 定 的 过 渡 带 和 内 在 联系 。 色 彩 
推移 以 色相 变化 为 主 的 称 其 为 色相 推移 ， 而 以 明度 或 彩 度 
变化 为 主 的 ， 分 别称 其 为 明度 推移 和 彩 度 推 移 。 以 故宫 博 
物 院 收 藏 的 宋 钧 窗 紫 红斑 盘 为 例 来 说 明 一 下 这 三 种 色彩 推 
移 变 化 。( 图 一 七 ) 此 盘 以 月 白色 为 基本 色 ， 盘 上 的 紫红 
色 班 块 与 月 白色 底子 之 间 的 色彩 变化 属于 色相 推移 。 盘 上 
每 块 柴 红色 斑 块 内 部 出 现 的 色彩 或 深 或 浅 的 变化 ， 属 于 彩 
度 推移 。 月 白色 的 基本 色 与 茶色 口 沿 之 间 以 及 底 色 内 部 的 
明度 高 低 的 变化 均 属 于 骨 度 推移 。 
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一 种 趋 于 透明 或 半 透 明 的 颜色 ， 重 全 在 另 一 种 颜色 之 
上 ， 从 而 产生 的 新 颜色 与 上 下 两 色 不 相同 ， 我 们 称 这 种 色 
彩 蛮 化 为 亚 置 变化 . 

研究 器 物 上 的 色彩 变化 情况 ， 是 要 找 出 正确 的 作 色 
(Up8R) 方法 。 


3. 色彩 的 层次 关系 


网 次 器 物 上 各 种 颜色 之 间 ， 存 在 着 一 定 的 晨 次 关系 ， 
它 可 分 两 种 情况 。 一 种 是 出 更 在 同一 层次 中 的 色彩 变化 . 
前 而 提 到 的 北宋 钩 容 紫 红 班 盘 上 的 各 种 色 腾 变化 哇 略 于 此 
种 关系 。 另 一 种 是 出 现在 .上 :下 不 同 层 次 的 色彩 变化 关系 ， 
AA EMERSA (8- 

。 其 胎 呈 灰白 色 。 这 是 最 里 层 的 颜色 ， 暴 露 于 器 物 的 
Enna. KE ts EM — EH t rikt, 3 
—JB 8. M30321 ñh Eye Eaatu nr pia 8 1 
这 点 ; 化 妆 土 层 上 是 半 透 明白 币 ， 这 是 器 物 的 第 三 层 闫 
色 ， 也 是 这 件 器 物 的 基本 颜色 。 在 白 釉 上 绘 有 黑色 锦 地 
纹 ， 牡 井 花 和 并 列 茵 六 等 纹饰 ， 这 是 器 物 上 的 第 四 层 颜 
色 。 在 整个 器 物 最 表层 还 有 各 种 自然 锈蚀 和 十 澶 所 造成 的 
色彩 变化 ， 属 第 五 层 颜色 。 弄 清楚 色彩 变化 的 层次 关系 ， 
是 确定 作 色 〈 仿 釉 ) 步骤 最 重要 的 依据 

经 过 上 述 各 方面 的 观察 和 分 析 后 ， 就 可 以 切 步 拟定 出 
任 色 (UB) 方案 了 ， 在 器 物 的 修复 部 位 上 ， 要 获得 与 原 
物 完全 一 致 的 色彩 效果 ， 往 往 不 基 一 遍 着 色 即 可 完成 ， 而 
震中 多 届 ， 其 到 十 几 遍 上 几 十 澳 地 加 工 方 可 完成 ， 这 不 仅 要 
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B— A 磁 州 密 慰 和 白花 梅 阁 
(河南 锌 平 有 出土) 


求 操作 者 要 部 练 掌 所 
各 种 着 色 技法 ， 而 且 
还 应 氢 定 一 个 合理 正 
确 的 作 色 程序 .拟定 
作 色 〈 仿 釉 ) 程序 
Ch R) 的 原则 是 : 
对 于 不 同居 次 的 颜色 
来 说 ， 应 当先 做 里 层 
mU. FFE B 
色 , 对 于 同一 层次 的 
不 同 谢 色 来 说 ， 应 当 
先 做 明度 高 的 颜色 ， 
后 做 明度 低 的 颜色 。 
也 就 是 说 先 做 淡色 ， 
后 做 深 色 。 如 果 器 物 
的 颜色 其 明度 变化 不 
明显 ， 从 是 彩 度 变化 


较为 突出 ， 可 以 先 收 


彩 度 高 的 颜色 ， 后 做 
彩 度 低 的 颜色 。 
(四 ) W € 


调制 色 浆 简称 调 色 ， 它 是 着 色 前 的 重要 准备 工作 。 使 
肌 有 痕 的 颜料 晶 种 ， 根 据 色 彩 原 理 配 以 不 同比 例 ， 厅 以 调 


制 出 无 数 种 类 的 颜色 。 使 颜料 的 色彩 符合 作 色 【〈 仿 釉 ) T 
艺 的 要 求 是 调 鱼 王 艺 的 主要 目的 ， 为 使 颤 料 有 较 好 的 分 散 
力 和 和 附 着 力 ， 在 调 色 过 程 中 要 加 入 一 定数 量 的 稀释 英和 基 
料 制 成 鱼 桨 ， 采 用 嘱 种 材料 做 调 鱼 革 料 ， 要 根据 实际 情况 
决定 。 如 果 是 仿 朝 工艺 ， 调 公 时 当然 必须 加 人 仿 利 基 料 ， 
如 果 修 复 的 是 无 秋 陶 器 ， 使 用 三 甲 树 脂 或 “167" 胶 做 基 料 
调制 色 桨 就 可 以 了 。 同 样 稀释 剂 的 选择 也 应 根据 工艺 要 求 
和 基 料 的 性 质 而 定 。 使 用 的 材料 得 当 ， 油 制 的 色彩 准确 是 
提高 作 色 (B) 质量 的 关键 之 一 . 


L. 调 色 原理 


在 《色彩 基础 知识 》 一 节 中 我 们 已 经 介绍 过 颜色 的 一 
些 基本 属性 .所 有 物体 的 颜色 ， 都 是 勒 体 对 可 风光 范围 的 
光波 吸收 或 反射 而 形成 ， 可 见 光 是 和 由 红 、 栖 、 黄 、 绿 、 
青 、 紫 等 六 种 色光 组 成 ， 而 每 种 颜色 的 光谱 波长 不 一 样 。 

可 见 光 对 物体 照射 表现 分 为 爹 豚 收 、 全 反射 和 选择 性 
吸收 及 反射 三 种 形式 。 这 样 物体 的 颜色 相应 显示 为 黑色 ， 
白色 及 反射 光谱 的 颜色 。 根 据 这 一 原理 ， 我 们 可 以 用 较 少 
几 种 颜料 配 出 许多 颜色 ， 它 们 按 以 下 几 种 形式 配制 而 成 . 


各 种 赢 色光 庶 的 波长 范 园 
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(1) 从 理论 上 讲 一 切 彩色 的 形成 ， 都 是 由 红 、 黄 、 青 
三 种 原色 配合 而 成 把 这 三 种 原色 互相 等 重 的 混合 起 来 ， 
就 可 以 配 出 楼 、 绿 、 蛇 三 种 间 色 。 如 果 再 将 原色 与 闻 色 相 
混合 义 可 以 得 出 其 它 理疗 色 { 复 色 )。 车 出 间 色 与 间 色 相 . 
混合 则 产生 更 多 的 复 色 、 再 把 原色 间 色 、 再 间 色 互 痪 配 
合 ， 还 能 调 成 无 数 种 着 色 ， 

(2) 在 原色 和 冶 色 的 基础 上 ， 如 再 配 以 白色 ， 可 使 原 
色 或 间 色 变 浅 ， 得 到 明度 较 高 深浅 不 同 的 复 色 . 例如: ie 
绿 、 米 黄 、 天 蓝 、 粉 红 等 等 。 

(3) 在 原色 或 间 色 里 加 入 黑色 ， 可 以 得 到 明度 较 低 的 
各 种 颜色 。 例 如 : 红 + 黑 = 紫 梅 ， 黑 + 黄 == 黑 绿 等 等 ， 
(4) 在 原色 或 间 色 里 
也 可 以 同时 加 入 白色 和 黑 
色 用 来 降低 色彩 的 饱和 
BE, 根据 加 入 重 的 不 同 ， 
可 以 得 到 深浅 不 一 各 种 色 
相 的 复 名， 

(5) BEEF BAB 
减 的 特性 ， 例 如 往 红 颜色 
内 加 入 绿色 可 以 使 红色 消 

图 一 九 ” 余 色 原 誉 示意 男 ” 减 。 这 种 颜色 互相 消减 的 

| 特性 又 叫 余 色 原 理 (图 一 

所 ) .这 是 几 种 颜色 的 余 色 关系 。 图 中 每 根 对 角 线 两 端的 
颜色 是 互 为 余 色 ， 它 们 有 相互 消减 的 作用 。 

上 述 为 调 色 的 基本 法 则 ， 但 不 要 因此 误 认 为 我 们 调 色 
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时 仅 需 要 黑 、 自 、 红 ， 黄 、 蓝 五 种 闸 料 ， 就 可 以 调 出 所 需 
要 的 一 切 颜 色 了 。 实践 证 明 ， 这 是 不 行 的 ， 其 原因 有 二 : 

其 一 ， 目 前 使 用 的 各 种 霹 料 均 丰 是 饱和 度 极 高 的 纯 标 
淮 颜 色 ， 每 一 种 凑 料 往往 由 于 其 内 部 的 北 学 成 份 ， 晶 体 绪 
梅 ， 壬 粒 大 小 ， 考 画 形 态 和 所 售 杂 质 等 因素 会 呈现 出 不 同 
非 标准 色 尖 。 例 如 ; 


堪 灌 ( 软 质 炉 黑 】 呈 费 色光 

类 黑 ( 列 质 模 黑 ) ” 星 黄 ， 红 色光 

Br 有 蓝 、 黄 两 种 色相 

儿 绿 有 上 雪 、 黄 两 种 色相 
B92 A. É. PKM a 
铁 红 AE. #r. W M£ Hl 
E 有 红 、 青 两 种 色相 


使 用 色相 不 纯 的 颜料 调 色 会 降低 色彩 的 饱和 度 ( 彩 
度 )。 使 用 的 项 料 品种 越 多 ， 颜 色 越 复杂 饱和 度 就 越 低 。 

其 二 ， 有 些 凑 鱼 所 售 各 种 色彩 的 成 份 较 复 杂 ， 有 肝 
对 内 最 直接 观察 很 难 精确 把 握 各 种 色彩 的 比例 。 如 果 所 
备 颜料 品种 较 多 ， 能 选 出 郑 色 比较 接近 的 颜料 来 ， 调 色 
时 就 容易 得 多 了 。 所 备 关 料 的 颜色 品种 除 红 、 黄 ， 蓝 ， 
白 、 黑 一个 品种 外 ， 至 少 还 应 有 绿 、 查 、 紫 、 赭 等 间 色 
和 复 色 。 


2. 调 色 方法 


(1) 根据 所 测 颜 色 的 色相 ， 明 度 和 彩 度 选取 所 需 颜 
料 ， 并 确定 蛙 以 哪 种 闸 料 为 证 。 哪 种 颜料 为 副 ， 以 及 鱼 
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与 色 之 闻 的 关系 和 各 占 比 例 约 多少 等 ， 初 步 拟定 出 找 色 
配方 。 

(2) 根据 工艺 要 求 确定 涂料 用 量 ， 取 适量 基 料 放 于 
W E, 3FDPJBPAES IF AEORI 

(3) 调 色 时 先 向 基 料 中 加 入 主 色 颜料 ， 即 配 方 中 含 
量 大 的 颜料 或 着 色 力 较 小 的 颜料 。 并 用 牛角 万 等 王 具 轻 
轻 在 调 色 板 上 进行 研磨 分 散 〈 图 二 〇 )。 在 研 斋 分 散 过 程 
中 ， ua anaaaaieuhdi s ii ss a 

NE (4) 当主 色 颜 料 
在 基 料 中 分 散 均 多 
后 ， 再 少量 间断 地 加 
人 着 色 力 较 强 的 副 色 
颜料 ， 边 分 散 边 观察 
颜色 变化 情况 。 当 颜 
SS eE u= 2 色 接 近 后 ， 取 样 涂 在 
图 二 〇 调 色 时 用 牛角 刀 试 板 上 ， 待 浮 色 现象 
研究 磨 分 散 颜 料 。 稳定 后 与 原 物 颜色 进 

行 对 比 . 

(5) 在 整个 调 色 过 程 中 必须 遵循 “由 浅 人 深 " 的 原 
则 。 尤 其 是 着 色 力 强 的 颜料 ， 应 先 加 入 配 重 的 70~ 
80%， 而 不 能 一 次 全 部 投入 。 在 色相 接近 所 需 颜色 时 更 
应 注意 掌握 加 入 量 。 一 般 先 调 深浅 ， 等 深浅 接近 后 再 调 
色 头 ， 以 免 “* 过 头 * 造 成 返工 ， 

(6) 调 色 时 要 注意 把 握 余 色 原 理 ， 否 则 可 能 在 调 色 
中 遇 到 麻烦 。 有 时 一 种 颜色 ， 你 怎样 调 也 调 不 合适 ， 这 
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就 有 可 能 是 在 加 和 人 某 种 颜料 时 ， 而 把 另 一 种 颜色 消减 
T. 掌握 和 利用 余 色 原理 ， 可 以 在 调 色 中 更 加 得 心 应 
手 。 例 如 ， 当 你 获得 一 种 带 红 光 郊 蓝 颜 鱼 时 ，. 丽 又 认 为 
颜色 中 的 红 光 太 重 不 合 要 求 ， 就 可 以 加 术 少 最 红色 的 余 
色 ， 即 绿色 颜料 ;. 这 样 就 可 以 达到 消减 红 光 的 目的 ， 但 
应 注意 在 应 用 余 色 原理 来 调整 色光 时 ， 只 能 是 微量 的 ， 
用 妈 太 大 会 化 响 整 个 色彩 的 已 和 度 ， 使 彩 度 降低 色光 变 
暗 。 : : 
(7) 在 调整 涂料 颜色 时 ， 还 应 注意 温 颜 色 与 丰 频 色 
的 区 别 ， 新 洲 的 试 板 显得 新 终 ， 而 干 的 试 板 显 旱 ; 为 了 
调 准 颜色 ， 必要 时 可 把 试 板 进行 烘 干 处 理 与 原 物 颜色 进 
行 比较 ， 

(8) 谓 色 时 除 应 考 虎 颜 料 的 色相 外 ,水 应 学 所 关 衬 
移 其 它 物化 性 能 ， 如 颜料 比 电 、 粒 度 ，、 让 蓉 力 、 着 色 
力 、 折 光 指 数 和 化 学 性 广 等 。 ,特别 是 仿 釉 工艺 中 的 调 色 
工作 切 不 可 忽视 这 些 ， 否 则 可 能 出 现 因 颜料 漂浮 或 化 合 
反应 造成 的 衬 色 ，、 变 色 等 病态 ， 从 而 影响 质量 。 

颜料 漂浮 是 一 种 涂 夸 病态 。 它 指 应 把 含有 两 种 以 上 
颜料 的 色 浆 涂 删 成 膜 时 ， 族 膜 中 某 一 种 颜料 颗粒 漂浮 到 
退 的 涂 磋 表面 上 的 现象 ， 当 各 种 颜料 颗粒 大 小 差别 较 大 
或 比重 差别 较 大 时 ， 此 种 现 锭 更 易 发 生 ， 漂 浮 分 为 省 浮 
和 花 肖 两 种 形式 ， 泛 浮 指 涂 膜 表 面色 泽 是 均匀 一 致 的 ， 
只 是 表面 的 颜色 以 由 于 一 种 颜料 的 集中 和 涂料 的 原色 有 
些 出 人 的 现象 。 花 浮 出 现在 于 的 涂 膜 表面 上 ， 形 成 某 一 
种 颜 将 组 成 地 网 纹 、 条 纹 或 班 纹 ， 使 涂 朴 颜色 不 均匀 
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象 . 为 防止 和 减轻 淋 浮 现象 出 更 ， 可 在 调 色 时 如 入 一 定 
量 的 体制 颤 料 . - 

(9) 除 了 可 在 调 色 板 上 进行 调 色 外 ， 还 可 以 把 各 种 站 
料 事先 分 出 制 成 色 浆 ， 需 要 时 把 色 桨 倒 人 调 色 杯 中 进行 
调制 ， 使 用 色 浆 调 色 一 般 有 两 种 情况 一 种 是 涂料 用 量 
大 ， 在 调 色白 十 不 已 操作 ;， 另 一 种 是 由 于 采用 暑 涂 工艺 
施工 ， 要 求 涂 料 细 朋 分 艇 岁 匀 度 高 ， 而 手工 研 审 分 散 很 
难保 证 质量 。 

(10) 制备 色 浆 可 用 小 型 高 建 捞 拌 机 。 高 速 撞 拌 机 可 
有 阅 稚 锯 式 的 措 太 叶片 ， 在 高 速度 的 能 转 下 ， 时 片 周边 
的 线 速 度 达到 1400 3: 2 分 。 这 时 嫉 内 浆液 大 致 分 为 两 个 
区 域 : 一 是 靠近 叶片 的 茧 动 带 ， 这 星 产 生 的 搓 切 和 冲击 
使 谍 料 很 快 地 分 散在 基 料 中 。 二 是 萝 动 带 以 外 形成 的 层 
流 ,分 上 下 两 个 流 束 ， 使 浆液 得 到 充分 的 循环 和 翻动 ， 以 
达到 混合 均匀 。 叶 片 的 最 高 转速 为 1480 转 / 分， 调 笑 作 
业 时 可 低 些 。 使 用 搅 拉 机 调制 色素 要 注意 配料 的 粘度 、 
叶片 真 径 与 料 镀 的 内 径 比 、 BE f A EAS TE IE 
{从 渡 面 计 ) 等 方面 的 问题 . 
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配料 的 粘度 ， 一 般 说 高 速 捞 择 比较 遂 合 较 离 的 粘 
度 ， 因 兹 液 粘度 大 则 拉扯 力 龙 ， 易 于 将 颜料 粒子 团 分 
开 。 叶 片 直 和 勾 和 钠 的 内 径 比 ， 对 配 浆 和 调 释 丙种 作业 应 
有 所 不 同 〈 见 上 表 )， 搅 拌 叶 片 揪 大 液 曾 的 深度 出 有 不 
同 。 当 装 料 高 度 为 20 时 ， 插 人 深度 以 1.4d 比较 合适 ， 此 
时 浆液 经 短 时 间 ( 铃 10 分 钟 ) 区 可 混合 均匀 无 颜料 沉 
底 现 象 。 当 插入 深度 天 于 1.4d 时 ， 往 往 用 最 高 速度 也 不 
能 使 上 层 料 浆 作 汶 烈 搅动 ， 洲 涡 不 大 。 当 插入 深度 小 于 
1.4d 时 ， 转 动 中 叶片 露出 液 面 ， 空 气 大 量 进入,. 党 生 很 
大 的 响声 ， 混 合 效 果 不 好 ， 并 有 飞溅 现象 必须 降低 控 
拌 转速 。 以 上 说 明 叶 片 插入 深度 随 装 料 高 度 的 让 伺 而 不 
同 。1.4d 只 是 在 装 料 高 认为 2d 时 较为 合适 .. 此 外 颜料 加 
人 量 的 多 少 对 捞 拌 效 困 也 有 影响 ， 颜 料 量 增 加 抄 拦 较 平 
稳 ， 流体 出 现 模 向 波纹 流 型 也 比较 规整 ， 摊 底 最 好 为 克 
形 ， 以 城 少 死角 。 

(11) 制备 色 效 为 了 控制 颜料 在 浆液 中 的 基 深 程度 ， 
必须 严格 控制 色 桨 精度。 粘度 对 浮 色 情 癌 有 着 显著 影 
啊 ， 色 浆 粘 度 大 浮 色 较 惕 ; 反之 粘度 较 难 情况 下 ， 其 浮 
色 较 快 。 必 要 时 也 襄 用 加 人 体质 颜料 和 悬 泽 剂 的 方法 来 
解决 类 料 悬浮 问题 。 涂 膜 于 烛 速 度 与 浮 色 也 有 一 定 关 
系 ， 

(12) 使 用 色 浆 调 色 时 ， 应 先 向 调 色 杯 里 加 入 主 色色 
桨 〈 即 配方 中 颜 料 含量 大 或 着 色 力 较 小 的 颜料 色 浆 )， 再 
以 着 色 力 较 强 的 色 浆 为 副 ， 寓 慢 间 断 地 加 人 并 不 断 捞 
拌 ， 注 意 观 察 颜色 变化 情况 ， 当 颜色 捷 近 后 ， 节 样 涂 十 
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试 板 上 ， 待 浮 色 现象 稳定 后 与 原 物 关 色 进行 对 比 ， 绾 不 
可 以 凋 色 标 中 液 面 颜色 与 原 物 对 比 ， 否 则 将 使 颜色 过 
识 ， 可 能 造成 返 王 。 调 色 用 的 色 浆 应 尽 重 保证 细 度 一 
致 ， 调 制 浅 色 时 ， 应 在 调 色 前 把 必要 的 各 种 辅料 先 加 入 
到 主 色 颜料 桨 中 ， 如 消光 剂 ， 悬 浮 剂 、 分 散剂 等 等 ， 然 
后 再 进行 调 色 ， 否 则 在 颜色 调 好 后 再 加 入 辅料 对 色相 又 
会 产生 影响 。 
高 速 挡 拦 术 对 几 种 颜料 的 分 散 效 果 
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表 中 ， 息 外 为 然 白 【金红石 型 ] 蓝 色 - 铁 蓝 ; ME PW S M SSK 
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红色 一 甲 昔 肪 红 


者 色 技 法 


(五 ) 


着 色 方 法 有 多 种 ， 操 作者 必须 根据 修复 器 物 表面 色彩 
及 其 变化 的 情况 ， 去 灵活 运用 ， 才 能 达到 理想 的 作 色 (h 
ñi) 效果 。 下 面 简单 介绍 几 种 常用 的 着 色 方 法 。 
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1, 陵 涂 法 


这 是 使 用 压缩 空气 及 喷 笔 ( 枪 )， 使 涂料 零 化 后 喷涂 
在 收复 部 位 表面 的 一 种 施工 方法 。 喷 涂 法 是 最 常用 的 着 色 
方法 。 也 是 技术 性 较 强 的 方法 之 一 。 它 的 特点 是 : 着色 均 
5J, SME. JT8EGR, H TFI, KONTES. 3£ 
通 喷 笔 ( 枪 ) 可 用 于 上 底 色 ， 启 面料 及 仿制 单 色 釉 等 ， 而 
特殊 喷 笔 如 : 涡轮 AB 喷 笔 和 消 色 喷 笔 可 以 用 来 绘制 图 案 
纹饰 ， 消 减 过 多 色 层 ， 消 除 修 复 痕 迹 和 打磨 蚀刻 器 物 表 面 
等 等 。 

在 实施 喷涂 工艺 过 程 中 ， 操 作者 不 但 要 掌握 各 种 喷 笔 
( 枪 ) 的 性 能 ， 特 点 和 用 途 ， 而 且 还 要 学 会 熟练 地 运用 它 
们 。 尤 其 是 初学 者 ， 在 正式 实施 喷涂 工作 前 ， 必 须 进 行 扎 
实地 基础 训练 。 这 里 提出 的 基础 调 练 ， 仅 为 那些 最 简单 ， 
最 蒜 本 的 操作 技法 练习 ， 只 有 热 练 掌 振 ， 才 能 正式 担任 古 
南 瓷 修复 中 的 喷涂 施工 。 至 于 那些 比较 复杂 的 操作 技法 ， 
还 需 在 工作 实践 中 去 掌握 和 提高 ， 从 而 进一步 充 份 发 挥 各 
种 独创 性 的 手法 和 技巧 ， 

以 下 首先 简单 介绍 喷涂 施工 的 基础 训练 ， 然 后 再 谈 谈 
施工 方法 和 步骤 。 

基础 训练 包括 

(1) E 

握 笔 原则 上 按 个 人 的 舒适 变 势 而 定 ， 但 一 般 来 说 ， 最 
好 是 像 握 钢 笔 和 铅笔 那样 握 喷 笔 ， 喷 笔 可 径 ， 只 比 锅 笔 粗 
— JL; 有 些 则 和 标准 钢笔 一 样 (直径 1.2 83k). YR 
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笔杆 搁 在 中 指 的 第 一 个 关节 左 侧 ， 食 指 在 贰 上 ， 拇 指 从 另 
一 侧 挟 住 。 用 钢笔 铅笔 时 ， 食 指 是 不 动 的 ， 但 用 路 笔 则 需 
要 以 食指 操纵 气流 和 颜料 喷射 。 为 了 不 让 气管 垂 于 哮 笔 下 
而 妨 得 工作 ， 可 让 气管 绕 过 自己 的 前 车 以 左手 取 笔 绕 过 
右 脑 ， 然 后 让 右手 担 笔 〈 图 二 一 ) 气管 就 羡 在 前 臂 了 。 
(2) SAB 81 
学 会 正常 操纵 扳 
彰 ， 描 出 均匀 粗细 的 哎 
涂 线 ， 是 喷 笔 运用 的 最 
关键 技巧 。 和 舒服 、 放 松 
地 坐 正 ， 不 要 离 被 喷涂 
物 太 近 ， 方 便 手 臂 自由 
图 二 一 ”项 笔 的 担 笔 方法 运动 。 可 在 图 纸 上 做 练 
习 ; 如 前 述 担 笔 ， 笔 离 
图 面 20 厘米 左右 ， 方 向 垂直 于 图 纸 。 保 持 这 一 状态 ， 在 
运 笔 中 永远 让 笔 和 图 面 垂 直 。 操 纵 时 ， 要 利落 地 分 开 三 个 
动作 ， 而 同时 又 要 把 三 动作 一 气 叮 成 连接 起 来 。 这 三 项 动 
作 是 ， 第 一 ， 手 持 笔 开始 移动 ; 第 二 压 下 板 章 扭 ， 放 出 空 
气 ， 但 不 喷 颜 料 ; 第 三 ， 轻 拖 扳 捍 向 后 ， 放 出 颜料 ， 三 动 
作 连 环 相 扣 ， 而 手 之 移动 均匀 不 断 ， 是 优良 的 喷涂 起 笔 的 
关键 。 收 笔 操 作 则 反 过 来 ， 先 推 前 扳 得 ， 中 止 喷 颜料 ， 然 
后 松手 措 让 按钮 弹 起 ， 中 止 喷气 ， 最 后 停 手 ， 要 领 亦 如 起 
笔 、 详 细 过 程 参 阅 图 二 二 。 
二 、 三 两 项 动作 混淆 ， 笔 划 端 就 发 生 重 线头 现象 ， 而 
动作 不 紧 扣 ， 就 不 能 准确 给 出 笔划 的 终 始 。 同 时 还 要 注意 
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了 胶 不 扭 、 不 沉 、 喷 笔 角度 不 变 。 整 手 璧 以 肩 关 节 为 轴 枢 而 
横 过 图 面 。 





图 二 二 距 笔 的 使 用 方法 ， 


(3) 喷 点 控制 练习 

这 练习 主要 在 掌握 某 位 置 的 喷 笔 所 喷涂 的 点 位 及 同样 
大 小 。 由 小 点 儿 开始 ， 系 渐 练 至 大 贺 王 。 直 至 能 在 反复 的 
线条 上 喷 出 一 系列 相同 大 小 的 点 ， 位 置 准 确 商 且 能 敏捷 完 
成 为 止 。 

找 一 张 图 纸 ， 画 下 方 格 。 先 从 上 首 左 方 起 ， 在 格子 交 
点 处 喷 点 (图 二 三 ) 然后 依次 在 每 一 行 扩大 图 点 直径 。 如 
果 能 晓得 横行 班 点 大 小 一 全 ， 坚 行 班 点 大 小 均匀 递增 ， 便 
已 成 功 。 小 点 喷射 距离 近 ， 颜 料 用 量 少 ; 大 点 喷射 距离 
远 ， 户 料 用 量 大 ， 开 始 时 重点 在 掌握 准确 位 置 与 大 小 ， 习 
惯 以 后 再 逐渐 提高 速度 . 

(4) 线 划 练习 
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线 划 练习 能 达到 三 个 目的 : 依 预定 线形 运 笔 ; 掌握 粗 、 
细 线 的 不 同 喷涂 距离 ; 掌握 色 强 的 颜料 量 。 
预先 在 练习 纸 上 用 
“t 5 q t 5 r t PEEB SE 9JAIESS 
' t 5 06 4 t š t 2.5 厘米 的 水 平 线 ， 然 
.. 和 “后 分 别 练 习 喷 涂 粗 线 、 
中 线 和 细 线 {图 二 
gu), 
喷涂 粗 线 时 ， 由 上 
首开 始 ， 喷 笔 离 图 面 约 
13 厘米 ， 垂 直 向 纸 ， 
描 准 线条 ， 由 左 向 右 移 
动 ， 按 操纵 扳 章 要 领 起 
— x y. SS 
图 二 三 ”喷涂 的 喷 点 练习 够 后 ， 以 保证 涂 线 够 宽 
够 浓 。 运 笔 时 保持 钢笔 
线 在 喷涂 线 中 央 ， 速 度 均 名、 距离 不 变 、 颜 料 最 不 变 ， 从 
而 喷 得 均匀 的 图 线 。 第 二 线 则 由 右 而 左 。 其 后 反复 之 字 进 
行 。 直 至 全 纸 画 完 。 画 焉 了 切 勿 回头 改正 ， 养 成 :J 殿 ， 所 
喷 线 粗 约 为 2 厘米 。 
喷涂 中 线 、 喷 笔 离 纸 面 5 厘米 ， 扳 单 拉 后 中 等 ， 除 要 
领 如 前 述 。 描 得 线 粗 约 0.8 厘米 。 注 意 每 行 起 笔 时 ， 都 要 
”控制 着 喷 出 相同 的 颜料 重 。 
旷 涂 细 线 ， 喷 笔 尽 可 能 靠近 图 纸 ， 扳 饮 反 轻 拉 一 点 
儿 。 细 线 因 很 近 图 板 ， 故 可 以 用 小 指 的 住 图 板 为 导 。 图 二 
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五 是 喷涂 线 划 示例 
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(5) 匀 涂 练习 

匀 涂 是 基本 的 喷涂 技术 之 一 ， 目 的 是 取得 色调 均匀 的 
色 和 面 。 勾 涂 练习 ， 可 先 在 图 纸 上 方 由 左 而 右 喷 描 第 一 道 横 
线 。 按 前 述 操纵 及 画 线 要 领 施行 。 然 后 由 右 到 左 ， 喷 第 二 
道 横 线 ， 让 它 与 第 一 道 横 线 部 分 地 重 肆 ， 不 留 白色 底 图 
痕 。 如 此 往复 将 图 纸 喷 涂 一 遍 后 ， 再 多面 重复 匀 涂 动作 。 
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有 时 需 晓 涂 三 、 四 过 才能 达到 要 求 的 全 面色 调 。 





图 二 五 ”用 喷 笔 喷涂 线 划 的 手法 


除 上 述 几 项 基本 练习 外 ， 还 有 学 调度 次 变化 练习 ， 扩 
散 色 调 练习 等 等 。 当 操作 者 能 熟练 掌握 上 述 喷涂 技巧 后 ， 
就 可 以 开始 学 习 在 实物 上 进行 喷涂 作业 了 。 其 操作 方法 步 
骤 如 下 : 
(1) 根据 修复 需要 ， 选 取 合 适 的 喷 笔 (1) 并 进行 检 
查 和 调整 。 喷 笔 的 调整 方法 ， 在 前 面 第 二 章 的 喷 笔 一 节 中 
已 叙述 过 。 
(2) 把 事先 调制 好 的 色 浆 或 涂料 ， 用 80 一 120 日 的 分 
选 得 过滤 ， 并 加 入 适量 稀释 剂 ， 调 整 其 粘度 ， 以 防 喷涂 进 
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程 中 被 杂质 或 料 皮 堵塞 闹 嘴 ， 影 响 施工 质量 和 进 弃 。 如 果 
使 用 的 是 成 品味 笔 赢 料 ， 就 无 需 进行 这 项 工作 了 ， 

(3) 在 喷涂 过 程 中 ， 要 注意 按照 所 掌握 的 噶 涂 要 领 去 
施工 ， 喷 笔 要 始终 与 哮 涂 面 晨 九 十 度 垂直 角 .空气 压力 相 
对 稳定 ， 多 数 情况 下 应 保持 在 4 一 5 公斤 / 悍 米 * 压力 范 
国内 。- 

(4) 3886 ( 枪 ) 汽化 及 壮 射 正常 时 ， 其 喷 流 均匀 而 
稳定 ， 一 试 便 知 ， 并 不 难 掌握 。 然 而 在 实际 操作 中 ， 往 往 
.会 出 现 一 些 问题 ， 这 会 使 初学 者 不 知 所 措 。 在 此 有 必要 谈 
一 下 常见 师 射 故障 及 其 排除 ， 

中 无 喷射 

这 可 能 由 以 下 几 种 原因 引起 : 喷 流 调节 幅 族 得 坟 人 ， 
使 喷头 伸 出 过 长 ; 颜料 液 太 粘 ， 颜 料 杯 OR) 的 气孔 堵 
38; 喷嘴 被 十 结 的 颜料 署 塞 ; 节 针 夹 钮 松动 ， 拉 退 扳 惫 时 
不 能 带动 节 针 后 退 ; 逆 杆 组 合 断裂 ; 空气 阀 破裂 等 。 其 中 
多数 故障 都 能 通过 调 校 或 清洗 而 得 以 排除 ， 至 于 空气 国 报 
康之 类， 重 只 有 更 换 零 件 . 

了 名著 溅 

距 诚 为 路 点 线 时 颜料 外 溅 。 这 一 种 常见 故障 ， 通 常 由 
干 列 情况 引起 : 气压 与 颜料 液 供给 的 关系 不 正常 ; 喷嘴 有 
污 物 《如 于 颜料 颗粒 ); 空气 会 送 阻塞 检查 上 述 这 几 种 
情况 ， 给 于 处 理 却 可 排除 ， 喷 晓 有 污 物 或 干 颜料 ， 则 要 拆 
十 喷头 组 合 ， 淄 在 硝 基 稀 料 中 进行 清洗 .。 

若 溅 点 与 喷 出 的 图 形 旺 一定 的 角 诬 ， 风 因 节 针 弯曲 或 
球 嘴 瀑 发 而 致 。 这 情况 下 需 更 换 零 件 。 此 外 ， 知 气管 中 有 
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水 点 或 导 物 ， 也 会 造成 溅 点 

GOE BD Jo tm Hi 1 

WUNDK SHE, j8 Os (83 kak. WE 
理 或 更 换 ， 当 然 也 需 检查 一 下 空气 压缩 机 的 输出 。 

人 @ 粒 状 喷 样 

距 笔 喷 出 粒状 的 图 纹 是 由 于 颜料 凝聚 过 强 而 引起 的 。 
宜 检 查 一 下 颜料 与 溶 麟 比例， 空气 与 颜料 比例 。 如 果 颜 料 
与 游 剂 混合 比例 正常 ， 那 么 在 1.8~2.1 公斤 / 厘米 ?气压 
六 ， 能 获得 正常 喷 样 。 注 意 ， 有 时 还 需 故意 利用 粒 纹 来 表 
现 特定 效果 。 

因 生 线头 

为 吐出 的 线段 端 变 粗 ， 甚 至 出 现 园 点， 这 是 因 为 持 喷 
笔 喷涂 时 ， 手 未 移 而 喷射 先行 ， 或 手 已 停 而 喷射 未 止 ， 便 ` 
发 生 涂 线 端 头 扩 人 的 现象 。 这 种 现象 需要 车 练习 纠正 . 

@ 18136 | 

mH082F 5 R42JE ERDAL h E t FAIR AE 
喷涂 面 所 至 。 祭 练习 液 、 气 量 的 板 银 操 作 来 纠正 ， 

QP K 3 

喷 流 调节 帽 拧 得 太 人 ， 便 发 生 虐 样 太 紧 密 的 情形 ， 可 
适当 向 外 旋 松 调节 帼 。 

名 起 泡 | 

空气 反馈 人 颜料 杯 或 瓶 ， 就 会 起 光 ， 原 因 在 于 油 节 由 
拧 得 过 松 ， 需 旋 信 调节 由 进行 矫正 。 若 颜料 杯 吸管 有 堵 
塞 ， 也 会 起 泡 ， 

图 突 发 性 时 身 
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不 连续 的 突 发 性 空气 供给 、 哑 哎 有 污 物 ， 哮 中 或 笔 由 
定位 不 正常 ， 喷 噜 垫圈 过 旧 等 ， 均 可 能 引 译 突 变性 夺 射 。 
改善 空气 供给 ， 矫 正 喷 呢 或 嘲 帽 ， 更 换 热 币 便 成 。 

(5) 使 用 喷 笔 前 ， 充 份 作 好 准备 与 调 校 。 才 能 保证 少 
出 问题 ， 于 面 是 必要 的 项 目 。 

D 节 流 针 

重 装 节 流 针 时 ， 旋 人 节 针 夹 钮 ， 好 让 它 捏 得 紧 节 针 ， 
但 又 要 以 免 过 紧 而 妨 得 其 进 垦 运动 。 弄 清 夹 钮 (或 紧 因 螺 
BE) 的 操作 ， 熟 悉 以 后 ， 都 能 轻易 解决， 

国学 杆 

鹿 杆 得 经 常 答 查 与 调整 ， 村 套 复 位 弹 筑 需 处 于 均匀 弹 
力 状 态 ， 使 捍 杆 前 后 平滑 ， 如 果 健 杆 拉 到 最 后 并 放 开 时 ， 
一 下 二 弹 回 ， 就 需 调 校 一 下 弹 赞 松紧 度 ， 

aa: 

3 BA 3 py] SEkF05 E Fisah, Jaku sas =CHBt 
8. SRU FSRSS JEO, aR AGZBBIESQEROP OW E 
位 。 3 FW EM, #FEDME, WiñaqaK DR KE, 
Ba ft. fE. GE i3a LEER E. 

守 调 校 后 

在 做 喷 笔 调 校 准备 工作 时 ， 再 检查 一 下 节 针 未 拉 退 时 
是 否 只 有 纯 气 流 哮 出 。 检 查 奔 虱 是 否 正 镁 定位 ， 与 喷嘴 对 
齐 。 

(6) 喷 笔 (F) 使 用 完毕 ， 先 将 颜料 杯 (E) 里 的 颜 
料 清理 干净 ， 然 后 加 人 一 些 洗澡 溶剂 并 按 下 扳 捍 使 溶 谢 喷 
出 ， 进 行 喷射 清洗 。 然 后 把 笔 从 气管 上 缉 下 全 部 拆散 ， 将 
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零件 温 人 通用 溶剂 中 再 做 进一步 清洗 。 否则 残存 料 液 固 
化 在 笔 内 ， 轻 者 影响 下 次 使 用 ， 重 者 将 使 喷 笔 损坏 。 在 清 
许 时 ， 可 把 各 部 件 放 在 一 只 铺 洗 钟 袁 零件 用 的 汽油 红 
里 ， 也 可 放 在 一 个 盘子 内 ， 然 后 倒 人 洗涤 深 刹 。 硝 基 稀 料 
是 当 洗 这 些 零件 的 优良 溶剂 ， 去 污 为 高 ， 溶 解 喷 笔 里 的 颜 
料 颗 粒 的 能 力 强 。 要 记 住 ， 空气 徐 及 其 密封 垫 图 不 能 用 它 
浸泡 和 清洗 ， 它 们 会 被 这 种 强烈 溶剂 侵蚀 ， 必 须 事 先 拆除 
去 男 放 慎 空气 阐 用 久 了 会 老化 并 失效 ， 最 好 多 购 一 个 组 
WN =, 

拆卸 哮 笔 以 作 维修 保养 ， 只 沛 一 个 尖 螨 钳 和 一 个 固定 
扳手 ， 用 以 旋转 蛇 幅 ， 通 常 进口 喷 笔 都 附带 面 定 扳手 . 


2. 串 涂 法 


刷 族 法 即使 用 笔 刷 等 工具 酶 取 色 浆 或 涂料 ， 在 被 涂 物 
表面 涂 数 着 色 的 方法 。 这 是 一 种 传统 而 又 最 普 坦 的 施工 方 
法 。 由 于 这 一 方法 简单 、 方 便 ， 不 受 地 点 环境 的 限制 ， 也 
椒 需 要 较 复 杂 的 机 械 设备 ， 因 此 它 基 最 常用 的 基本 着 色 方 
法 。 . 

刷 涂 法 使 用 的 工具 以 各 号 羊 毫 毛笔 为 主 。 有 时 大 面积 
施工 ， 也 需要 使 用 羊 毫 板 刷 或 排 笔 。 使 用 的 笔 ， 剧 ， 要 求 
骤 软 旦 具 弹 性 ， 有 笔锋 ， 且 不 易 脱 落 。 新 笔 往往 有 个 别 不 
牢 男 的 笔 所 看 落下 来 ， 应 先 除 掉 未 粘 牢 的 笔 毛 ， 以 免 刷 涂 
时 掉 落 在 涂 层 上 。 

涂 齐 时 ， 用 毛笔 、 毛 刷 芯 取 色 桨 或 涂料 需 根 据 情 况 党 
提 醇 量 。 下 第 要 稳 淮 ， 起 落笔 要 轻快 ， 运 笔 中 途 可 稍 重 ， 
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可 用 直 锋 ， 也 可 用 侧 锋 。 一 笔 挨 一 笔 均 匀 涂 歼 ， 每 笔 的 芯 
液 要 均匀 ， 不 可 一 笔 多 ， 一 笔 少 。 多 数 情况 下 需 萨 得 干 一 
点 ， 否 则 易 出 现 删 痕 与 颜色 不 均 或 浴 层 过 厚 等 现象 。 刷 涂 
计 用 力 要 均匀 ， 不 能 一 笔 重 一 笔 径 。 随 时 注意 不 要 剧 花 
{ 指 平 诊 时 ) 流 挂 ， 如 出 现 这 些 毛病 应 及 时 消 涂 。 

涂 刷 完毕 应 把 毛笔 ， 毛 刷 用 溶剂 和 和 拒 液 彻底 清洗 干 
净 ， 并 把 笔 毛 担 直 保 管 ， 以 保持 羊 毫 的 弹性 ， 


3. 擦 涂 法 


氛 涂 法 ， 就 是 用 棉 球 作 工 具 (多 用 纱布 包 惠 脱脂 棉 
球 )， 芒 取 桨 液 擦 涂 妖 物 表面 的 施工 方法 。 擦 涂 施 工 ， 概 
求 色 浆 或 涂料 干燥 速度 较 快 ， 固 体 成 份 含量 低 。 较 稀薄 . 

氛 涂 工具 是 一 棉 球 . 棉 球 里 面 的 材料 应 是 在 涂料 溶剂 
作用 下 不 致 失 去 弹性 的 细 纤 维 。 过 去 多 用 视 花 、 羊 毛 或 经 
头 ， 现 在 已 逐渐 改 用 绒线 或 尼龙 丝 。 外 而 的 包 布 则 要 牢 
现 ， 并 应 能 很 好 地 被 涂料 溶剂 所 润 胀 和 软化 ， 通 常 是 用 细 
棉布 或 洗 过 的 亚麻 布 、 细 麻布 等 ， 杭 布 往往 在 涂 层 上 留 下 
细 绎 万 ， 应 予以 注意 ， 用 布 将 尼龙 线 包 起 来 就 可 以 做 成 棉 
球 (图 二 六 )， 棉 球 的 大 小 要 根据 被 涂 面积 决定 ， 掠 涂 面 
积 大 时 ， 棉 球 可 大 些 ， 擦 涂 面积 小 ， 可 把 棉 球 控 成 带 尖 端 
的 扁 形 或 套 在 手指 十， 这 样 转 砍 抹 衣 的 地 方 都 可 以 党 到 。 
总 之 棉 球 可 大 可 小 ， 但 可 使 于 抓 担 ， 使 用 起 来 轻巧 灵活 ， 
并 能 擦 出 薄 而 均 勾 的 涂 雇 。 

， 司 好 的 棉 球 ， 先 用 料 液 将 其 浸透 简 干 。 使 用 时 手 拿 棉 
球 再 栈 取 烙 液 ， 料 液 不 宜 栈 得 过 多 ， 以 保持 淘 混 为 度 ， 一 
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般 经 轻 挤 压 棉 球 时 ， 有 适量 的 料 液 从 内 渗 册 就 可 以 。 料 液 
太 多 易 使 涂 膜 过 厚 ， 产 生 流 挂 现象 影响 质量 ， 
| 具体 擦 涂 时 ， 可 
先 在 表面 往复 平 涂 几 
下 .然后 采用 图 涂 
法 ， 即 手 捍 杭 球 在 器 
物 表面 作 罗 立 状 地 移 
动 拱 探 ， 围 涂 要 有 一 
定 规律 ， 移 动 速度 要 
均匀 ， 其 运动 轨 流 如 
图 二 七 所 示 。 粮 球 在 
. 猎 施 转 又 移动 的 擦 涂 
过 程 中 ， 手 要 随时 轻 
轻 地 均匀 地 担 挤 出 料 
液 ， 随 著 棉 球 中 料 液 
图 二 六 氛 涂 工具 榴 球 的 制作 ”的 碱 少 ， 须 逐渐 加 大 
压力 ( 待 棉 球 重新 当 
着 料 液 后 再 碱 低压 力 ) ， 栓 球 中 浸 蕊 的 料 液 已 耗 尽 时 ， 要 
重新 漫 辫 料 液 ， 郑 后 棉 球 底部 多 余 的 料 液 用 手 指 抹 净 。 控 
涂 时 用 力 村 均匀 ， 棉 球 不 能 提 得 过 紧 ， 动 作 要 轻快 ， 攀 球 
在 列 一 触 到 或 离 并 器 物 表 面 的 一 民间 应 是 在 滑动 的 运动 
中 ， 提 起 或 放下 不 应 作 直 上 直下 的 又 直 运动 。 整 个 擦 涂 过 
程 中 ， 棉 球 要 平稳 连续 移动 ， 有 规律 ， 有 顺序 地 从 表面 一 
端 擦 到 另 一 端 。 不 要 无 规则 乱 氛 ， 也 不 能 园 定 在 一 点 上 来 
回 擦 ， 更 不 能 移动 组 届 或 中 途 停顿 ， 否 则 会 引起 原来 涂 计 
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的 局 部 溶解 ， 从 而 破坏 涂 层 。 


anl 


图 二 七 ” 擦 涂 时 的 运动 轨迹 
4 多 面 法 


勾画 法 ， 妓 用 毛笔 勾勒 描绘 器 物 上 的 各 种 彩绘 纹饰 。 
它 是 我 国 绘画 的 传统 技法 .勾画 用 笔 一 般 多 选用 狼 毫 或 兼 
毫 国画 毛笔 ， 根 据 情 况 有 时 也 需 采 用 秃头 毛笔 ， 甚 至 自制 
138, 
陶瓷 器 物 上 的 彩绘 纹饰 品种 不 同 ， 特 征 各 界 ， 要 在 修 
复 部 位 准确 地 勾画 出 米 并 做 到 神 形 兼备 ， 就 必须 对 器 物 上 
尚 存 的 纹饰 部 份 进行 细致 地 观察 和 分 析 。 一 方面 应 注意 纹 
饰 的 内 容 。 有 些 纹 饰 看 上 去 很 简单 ， 就 是 几 条 线 或 几 组 圈 
点 ， 实 际 上 它 可 能 是 表现 出 一 些 自然 景物 ， 也 可 能 是 从 某 
一 侧面 反映 了 当时 的 社会 文化 特征 。 特 别 是 在 形象 上 ， 除 
一 部 份 化 较 写 实 外 ， 有 很 多 是 经 过 不 同 程度 的 抽象 变形 纹 
饰 。 勾 画 时 应 强调 尽 可 能 对 其 罕 容 有 所 了 解 ， 对 纹饰 的 组 
织 及 变化 规律 等 多 方面 进行 分 析 。 田 一 方面 还 要 分 析 纹 饰 
的 用 笔 。 要 想 把 修复 部 位 的 纹饰 勾画 得 维 纱 维 肖 。 神 形 兼 
稍 ， 就 要 分 析 原 纹饰 绘制 时 使 用 的 工具 及 用 笔 方法 。 如 其 
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工具 的 种 类 (毛笔 、 侦 笔 等 )， 御 锋 的 特点 CW. S 31k 
等 )、 启 笔 方法 藏 锋 、 雯 锋 、 行 笔 的 疾 组 等 等 。 还 要 注 
意 线 条 的 挺拔 险 锚 或 加 这 ” 情 静 ， 以 至 对 每 一 笔 的 轻重 起 
伏 ， 转 折 顿 挫 者 须 做 到 心中 有 数 。 此 外 还 需要 了 解 并 掌握 
纹饰 的 颜色 对 比 和 着 色 的 先后 。 

勾勒 描绘 时 ,必须 握 笔 要 稳 ， 落 笔 要 准 ， 行 笔 要 自然 
流畅 ， 线 条 要 有 变化 ， 线 的 粗细 要 得 当 。 为 了 义 师 准确 ， 
可 先 果 铅笔 在 修复 部 位 轻 轻 打上 底稿 ， 审 袖 无 谋 后 再 上 料 
液 匀 画 。 


5. 足 拍 法 


足 拍 法 是 用 硬 毛 出 、 和 需 头 笔 或 小 拓 和 包 等 工具 ， 芒 取 料 
液 往 着 色 部 位 扑 打 路 拍 的 上 色 方 法 ， 以 求 产生 各 种 不 规 网 
的 色 块 或 色 班 。 路 哲 时 选用 不 同 的 工具 ， 可 产生 不 同 的 着 
色 效 果 ， 这 要 根据 器 物 原 有 部 位 的 呈 色 情况 而 定 。， 若 无 把 
担 可 先 于 试 板 上 试 拍 、 直 至 取得 满意 效果 后 ， 再 在 器 物 上 
实施 。 功 色 时 ， 可 选择 一 所 干净 的 调 色 板 ， 用 毛笔 把 料 液 
平 涂 在 调 色 板 上 ， 然 后 再 用 路 近 工 具 从 调 色 板 上 茧 取 使 
用 .施行 时 料 色 要 巷 得 少 而 匀 ， 不 宜 多 ， 凰 拍 方法 类 似 伟 
拓 中 的 扑 墨 ， 操 作 时 要 利用 手 臣 上 下 运动 进行 隔 拍 ， 全 靠 
腕 力 。 要 掌握 好 这 个 方法 必须 练习 悬 腕 工夫 。 隔 柏 的 手 与 
着 色 面 皇上 下 垂直 运动 ， 不 应 横 捧 或 平 涂 ， 其 走向 应 从 左 
到 右 ， 从 上 往 下 依 顺 序 进 行 。 
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6. 撞 拨 法 


是 使 攻 狼 毫 笔 或 硬 毛 刷 蓄 到 稀薄 的 色 液 ， 再 在 调 色 丸 
HHI AK L kapas, FI PASE n, ass 
成 老 状 小 点 并 落 于 着 色 部 位 的 上 色 方 法 . 

撞 按 法 所 用 色 液 要 稀薄 ， 烙 度 不 宜 太 ， 用 毛笔 或 毛 制 
大 色 液 量 要 少 ， 不 宜 蕊 得 过 已 ， 交 则 漳 出 来 的 更 点 解 大 又 
不 均 久 ， 还 可 能 出 现 滴 落 污染 器 物 。 使 用 毛笔 与 调 色 刀 进 
行 撞 拨 时 ， 刀 尖 要 对 准 着 色 部 位 ， 持 笔 的 手 耕 手 脑 适 动 ， 
使 笔头 在 调 色 刀 上 向 前 拉动 ， 这 样 境 拨 出 来 的 色 点 比较 集 
中 阅 且 细小 。 使 用 毛 刷 和 细 本 慨 进 行 撞 挡 时 ， 着 色 部 位 要 
水 平 放 置 ， 刷 毛 在 器 物 上 方 10 厘米 左右 不 动 ， 用 未 棍 所 
动 刷 毛 撞 出 色 点 并 溅 落 在 着 色 部 位 。 此 方法 返 梭 出 的 色 点 
较 分 散 ， 而 且 轿 粒 较 粗 。 使 用 哪 一 种 撞 拨 方法 着 色 须 视 响 
物 的 晨 色情 况 灵活 运用 。 


7. 泻 染 法 


是 使 用 稀释 剂 把 点 染 在 着 色 部 位 的 颜料 尝 开 的 方法 ， 
演 染 法 除 常用 于 明 清 彩绘 器 上 图 案 纹 饰 的 绘制 外 ， 在 消除 
着 色 接 痕 和 色彩 推移 变化 地 制作 中 也 经 常 使 用 ， 

浓 染 方法 有 两 种 ， 一 种 操作 时 手持 黄 支 笔 ， 一 支 笔 芳 
有 人 色 液 ， 男 一 支 笔 栈 有 稀释 剂 。 先 用 廊 有 色 液 的 毛笔 进行 
点 梁 ， 不 等 色 液 在 着 色 处 匡 燥 ， 立 即 用 萨 有 稀释 前 的 毛笔 
沿 其 边沿 进行 泻 棠 ， 将 着 色 部 位 四 周 的 色 以 学 开 ， 使 其 同 
底 色 之 间 有 一 个 过 渡 带 。 这 种 方法 多 用 于 色彩 推移 变化 的 
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制作 ， 如 窜 变 釉 等 。 另 一 种 方法 是 先 在 着 色 部 位 涂 FFF 
m, SA Kahe 2 ñi, BLG3688R8O G kr R Pub 
行 勾 勒 点 染 ， 当 色 液 与 器 物 上 的 稀释 剂 接触 厂 ， 自 然 向 外 
扩散 ， 达 至 消 坚 的 效果 ， 此 方法 多 用 于 彩绘 图 案 的 给 制 。 


8. SLE 


MUI EH SE Ens tn k San apiu Bi Q 3. 4 
获得 分 布 不 均 和 形状 不 规则 的 色 点 和 色 班 ， 此 方法 也 是 由 
risi U SUS Pt Erti tK i, 


9. 粘贴 法 


粘贴 法 是 用 烙 合 剂 粘贴 金 稍 和 雏 箔 于 器 物 表面 。 此 方 
法 用 于 描 金 彩绘 器 物 的 描 金 银 纹 饰 的 制 做 。 

MF. 目前 有 一 种 使 用 电化 锅 纸 制 做 描 金 纹饰 的 新 方 
法 。 此 方法 不 但 简便 易 行 ， 别 且 造 价 低廉 效果 允 真 。 于 用 
材料 除 需 要 一 张 电化 铝 纸 外 ， 还 要 有 一 种 新 异 辣 合剂， 其 
名 称 叫 “科学 书写 液 "， 在 美 椒 骨 品 商店 有 售 。 制 做 方法 如 
F: 制 做 时 准备 一 张 与 回 物 上 摘 金 文 饰 色光 相同 的 电化 铝 
纸 〈 电 化 铅 纸 种 类 很 多 ， 问 是 金黄 色 也 分 多 种 色光 各 有 编 
导 ， 虹 根据 器 物 上 的 描 金 纹饰 的 色光 进行 选择 }。 选 择 如 
纸 后 ， 崩 毛笔 蓝 取 “科学 书写 液 "， 照 器 物 上 的 原 有 纹饰 在 
着 色 部 位 进行 勾 翰 描绘， 加 后 3 一 5 分 钟 当 书 写 液 已 十 
(以 不 粘 手 为 准 )， 取 电化 铅 纸 附 在 其 上 上， 用 手 或 布 进行 反 
复 按压 ， 然 后 再 将 电化 铝 纸 揭 下 ， 有 有 胶 液 的 地 方 就 出 现 了 
念 色 纹 饰 。 有 书写 蓄 液 的 部 局 ， 可 在 一 天 内 保持 粘贴 效 
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某 ， 使 用 十 分 方便 。 
10. 吹 扑 法 


吹 扑 法 是 吹 法 和 扑 法 两 种 方法 的 合 称 。 其 制作 方法 有 
岗 种 ， 一 种 用 毛笔 或 毛 刷 等 工具 苹 胶 稀薄 液 ， 以 气 吹 其 
锋 ， 使 着 色 部 位 滴 渡 上 大 小 不 同 的 色 点 。 另 一 种 方法 是 先 
在 着 色 部 位 上 一 层 色 蔬 或 胶 液 ， 不 等 下 煤 即 用 嘴 吹 粉 状 着 
料 ， 使 粉 状 闫 料 飞 落 在 着 色 部 位 ， 或 用 棉 球 、 毛 笔 等 工具 
芒 取 粉 状 颜料 癌 上 扑 打 ， 符 色 滚 或 胶 液 干燥 后 ， 用 软 毛 刷 
将 浮 在 表面 的 祭 粉 拌 掉 即 可 。 前 一 种 方法 主要 用 十 制作 器 
物 上 的 不 规则 色 点 ， 后 一 种 方法 多 用 干 陶 器 的 着 色 和 作 
IB. ' 
除 上 述 十 种 着 色 方 法 外 ， 还 有 一 些 方 法 ， 如 转移 法 ， 
丝印 法 等 ， 有 的 不 常用 而 且 技 术 复 杂 ， 有 的 甚至 还 需要 一 
些 印 刷 制版 的 专电 设备 。 在 此 不 多 介绍 。 


第 九 章 j — #h 


次 器 和 部 分 陶器 的 表面 有 一 层 美 丽 的 外 衣 ， 人 们 称 为 
色 釉 。 各 类 和 陶 盗 器物 上 釉 层 的 色彩 和 质地 有 很 多 差异 ， 因 
而 呈现 出 于 资 肯 神 的 艺术 效果 。 这 些 不 同色 彩 和 质地 的 色 
釉 是 研究 和 鉴赏 古 陶 训 器 牺 的 重要 内 容 之 一 。 在 古 陶 唤 器 
物 的 展览 收复 和 商品 修复 中 ， 如 何 使 修补 部 位 表面 呈现 出 
原 有 的 质 辣 和 色彩 效果 ， 并 同 整 个 髓 物 浑 然 一 体 ， 给 人 以 
完好 如 初 之 感 ， 这 正 是 仿 攻 工艺 需要 研究 和 解决 的 课题 ， 
陶瓷 器 物 表 面 的 色 釉 是 在 特定 气氛 和 高 温 条 件 下 焙烧 
而 成 的 。 在 修复 古 陶 误 的 过 程 中 ， 由 于 前 章 所 述 的 种 种 原 
因 ， 不 可 能 也 不 允许 采用 同样 的 材料 和 方法 对 釉 雇 进行 收 
复 ， 而 只 能 采用 其 它 材 料 和 方法 进行 仿制 并 取得 与 原 釉 同 
样 的 视觉 效果 ， 使 用 什么 方法 和 材料 来 伪 制 十 陶 姿 器 物 上 
的 色 釉 ， 一 直 是 陶瓷 文物 修复 工作 者 深 和 人 研究 探讨 的 重要 
课题 。 
仿 釉 材料 主要 由 两 部 分 组 成 ， 一 是 颜料 ， 指 “ 秋 晨 > 的 
呈 色 物质 ; 二 是 基 料 ， 指 “和 灿 层 "的 成 膜 牺 质 ， 
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(一 ) 仿 釉 基 料 的 选择 


对 仿 釉 基 料 的 选择 ， 大 体 有 这 样 几 个 方面 的 要 求 。 

1. 便于 施工 。 在 施工 过 程 中 不 需要 进行 高 温 焙 烧 ， 
也 不 会 对 原 器 物 造 成 损害 和 污染 。 . 

2, 涂 层 固化 后 ， 要 有 较 好 的 釉质 感 ， 最 起 码 在 视觉 
效果 上 是 这 样 . 

3. 涂 层 对 修复 部 位 来 说 ， 要 有 较 好 的 附着 力 ， 不 起 
皮 ， 不 脱落 .结合 紧密 

. 4. 有 较 好 地 被 着 色 能 力 ， 能 与 颜料 很 好 地 结合 ,, 并 
且 易 于 分 散 ， 不 起 化 学 反应 . 

5. 在 自然 环境 中 ， 能 保持 长 期 稳定 ， 有 较 好 地 抗 基 
化 性 能 ， 不 易 变色 和 变质 。 

早 些 时 候 ， 由 于 化 学 工业 尚 不 发 达 ， 涂 料 的 品种 较 
少 ， 性 能 也 较 差 ， 因 而 人 们 在 修复 古话 这 器 物 时 ,. 只 是 用 
虫 胶 潜 来 短 仿 釉 基 料 。 使 用 时 ， 把 虫 胶 用 酒精 溶解 制 成 舍 
RR 15 一 20% 的 酒精 流 液 ， 再 调 人 颜料 或 醉 溶性 染料 
(酒色 ) 制 成 不 透明 或 半 透 明 的 仿 靳 涂料 ， 然 后 将 其 涂 镍 
于 能 复 部 位 ， 一 般 要 涂 多 道 才 能 形成 较 夺 满 的 涂 层 ， 它 的 
优点 是 施工 简便 ， 干 燥 速 度 快 ， 可 以 打磨 抛光 ;其 届 点 是 
闭 通 虫 胶 的 颜色 较 深 ， 不 能 制 成 浅 色 和 白色 “ 翻 " 面 ， 涂 腊 
的 釉质 感 欠 佳 ， 而 且 耐 酸 碱 和 耐 老化 等 性 能 均 较 差 ， 理 今 
已 很 少 有 人 单独 用 它 做 仿 釉 除 料 了 ， 只 是 在 作 提 工艺 中 ， 
陶器 的 应 急 修复 和 部 分 仿 项 的 打 底 工作 中 还 用 到 它 ， 
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目前 ， 在 国 中 的 陶 次 文物 修复 界 中 ， 使 用 最 普遍 的 仿 
釉 基 料 是 醉 酸 清漆 和 硝 基 清漆 ， 有 的 地 方 已 开始 使 用 性 能 
更 为 优良 的 商 燃 酸 涂 料 。 现 分 别 介绍 如 下 。 - : 


t. 本 酸 清漆 


醇 酸 清 污 是 以 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物 质 的 涂料 ， 一 般 
为 黄色 透明 液体 ， 其 优点 是 涂 层 流 平 性 好 ， 便 于 用 毛笔 、 
毛 剧 刷 涂 施 王 。 涂 膜 园 化 后 柔 毛 坚 牢 ， 附 着 力 强 并 耐 麻 
控 ， 有 良好 的 抗 矿 物 油 和 抗 醉 类 溶剂 性 能 ， 使 用 低温 烘 烤 
后 的 泣 腊 耐水 性 、 绝 缘 人 性 和 而 油性 都 能 大 大 提高 。 涂 层 有 
较 好 的 釉质 感 积 耐 光 、 刺 候 性 能 ， 老 化 程度 较 慢 ， 除 上 述 
优点 外 ， 笔 者 在 实践 中 体验 到 它 还 有 一 太 特 点 ， 就 是 在 仿 
葛 施 工 中 不 易 出 现 “ 翻 麻 "现象 ， 所 谓 “ 翻 底 "， 是 指 在 进行 
多 道 涂 层 施 工 中 ， 制 做 十 面 的 涂 层 时 ， 由 于 涂料 中 的 溶剂 
向 下 座 透 ， 而 使 下 面 已 经 固化 干燥 的 涂 屋 又 被 重新 洲 解 ， 
并 翻 到 表面 来 的 现象 。 除 在 少数 情况 下 ， 根 据 釉 面 的 呈 色 
需要 有 意 让 它 " 矢 底 " 外 ， 多 数 情 况 下 不 希望 在 制作 中 出 现 
“ 翻 底 " 星 病 ， 央 这 往往 要 造成 前 功 尽 奔 ， 重 新 返工 ， 使 用 
醇 酸 清漆 施工 之 所 以 不 易 翻 底 ， 是 由 于 其 涂 层 在 固化 十 
燥 时 ， 不 仅仅 是 内部 有 机 溶剂 挥发 的 物理 过 程 ， 而 且 还 发 
生 有 氧化 察 合 到 应 的 化 学 过 程 。 涂 料 分 子 中 的 不 从 和 脂肪 
酸 吸 收 空气 中 的 气 ， 产 生 一 系列 复杂 的 氧化 案 合 反应 ， 使 
成 膜 物质 的 分 子 量 增加 ， 由 小 分 子 变 成 大 分 子 ， 最 后 变 成 
网 状 体型 结构 的 高 分 子 床 膜 ， 由 于 氧化 聚合 反应 的 速度 比 
一 般 洲 剂 的 挥发 速度 慢 ， 所 以 它 的 干燥 速度 主要 取决 于 筑 
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化 聚合 反应 速 谍 。 为 了 与 氧化 梨 合 反应 速度 相 适 应 ， 多 采 
用 200 号 溶剂 汽油 、 松 节 油 等 高 讲 点 溶剂 佑 它 的 稀释 剂 ; 
丸 因 这 类 溶 鹿 的 溶解 力 都 较 低 ， 不 易 在 短 时 间 内 破坏 已 固 
化 的 涂 层 ， 因 此 使 用 醇 酸 清 漆 制 做 念 釉 闭 刁 不 曙 发 生 “ 翻 
底 " 现 象 。 I : 

RER TE WA AhatiAlth YF ik A. HB R ta L YE 
Mae K. —B i TREASVESSBLIEHTHEE2, BlmiTEM E 
干燥 过 程 中 ， 颜 料 易 产生 沉浮 和 架 凝 等 分 离 现 象 ， 至 使 湿 
涂 屋 与 干 涂 度 之 间 色 差 较 大 ;. 二 是 干燥 后 的 深 料 不 能 再 用 
溶剂 将 其 注 解 后 重新 使 用 ， 这 会 使 操作 者 -一生 发现 色彩 不 
对 时 已 为 时 过 晚 ， 不 能 再 用 已 经 油 制 过 的 涂料 进行 修正 ， 
而 只 能 重新 调制 新 涂料 。 但 重新 调制 对 经 验 不 足 的 操作 者 
来 说 地 未 必 能 调 玲 确 ， 这 就 进一步 增加 了 调 色 难 度 ， 醇 酸 
清漆 的 完全 干燥 的 时 间 较 长 ， 这 对 多 层次 施工 来 说 就 要 大 
大 延长 修复 周 戎 ， 工 作 进 程 绥 慢 。 另 外 醇 酸 清 滞 的 而 水 性 
差 ， 不 耐 碱 ， 涂 料 本 身 的 颜色 较 鞭 ， 老 化 后 黄色 加 诬 ， 用 
它 妖 和 揽 浅 色 和 和 白色 器 物 效 果 极 不 理想 。 


2. 硝 基 清漆 


碚 基 清 读 是 目前 国内 购 网 文物 恬 复 界 使 用 最 广泛 的 一 
种 秆 莉 基 料 。 它 的 特点 是 涂 层 干燥 速度 快 ， 涂 膜 光泽 较 
好 ， 坚 硬 醒 磨 ， 可 以 探 精 打 光 ， 便 于 整 饰 ， 操 作 方便 ， 用 
途 广 泛 。 请 基 漆 的 于 燥 过 程 不 同 于 薛 彼 漆 ， 它 不 产生 思 化 
育 合 反应 ， 而 是 完全 依 昔 内 部 溶剂 的 挥发 ， 使 潜 的 粘度 如 
靳 增加 ， 由 流动 变 成 不 流动 状态 ， 洲 剂 完全 挥发 ， 涂 层 即 
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完全 干燥 形成 固体 凌 膜 。 硝 基 汪 的 干燥 速度 ， 主 要 取决 于 
涂 特 中 的 浪 齐 挥发 速度 。 这 样 就 可 以 根据 不 同 的 施工 要 求 
来 选择 挥发 速度 不 同 的 有 机 溶剂 敌 硝 天 滚 的 稀释 剂 。 上 [外 
使 用 硝 基 浔 做 仿 釉 基 料 ;. 调 色 工作 较 容易 掌握 。 由 于 确 世 
BW TORRE SUR, 颜料 在 涂 层 中 的 沉浮 和 如 癣 现象 较 小 ， 
因此 干 涂 胰 与 温 涂 膜 之 间 色 差 较 小 ， 又 由 于 干燥 后 的 涂料 
只 可 再 加 入 有 机 溶剂 将 其 溶解 即 可 复原 仍 能 继续 使 用 ， 不 
影响 质量 ， 因 此 在 施工 菜 可 把 调制 好 的 涂料 制 成 试 板 ， 待 
其 干燥 后 观察 其 齿 色 变化 ， 如 与 器 物 原 色 有 差异 ， 辣 在 现 
已 调制 的 涂料 的 基础 上 进行 调整 ， 直 至 藏 色 完全 相同 时 青 
进行 使 用 ， 趟 需 重 新 调制 涂料 ， 十 分 方便 ， 便 于 掌握 。 使 
用 硝 基 清漆 作 仿 釉 基 料 其 缺点 是 : 

(1) 在 进行 多 层次 不 同 颜色 的 仿 禹 施工 中 ， 对 经 验 不 
是 者 来 说 ， 较 难 掌握 ， 易 出 现 “ 盔 诬 " 现 人 象 。 

Q) : 耐 光 性 化 差 。 柴 外线 对 硝 基 当 有 破坏 作用 ， 长 期 
光照 会 使 硝化 棉 逐 步 分 解 ， 张 力 降低 ， 增 加 脆性 。 涂 层 老 
化 程度 较 快 . 特别 是 用 它 做 浅 色 和 白色 器 物 时 ， 在 室内 光 
线 作 用 下 ， 一 两 年 后 除 晨 会 明显 变化 ，。 清 洪 中 黄色 加 重 ， 
其 至 出 现 涂 层 “ 粉 化 ”. 

(3) 热 稳定 性 益 ， 因 为 硝化 棉 是 _ 种 部 外 性 材料 ， 在 
较 高 温度 下 使 用 容易 分 解 ， 一 般 涂 层 在 70 忆 以 上 就 会 逐 
步 分 解 、 起 泡 ， 机 械 强 度 下 降 ， 涂 层 变 软 或 变色 。 所 以 不 
能 在 使 用 热 固 型 材料 之 前 ， 用 硝 基 姜 进 行 施工 ， 否 则 在 使 
用 热 国 型 材料 时 ， 会 出 现 涂 层 起 淘 ， 恋 质 等 赃 病 ， 

(4) 蛙 化 学 腐蚀 性 差 。 在 5%NaOH BS h 8 24 小 
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时 ， 可 使 涂 层 脱落 并 有 部 分 分 解 . i 

(5) 涂料 的 国体 成 份 ， 一 般 只 有 20% 硅 右 . 11 
` (6) 清洁 本 身 带 有 黄色 ， 不 适宜 仿制 白 度 较 高 的 煌 面 
和 在 已 制 好 的 浅 色 釉 面 上 进行 章光 。 > l ra š 

(7) 施工 中 需要 使 用 大 量 有 机 洲 剂 ， 这 些 称 剂 易 择 
发 : 并 具有 一 定 的 毒性 ， 对 操作 者 的 身体 健康 有 一 定 危 
害 . | . 

# ei N kS T IEE Ft DCRBACELET, 
#EfEBOP G OEB SEER0EELS S k3pahhip, Da a 2 
FE3ERKES H 235. lan, SPLHYIBASECBEFHIYEE T iEs048C F 
üUJUiB3RE, "O6T0BIH BLEEP, PrakUHERE0IETUE E 
HISSIREL SEP — ES 3KHSIEDETR X. 


3. 3580: 


PF46605 ë — h S Elit. H Tisi pra , 
Eñ Kk ii ipp T FA aB RO. Tabi 
£B Wik. KDIW-T1SSSShO3KMROSKAQUETUR RIC. Ç 
AIR AMB SS B 00. WLH31FF ETID n 
的 其 它 优点 。 丙 烯 酸 读 分 为 热 塑 型 和 热 固 型 两 大 类 型 。 在 
仿 釉 工艺 中 采用 热 固 型 两 燃 酸 漆 狗 数 情 况 下 交 果 香 佳 ， 而 
热 塑 型 丙 堪 酸 沪 除 耐 老化 性 能 优 于 硝 基 漆 外 ， Er 5 
硝 基 漂 基 本 相同 。 热 固 型 丙烯酸 沪 优 点 主要 有 : 

(D 共有 优良 的 色 洋 丙烯酸 清 读 色泽 可 达 水 白 程 
度 ， 算 明度 极 高 没有 颜色 ， 且 漆 膜 光亮 ， 白 豆 汪 色 泽 纯 
HI. 
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' Q) 具有 委 好 的 保 光 性 能 和 和 保 负 性 能 。 丙 燃 酸 树脂 在 
友 气 中 性 质 稳定 。 紫 外 光照 射 下 ， 不 易 发 生 断 链 、 分 解 或 
氢化 等 化 学 变化 ， 因 此 耐久 性 强 ,. 抗 老 北 程度 高 ， 在 紫外 
江 纤 射 下 不 变 黄 ， 其 瑚 色 和 光泽 下 长 期 保持 稳定 。 ' 

(3) 耐 热 性 能 好 。 热 塑 型 再 煤 酸 漆 可 在 180 世 以 下 使 
用 ， 热 男 型 丙烯酸 溢 的 耐 热 性 能 更 佳 。 在 170 密 温度 下 不 
mi. JE. 

(4) 奎 化 学 腐蚀 性 能 好 。 基 有 较 好 地 耐酸 、 耐 碱 、 耐 
盐 、 耐 油脂 和 耐 许 冻 剂 等 化 学 药品 的 站 污 及 腐蚀 性 能 。 

(S) 颜料 的 适应 范围 广 ， 丙 燃 酸 树脂 失 儿 是 不 具有 活 
浚 基因 的 ， 不 易 与 颜料 起 化 学 反应 ， 因 此 颜料 适应 范围 很 
广 。 由 于 可 制 成 中 性 涂料 ， 所 以 调和 人 铜 粉 ， 银 粉 能 使 涂 层 
具有 伺 金 银 一 样 光辉 夺目 的 色 洋 ， 并 能 长 期 保持 颜色 不 会 
AF88. 

(6) 3ABPBSEEBSIR TES, 5 BHEEE" REESE 3 Rb 
TR r tha yes IK K. WIISIPIAES0SEERIZEXE 
剂 挥发 后 ， 凌 面 已 基本 干燥 ， 但 其 结构 中 的 可 交 联 的 活性 
基因 尚未 完全 交 联 硬化 ， 其 性 能 必须 要 在 烘 烤 圈 北 后 才能 
充分 发 挥 出 来 。 因 此 在 绊 腊 自然 干燥 后 ， 如 观察 到 色 渗 变 
化 与 原 铬 色 有 差异 时 ， 可 用 溶剂 将 其 溶解 后 进行 调整 ， 直 
至 满意 后 再 放 人 扒 箱 内 加 温 轩 化， 为 防止 在 施工 中 出 现 
“ 翻 底 " 现 象 ， 政 以 化 完 前 一 道 除 晨 后 进行 烘 烤 ， 当 加 热 到 
一 定 温度 引起 侧 链 活性 基因 之 间 的 交 联 ， 瑚 成 离 度 网 状 结 
构 的 菜 合 物 时 ， 涂 膜 就 具有 一 定 的 耐 溶 剂 性 能 了 ， 再 进行 
下 一 道 涂 层 施 工时 就 不 易 出 现 “ 翻 底 " 现 象 了 . 
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` (D) 质感 丰富 ,品种 和 多样。 选用 不 同性 能 的 涂料 或 加 
人 不 同性 掉 的 辅料 和 改变 施工 工艺 。 可 产生 丰富 多 彩 的 釉 
质 效 蛙 ， 讽 如 ， 在 配料 中 加 人 丙烯 酸 畏 型 漆 ， 可 仿制 型 维 
妙 维 表 的 “村 皮炎 ?; 使 用 再 燃 琢 迁 明 彩色 举 料 制 佑 的 * 悉 
F” 35 38 Kusam, 其 “ 釉 " 下 彩 棚 棚 如 生 。 

(8). 有 窗 出 的 防 温 热 ， 防 盐 和 仁和 防 党 葡 等 性 能 :… 有 资 
料 证 实 ， 丙 烯 酸 浪 的 防 露 性 试验 ， 经 过 四 量 期 一 般 订 达到 
0~ 1 级 的 水 平 ， 涂 糙 长 期 证 : 存 不 会 变质 。 

丙烯 酸 漆 的 缺点 是 ， 热 固 型 材料 要 有 尼 校 严格 的 烘 烤 
温度 ， 温 差 一 般 不 超过 土 OC, HES Hii 
ë: 另外 在 施工 中 ， 同 确 基 兼 一 样 需 使 用 大 量 有 机 潜 纤 ， 
应 注意 人 人 体 防 护 与 环境 通风 。 


4. 无 机 仿 秋 涂料 


无 机 仿 炎 涂料 是 一 种 后 固 型 仿 共 材 料 。 目 前 还 公用 于 
收复 唐三彩 、 汉 绿 糙 等 釉 隐 器物。 未 经 固化 处 理 的 无 硼 仿 
昔 诊 料 深 于 水 ， 在 施工 中 用 水 作 称 释 剂 。 它 的 特点 有 是: ， 

(1) 各 质感 好 。 周 化 后 的 党 层 不 但 厦 上 去 坚硬 光亮 ， 
有 极 好 的 采 质 效果 ， 而 且 用 手 触摸 也 感觉 不 到 其 它 有 机 浴 
层 那 种 不 同 于 真 釉 的 扎 润 之 感 。 另 外 根据 需要 ， 固 化 后 的 
涂 层 可 产生 出 自然 的 碎 * 开 片 ”其 纹理 与 真 三 彩 钊 上 的 
“ 开 片 ”" 岂 乎 完全 一 样 ， 可 达到 乱 真 的 程度 ， 

(2) 无 毒 等 副作用 .在 施工 中 它 不 需要 使 用 有 机 适 剂 
作 稀 释 剂 ， 而 只 是 用 普通 水 进行 稀释 、 因 此 在 施工 中 不 污 
染 环 境 ， 对 人 体 无 毒害 。 
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(3) 成 本 屋 廉 ， 操 作 方 便 ， 使 用 期 长 ， 不 易 老 化 ， 

无 机 仿 烛 涂料 存在 的 不 足 是 ， 疼 化 后 的 涂 层 附 着 力 较 
35, 为 提高 其 附着 力 要 做 好 打 底 工作 。 另外 在 调 名 时 不 能 
使 用 不 酮 碱 的 颜料 品种 。 


(=) 仿 锰 颜料 的 选择 


， 仿 釉 工 艺 中 使 用 的 颜料 ， 基 本 上 离 不 开 着 色 工 艺 中 所 
使 用 的 各 种 颜料 ， 但 为 了 使 用 方便 ， 提 高 质量 ， 在 调 色 时 
可 以 根据 基 料 的 性 质 选 用 油漆 厂 生 产 的 各 类 色 浆 或 成 品 磁 
漆 。 例 如， 使 用 硝 基 清漆 做 基 料 、 在 调 色 时 可 使 用 与 之 相 
匹配 的 悄 基色 效 或 硝 基 磁 滚 ; 使 用 丙烯 酸 梁 做 基 料 ， 可 司 
用 丙烯 酸 色 浆 或 丙烯 酸 磁 漆 进 行 调 色 。 要 特别 注意 ， 不 闻 
性 质 的 色 浆 和 广 漆 不 能 混用 。 在 调制 透 胡 度 高 的 仿 釉 涂 料 
时 ， 则 要 饮用 粒度 细 、 分 散 性 好 的 透明 颜料 ， 过 去 有 人 使 
用 盐 基 染料 调制 适 明 色 炎 ， 但 由 于 卸 基 染料 的 耐 光 性 差 ， 
易 退 色 。 效 果 不 理想 。 自 前 国内 已 生产 出 高 质 景 的 丙烯 酸 
透明 彩色 涂料 ， 这 就 为 古 陶 次 修复 工作 者 调制 透明 " 色 禹 ” 

带 来 了 极 大 方便， 


(=) 仿 苛 工艺 的 基本 操作 方法 和 步 又 


对 商品 修复 和 展览 收复 来 说 ， 一 件 吉 陶瓷 大 物 收复 质 

最 的 优 涯 ， 仿 和 极为 关键 。 与 其 它 工艺 比较 ， 仿 釉 工 艺 的 
技术 复杂 ，、 操 作 难 度 最 大 。 要 使 陶瓷 器 物 的 修复 部 位 不 留 
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收复 痕迹 ， 星 现 出 与 原 币 相 局 的 釉质 效果 并 达到 浑然 一 体 
的 乱 真 获 果 ， 这 不 仅 需 蓝 有 优良 的 仿 灿 材料 而 且 需 要 操 
医者 能 熟练 掌握 和 灵活 运用 各 种 仿 炎 和 着 色 技法 .“ 广 冻 三 
尺 非 一 日 之 塞 "， 只 有 经 过 多 年 的 努力 和 刻苦 的 实践 ， 才 
能 使 技艺 达到 炉火纯青 的 程度 。 

各 类 陶 询 器 物 表 面 的 各 层 ， 不 仅 存 在 着 颜色 的 差异 ， 
商号 在 质地 上 也 有 许多 不 网 。 有 的 摩 实 凝 重 ， 也 有 的 稀薄 
光 渔 ;有 的 平整 光滑 ， 也 有 的 流 挂 不 匀 : 有 的 布 满 不 同 类 
型 的 “ 开 片 "， 还 有 的 呈现 出 “ 棕 眼 "或 “ 桔 皮 "等 等 尽管 各 
种 “ 独 * 的 配料 和 加 工 技法 有 所 不 同 ， 但 仿 番 的 基本 方法 和 
步骤 是 大 体 一 样 的 。 我 们 可 以 把 它 分 为 调制 涂料 ， 制 做 试 
玻 、 打 记 和 施 “ 贰 ”这 四 步 进 行 。 


L 调制 仿 灿 涂料 


调制 仿 釉 涂 料 ， 包 括 调 色 和 配制 基 料 两 个 方面 。 釉 色 
的 调制 与 作 色 一 章 中 的 调 色 方法 基本 相同 ， 只 是 在 这 里 要 
更 加 强调 仿 粘 基 料 和 辅料 对 色彩 效果 影响 的 因素 ， 要 考 卉 
颜料 对 “ 釉 层 "质地 感 的 作用 .特别 是 在 基 料 比例 增加 的 情 
况 下 ， 更 要 注意 过 免 浮 色 现象 ， 必 要 时 可 加 入 少量 悬浮 
剂 ， 如 在 再 烯 怠 浪 或 硝 基 漆 中 加 干 分 之 一 的 硅油 来 调整 。 

基 料 的 调制 ,在 选择 好 所 需 的 涂料 后 ， 它 包括 调整 涂 
料 的 粘 稠 谋 和 溶剂 的 挥发 速度 。 而 这 些 又 都 要 根据 施工 工 
艺 而 定 。 一 般 在 采用 毛笔 和 毛 刷 苑 工时 ， 涂 料 的 同 稠 亡 可 
高 一 些 ， 为 60 秒 ( 涂 -4 号 粘度 计 ) 左右 ， 此 时 溶剂 的 挥 
发 速度 多 要 求 慢 一 些 ， 以 提 涡 其 流 平 性 ， 市 采用 暑 笔 施 
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工 ， 涂 料 要 稀 一 些 ， 为 10— 503; (š—4 号 粘度 计 ]， 深 
剂 的 挥发 速度 多 要 求 快 一 些 。 另 外 ， 控 制 溶剂 的 挥发 速度 
其 目的 ， 是 要 拿 握 涂 层 的 自然 干燥 时 间 以 便于 操作 。 在 材 
料 一 章 中 ， 我 们 对 各 种 常用 有 机 溶剂 挥发 度 和 溶解 力 已 做 
介绍 ， 操 作者 可 根据 实际 情况 进行 选择 。 此 外 ， 为 达到 一 
些 特殊 的 釉质 效果 ， 在 调制 基 料 时 还 要 加 入 一 些 必要 的 辅 
助 烤 料 。 

调制 仿 番 涂 料 时 ， 要 掌握 好 颜料 与 基 料 的 比例 ， 这 需 
根据 所 采用 的 王 艺 和 类 面 的 质地 情况 而 定 。 对 于 光泽 好 、 
或 玻璃 质感 强 的 釉 面 ， 在 调料 时 就 应 担 高 基 料 比例 ; 反 
之 ， 对 于 光泽 着 或 污浊 感 强 的 釉 面 以 及 打 底 工艺 ， 则 变 减 
少 基 料 ， 加 大 颜料 比例 。 这 里 所 指 的 颜料 ， 包 括 各 种 体质 
颜料 。 体 质 颜料 对 于 消减 涂 良 光泽 ， 产 生 特殊 炎 质 效果 往 
往 是 有 独到 之 处 的 。 

谢 制 仿 釉 涂料 是 一 项 于 术 性 很 湿 的 工作 ， 涂 料 滑 不 
好 ， 就 不 可 能 制作 出 效果 好 的 仿 釉 涂 层 。 在 这 里 实 帕 经 验 
十 分 重要 ， 一 为 各 种 贰 面 于 变 万 化 ， 所 以 不 可 能 提供 统一 
的 配方 和 系统 的 参数 供 择 作者 使 用 ， 操 作者 只 有 在 实践 中 

去 不断 总 结 和 积累 自己 的 调制 经 验 。 


2. 制 做 试 板 


在 正式 对 收复 部 位 进行 仿 条 实 施 前 ， 可 通过 持 伏 试 板 
进一步 检验 仿 釉 涂 料 的 调制 质量 和 施工 工艺 的 正确 与 否 。 
这 样 骸 如 发 现 问 题 可 以 及 时 纠正 ， 以 免 造 成 返工 和 浪费 。 

试 板 的 制作 方法 是 把 调制 好 的 仿 釉 涂 料 ， 按 照 事 先 拟 
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定 的 工艺 要 求 在 试验 板 上 进行 实施 。 试 验 板 可 以 使 用 建筑 
用 的 "马赛克" 或 普通 白 资 砖 ， 也 可 选择 其 它 适合 的 材料 ， 
. 待 涂 层 完全 干燥 后 ， 进 行 观察 对 比 ， 看 其 是 否 能 达到 预期 
效果 。 特别 是 在 仿 草 工艺 中 进行 最 后 一 两 道 涂 兽 后 ， 一 定 
要 与 原 器 物 釉 面 进行 比较 ， 如 有 差异 ， 权 及 时 找 江 原因 进 
行 纠正 ， 直 至 满意 为 止 。 

在 实践 中 ， 虽 热 不 要 求 操作 者 在 修复 每 一 件 器 物 时 ， 
都 必须 进行 试 板 实验 。 但 在 无 确实 把 握 的 情况 下 ， 进 行 这 
一 实验 是 十 分 必要 的 。 中 国 古 陶 况 种 类 繁多 ， 各 品种 的 业 
而 质地 和 色彩 都 不 -- 样 ， 即 使 同 局 一 类 ， 也 往往 存在 着 或 
大 或 小 的 差异 。 比 如 ， 间 是 西晋 青 资 ， 其 籼 色 就 有 深浅 及 
黄 、 绿 之 分 ， 其 质地 也 有 芯 、 厚 、 平 ，、 湿 之 别 ， 就 连 籼 面 
上 的 * 开 片 "， 也 有 朴 ， 密 ， 大 、 小 和 形态 上 的 区 别 。 因 此 
在 修复 每 一 件 器 物 时 ， 都 很 难说 不 有 的 丁 蕊 和 配方 是 确定 
的 ， 不 需 进 行 任何 更 动 就 可 实用 十 陶 效 的 收复 工作 ， 可 
以 说 是 " 常 禾 常 新 "， 新 接手 的 每 一 件 器 物 ， 都 有 可 能 在 个 
复 时 ， 采 用 一 些 与 过 去 不 同 的 方法 和 配料 ， 必 须 不 断 总 结 
提高 。 制 作 试 板 是 检验 新 工艺 ， 新 方法 、 新 配方 的 必要 手 
EE 


3. +J 


YR SK EURO 2 BT. wHYDREEIEETTASSE 
BEBE T E. MW TiEMELSBDDR T H 85: 一 是 进一步 提高 
仿 划 部 位 的 平 塑 程度 ， 帖 接 或 配 补 后 的 部 位 ， 其 表面 的 平 
整 程度 往往 达 不 到 仿 釉 工艺 的 要 求 ， 这 就 需要 通过 打 底 处 
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理 以 达到 要 求 ; 二 是 提高 改善 修复 部 位 表面 材料 与 仿 币 涂 
层 的 结合 力 。 仿 番 涂 层 与 修复 部 位 的 家 商 材料， 是 两 种 不 
同性 质 的 固体 ， 在 有 些 情况 下 ， 如 果 不 进 行 表面 处 理 ， 它 
们 之 得 就 不 能 很 好 地 结合 ， 涂 层 的 装饰 效果 和 耐久 性 就 会 
诬 此 而 受到 不 良 的 影响 。 通 过 打 底 处 理 ， 可 以 起 到 个 联 作 
用 ， 提 高 仿 烙 涂 层 对 收复 部 位 表面 的 附着 力 。 

打 底 是 采用 打 底 泥 子 ， 在 修复 部 位 表面 进行 刮 涂 或 点 
涂 加 工 。 打 斋 泥 子 的 制备 要 视 僧 葛 工 艺 和 仿 釉 材料 而 定 。 
一 般 来 说 ， 如 果 使 用 醇 酸 潜 ， 硝 基 漆 或 丙 煤 栈 等 请 漆 来 调 
制 仿 秋 涂料 ， 要 用 与 之 相 匹 配 的 醇 通 ，、 硝 基 或 丙烯 又 等 清 
梁 进 行 润 制 打 。 打 底 泥 子 的 主要 成 份 是 清漆 、 体 质 颜料 、 
彩色 颜料 和 燃 释 齐 ， 常 用 于 调制 打 底 泥 子 的 体质 颜料 有 硫 
枕 钢 ， 白 痰 黑 或 碳酸 钙 (239) 等 。 清 梁 与 体质 颜料 的 测 
制 比 便 没 有 严格 规定 ， 一 - 般 为 1: 1， 也 可 视 具 体 情 况 进 
行列 整 ， 增 加 或 三 少 清漆 比例 。 加 入 稀释 剂 是 为 了 调整 泥 
艺 在 施工 时 的 稀 稠 度 ， 泥 子 的 稀 轴 也 要 视 具 体 情 况 而 定 . 
对 修复 部 位 表面 平整 度 较 差 的 器 物 ， 在 打 第 一 滔 泥 子 时 ， 
上 所用 滋 子 要 调 身 一 些 ， 反 之、 修复 部 位 表面 的 平整 度 较 
好 ， 或 在 打 第 二 浪 和 第 三 遍 沁 子 时 泥 子 就 要 调 得 稀 一 些 ， 
颜料 是 用 十 调整 泥 子 的 颜色 。 泥 子 的 颜色 秋 以 釉 面 十 的 最 
浅 部 位 的 颜色 为 标准 进行 调制 〈 不 包括 划 上 彩 的 颜色 )， 
色彩 要 调 得 准确 ， 干 万 不 能 调 深 如果 秩 面 的 色彩 有 明度 
高 低 之 分 ， 要 以 明度 高 的 部 位 为 标准 调制 .如 果 和 狗 面 颇 色 
的 色相 和 明度 基本 一 样 、 可 以 彩 度 高 的 部 位 为 标准 ， 这 样 
调 色 是 为 证 一 步 施 “ 攻 "奠定 基础 ， 

—149— 


打 底 泥 子 调 好 后 误 可 以 采用 乔 除 或 点 涂 方法 进行 打 交 
工作 了 。 如 兴修 复 部 位 表面 平整 疫 差 ， 打 第 一 道 泥 子 时 可 
以 采用 囊 涂 的 方法 。 甚 方法 是 : 健 用 牛角 刀 从 调制 板 上 刊 
取消 最 泥 疗 ， 沿 修复 部 位 的 边沿 向 中 心 刊 抹 ， 刊 抹 得 要 平 
整 ， 勾 均 ， 不 能 高 一 块 低 一 块 。 刊 涂 的 整个 涂 屋 平面 可 以 
稍稍 高 二 人 燃 复 部 位 的 接 荐 人 处， 因为 深 子 干燥 后 ， 由 于 有 机 
溶剂 的 挥发 ， 会 使 涂 层 产 生 一 定 的 收缩 ， 这 样 高 出 的 部 份 
就 可 能 不 锅 。 族 主干 燥 后 即使 还 略 高 主 四 周 秋 而， 还 可 用 
400. 号 水 砂纸 ， 沾 水 轻 轻 打 忌 ， 将 其 打磨 平整 。 当 然 混 于 
打 得 过 高 过 厚 打磨 起 来 就 十 分 费力 了 ， 搞 不 好 还 会 损伤 泥 
了 出 畦 的 釉 面 ， 所 以 泥 子 也 不 可 刊 得 过 高 ， 一 般 高 于 接 茬 
部 位 0.05— 0.1 宣 米 就 可 以 了 。 

第 一 得 打 底 泥 子 副 涂 完毕 ， 要 等 整个 涂 苦 完全 干燥 后 
再 进行 夏 纸 打 朵 。 打 磨 时 动作 要 轻 ， 摆 动 要 小 ， 特 别 是 打 
收 修 复 部 位 与 原 利克 的 接 在 处 时 更 要 小 心 谨慎 ， 不 要 伤 及 
周围 釉 硬 。 打 魔 完毕 ， 仔 细 检 察 修复 部 位 是 否 完全 平整 ， 
特别 要 广 意 接 茬 处 ， 可 用 手指 进行 抚 撞 ， 抚 摸 时 如 感到 有 
俐 手 现 象 ， 那 怕 感 觉 极其 微小 都 说 明 接 荐 处 不 平 ， 如 果 仍 
十 汽 子 高 于 釉 面 ， 可 以 改 用 细 一 些 的 600 号 水 砂纸 继续 打 
磨 ， 反 之 ， 就 要 在 打 第 二 道 泥 -时 进行 修补 。 

一 般 第 -一 道 打 底 工作 完成 后 ， 修 复 部 位 即 以 基本 平 
整 。 在 进行 第 二 道 打 底 时 ， 一 方 商 要 却 大 泥 子 中 清 洒 比例 
开 调 得 稀 一 些 ， 另 一 方面 不 应 再 使 用 刊 涂 法 打 底 ， 人 要 用 
毛笔 进行 点 涂 打 露 ， 否 由 会 发 生 涂 居 过 厚 ， 并 破坏 原 有 的 
Y 整 度 。 肯 毛笔 点 涂 打 底 ， 笔 不 要 虽 得 过 休 ， 只 要 用 涂料 
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泥 子 把 笔尖 湿润 就 可 以 了 。 然 后 把 笔杆 横 过 来 ， 用 笔尖 从 
修复 部 位 四 司 向 中 心 ， 一 笔 搁 一 笔 地 进行 点 涂 ， 后 笔 笔迹 
要 庄 住 前 笔 笔迹 的 1 /2 到 2/ 3， 在 点 涂 接 荐 部 位 时 ， 应 
特别 注意 笔 要 干 - 些 ， 点 涂 得 要 薄 而 均 ， 如 果 遇 到 有 低 町 
处 ， 可 多 涂 儿 道 。 点 涂 完 毕 待 涂 层 完全 干燥 后 。 再 使 用 
800 号 水 砂纸 轻 轻 打磨 。 打 磨 后 如 感觉 还 不 满意 ， 可 用 万 
” 笔 艾 打 底 泥 子 再 进行 收 蓝 ， 直 至 完全 平整 后 为 止 。 


4 施 " 釉 - 


施 “ 利 "， 就 是 在 修复 部 位 涂 以 仿 釉 涂料 ， 使 其 旦 现 出 
与 原 向 相同 的 色彩 和 质感 的 污 芯 。 它 是 仿 釉 工艺 的 最 后 一 
步 ， 也 是 最 关键 的 一 步 。 

施 " 竺 "方法 基本 上 与 上 一 章 作 色 工 艺 中 讲 过 前 各 种 着 
色 法 相同 ， 如 得 涂 、 喷 涂 、 撩 涂 等 等 。 在 实施 过 程 中 采用 
中 种 方法 ， 仍 要 视 具 体 情况 而 定 、 要 灵活 运用 ， 没 有 严格 
的 规定 。 元 论 采 用 哪些 方法 施 “ 釉 "， 其 目的 只 有 一 个 ， 就 
是 要 使 仿 釉 部 位 呈现 与 原 釉 相同 的 视觉 效果 ， 并 与 整个 器 
物 挥 然 -- 体 ， 不 留 修复 痕迹 。 

舅 外 在 操作 中 要 把 握 快 、 均 、 节 、 净 四 个 标准 。 所 亩 
快 ， 就 是 动作 要 娴熟 快速 。 操 作 时 最 忌讳 的 就 是 在 一 个 地 ， 
方 反复 涂抹 ， 这 样 做 往往 是 越 涂 越 差 ， 弄 不 好 还 会 “ 翻 底 ” 
均 ， 况 是 要 整个 “ 釉 面 "基色 均匀 自然 。 这 里 的 均 ， 千 万 不 
要 理解 为 是 在 上 每 一 道 涂 层 时 都 均匀 分 布 ， 涂 层 的 分 布 要 
说 整个 “ 釉 面 "的 呈 色 情况 而 定 ， 有 的 部 位 可 多 ， 也 有 的 部 
位 可 少 ， 但 制 出 的 整个 “ 釉 而 " 星 色 这 均匀 自然 、 不 给 大 以 
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庶 假 之 感觉 。 此 外 在 使 用 喷 笔 (喷枪 ) 喷涂 时 ， 喷 嘴 与 喷 
涂 面 的 距离 要 相等 ， 行 走 速度 要 均匀 。 使 用 毛笔 施工 时 ， 
多 数 情况 下 要 求 茧 料 要 少 ， 下 笔 要 稳 ， 涂 数 要 均 。 节 ， 是 
指 在 施 涂料 时 ， 用 料 要 有 节制 ,要 恰 如 其 份 大 能 过 量 ， 特 
出 是 在 修复 部 位 与 原 釉 面 的 接 覃 外 ， 决 不 能 应 用 大 面积 的 
仿 币 涂 料 将 原 釉 面 覆盖 ， 其 覆盖 面 越 少 越 好 。 痊 ， 就 是 指 
做 活 要 干净 利落 ， 不 允许 有 涂料 污染 器物 其 它 部 位 的 现 
@. | 
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节 、 椒 理 不 当 会 留 下 明显 接 姜 。 一 般 来 讲 ， 采 用 喷涂 方法 
施工 ， 只 要 打 底 工作 做 好 ， 消 除 接 痕 是 比较 容易 的 。 如 果 
使 用 毛笔 涂 囊 施工 ， 此 难度 就 较 大 了 ， 多 数 情况 下 是 采用 . 
演 法 加 工 ， 即 在 涂 静 的 涂料 未 干 燥 之前， 及 时 用 毛笔 艺 取 
稀释 前 ， 沿 涂 层 边沿 将 其 轻 轻 晕 开 。 采 用 演 法 要 极其 耐心 
细致 ， 不 能 有 一 点 马虎 ， 舅 外 用 泻 法 消除 接 谨 时 ， 应 选择 
使 肝 挥 发 速度 较 慢 的 溶剂 ， 否 则 不 等 把 浴 层 完全 党 开 ， 涂 
层 就 千 媒 了 。 这 不 仅 会 影响 施 下 速度 ， 也 将 影响 施工 质 
Ë. 

在 采用 热 固 型 丙 断 酸 漆 作伪 釉 涂料 时 ， 要 注意 两 点 。 
一 是 要 严格 控制 烘 烤 温 庭 。 不 同型 号 的 丙 炳 酸 涂 料 ， 甚 烘 
烧 温 度 有 差异 ， 庶 根据 产品 使 用 说 明 进 行 操作 。 铸 数 情 况 
下 是 在 110C ~120 世 之 间 。 如 果 烽 烤 温 度 过 高 ， 涂 料 中 
的 项 料 可 能 退色 或 变色 ， 而 烘 烤 泥 度 过 人 妊 ， 其 涂 层 的 固化 
例 度 就 会 下 降 ， 影 响 修复 质量 。 一 是 不 能 使 用 销 基 读 等 非 
热 画 型 涂 料 进行 打 底 或 做 底 " 山 *， 和 否则 ， 再 经 过 烘 烧 、 涂 
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蝴 就 会 出 现 起 泡 ， 变 色 、 剥 落 等 味 病 ， 

另外 ， 仿 釉 工 艺 的 施工 场地 的 温度 和 湿度 应 保证 相对 
稳定 。 环 境 温 度 应 在 15-—25C 2 ij; 相对 温度 不 应 超过 
8$%， 环 境 的 相对 温度 超过 8$% 时 ， 会 影响 涂 层 质量 ， 
严重 时 涂 层 表面 会 发 花 或 泛 白 。 在 配制 仿 秋 涂料 中 使 用 溶 
剂 时 ， 旧 考虑 施工 现场 温度 内 素 。 室 温 较 高 就 要 适当 增加 
高 溶 点 溶剂 的 比例 ， 室 温 低 时 划 反 之 ， 


(四 ) 几 种 常见 秋 面 的 仿制 方法 


1. 3888 


单 色 釉 是 指 色 相 林 本. - 致 的 釉 面 。 单 色 釉 器 除 极 少 数 
品种 釉 面 颜色 完全 一 致 .十 分 沟 匀 外 ， 大 客 数 器 物 的 釉 面 
颜色 色相 基本 相同 ， 但 明度 或 彩 麻 有 不 同 程度 的 变化 。 以 
越 窖 青 次 为 例 ， 一 般 越 窗 青 资 的 釉 酒 基本 呈现 为 形 度 较 低 
的 下 绿色 或 黄 绿色 .由 主 整 个 兰 物 釉 层 薄 厚 不 均 、 甚 较 麻 
部 位 彩 度 略 向 ， 而 明度 较 低 ; 较 花 的 部 位 彩 虐 变 低 而 明度 
略 高 。 特 别 是 釉 研 流 挂 现象 严重 的 部 位 ， 上 面 那 种 变化 更 
为 突出 。 再 做 进一步 观察 还 会 发 现 ， 其 釉 层 内 的 色素 并 不 
是 均匀 分布 的 ， 而 是 旦 密度 很 高 的 散 点 状 分 布 ， 这 种 散 点 
状 分 布 的 色素 在 釉 面 上 有 丈 密 之 分 ， 另 外 ， 由 于 秋 层 内 存 
在 一 些 杂 质 ， 有 的 釉 面 上 还 散布 着 一 些 彩 度 和 明度 很 低 的 
棕 黑 色 小 点 ， 有 时 釉 层 还 显露 出 许多 气泡 、 棕 眼 或 形状 不 
冯 的 “并 片 "， 由 此 可 见 ， 大 多 数 单 色 和 贰 面 的 仿制 ， 并 非 仅 
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施 -- 遍 涂料 就 可 制 成 ， 而 往往 需 根据 这 些 变化 经 多 道 施 
工 ， 才 能 获得 效果 通 丰 的 仿 种 洪 层 。 仿 制 这 类 单 色 贰 面 的 
方法 如 下 。 以 釉 层 最 薄 ， 明 度 壤 高 部 位 的 襄 色 为 标准 ， 进 
行 打 底 工 作 ， 打 底 涂 层 要 均匀 ， 接 口 要 平整 。 在 做 第 一 道 
念 釉 涂 层 时 ， 林 在 底 色 的 基础 二 ， 适 当 降低 涂料 的 明度 或 
提高 其 彩 度 。 这 道 涂 层 应 使 用 毛笔 ， 笔 端 苹 取 涂料 要 少 , 
涂料 也 不 能 汕 得 过 三 ， 最 好 稀 一 些 ， 涂 层 要 尽量 薄 ， 一 般 
是 采用 点 涂 法 而 不 是 采用 平 涂 法 制 做 。 在 做 第 二 道 涂 屋 
时 ， 要 根据 实际 情况 进一步 调整 涂料 颜色 ， 并 加 大 -点 基 
料 的 比例 ， 以 后 每 散 一 遵 都 如 此 ， 直 至 仿 釉 涂 展 的 色彩 同 
原 釉 一 致 时 为 止 。 要 注意 每 做 一 道 涂 层 时 ， 都 要 送 当 增 加 
涂料 中 的 基 料 。 开 始 做 时 ， 颜 料 的 比例 较 大 ， 基 料 的 比例 
较 小 ， 而 后 应 巷道 逐渐 增 大 基 料 比 ， 减 少 颜 料 比 ， 到 最 后 
时 颜料 的 比例 已 变 得 很 小 ， 摧 基 料 比例 很 大 。 这 样 制 出 的 
仿 釉 涂 层 才 能 有 较 好 的 釉质 感 。 每 做 完 一 道 涂 层 ， 待 涂料 
完全 固化 后 要 进行 抛光 打 麻 ， 方 法 是 用 软 布 塌 粒 度 为 M7 
的 融化 硅 研 麻 膏 在 其 表面 轻 轻 磨擦 ， 打 麻 后 要 用 乙醇 ， 汽 
油 等 有 机 蒂 剂 把 涂 层 表 而 首 干 净 ， 然 后 才 可 以 做 下 一道 涂 
层 。 颌 完 最 后 一 道 涂 层 并 打磨 擦 净 后 ， 可 以 用 清漆 喷涂 一 
层 ， 以 提高 其 光亮 度 。 制 傲 釉 屋 内 的 深 色 小 斑点 可 以 在 得 
做 最 后 两 赣 涂 层 之 前 用 撞 斤 法 往 涂 旦 上 挤 拨 深 色 涂料 ， 接 
拨 时 要 掌握 恰到好处 ， 点 不 宜 过 多 ， 如 果 感 到 撞 氢 圭 去 的 
点 比较 扣 板 ， 可 用 毛笔 获 少 许 溶剂 将 它们 轻 轻 演 举 一 下 。 

从 理论 上 浊 ， 釉 面 上 的 棕 腿 、 和 气泡 等 是 稻 屋 的 种 病 
态 。 由 于 十 代 的 制 做 技术 和 烧 制 条 件 等 原因 ， 在 十 陶瓷 的 
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条 面 上 常 出 现 这 种 现象 ， 矿 复 这 类 器 物 ， 仿 制 的 釉 面 不 应 
过 于 平整 ， 也 需要 相应 地 做 出 一 些 棕 眼 和 气泡 ， 否 财会 给 
人 一 种 虚假 之 感 。 制 做 棕 眼 的 方法 ， 是 取 长 100 毫米 、 直 
# 1 训 米 左右 的 钢丝 一 根 ， 将 其 一 头 磨 启 路 尖 枯 成 一 支 手 
抢 。 做 完 打 底 工 作 后 ， 凡 手 挫 在 修复 部 位 上 适当 抢 电 一些 
大 小 不 一 的 针眼 ， 然 后 再 在 上 面 做 仿 釉 涂 层 。 有 些 展 女 周 
辕 的 釉 面 明显 拢 起 ,， 制 做 这 类 棕 眼 可 在 基本 完成 伪 釉 涂 层 
后 。 租 挖 针眼 ， 然 后 用 极 尖 的 狼 训 毛笔 项 一 点 半 干 的 仿 贡 
涂料 在 针眼 上 点 ， 使 针眼 四 周 的 涂料 微微 拢 起 ， 狐 如 一 个 
微型 的 火山 口 ， 这 样 做 出 的 釉 面 上 的 皖 眼 就 会 枸 相 如 咎 ， 
锅 下 气泡 的 呈现 情况 也 有 多 种 ， 有 的 兽 积 小 而 密集 ， 也 丰 
的 面积 较 大 而 稀 琉 ,有 的 气泡 透明 度 很 高 ， 也 有 的 气泡 呈 
好 深 状 ， 应当 根 据 不 同 的 情况 采用 不 则 的 仿制 方法 。 仿 制 
细小 密集 的 气泡 ， 应 使 用 热 国 者 深 料 ， 可 以 在 打 诡 泥 子 
中 ， 或 前 一 两 道 仿 知 涂 层 的 涂料 中 ， 加 入 微量 的 发 泡 剂 ， 
并 分 散 均 名 ， 懒 完 涂 层 后 ， 放 人 烘箱 肉 烘 烤 1 小 时 左右 ， 
经 过 烘 烤 后 的 涂 层 内 就 会 产生 气泡 。 千 万 注意 发 泡 剂 用量 
不 宜 康 ， 知 则 整 全 涂 层 会 呈 泡 沫 状 。 仿 制 稍 大 而 称 朴 的 气 
泡 ， 可 以 采用 撞 拨 法 。 苑 在 制 做 最 后 几 道 仿 釉 涂 层 时 ， 订 
在 涂 层 前 面 撞 氢 上 透明 或 乳 省 鱼 的 涂料 小 点 ， 然 后 再 在 其 
中 做 下 一 道 徐 层 ， 待 涂 层 干燥 后 ， 再 悼 研磨 癌 抛光 ， 这 样 
反复 做 几 道 ， 涂 屋内 就 会 呈现 出 有 气 沪 的 效果， 如 果 第 面 
上 的 气泡 和 棕 眼 只 是 个 别 现象 ， 在 化 仿 靳 涂 层 时 就 不 应 再 
菏 意 去 做 泡 和 棕 眼 . 
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2. 窗 变 花 灿 


仿制 窗 变 花 釉 是 在 掌握 仿制 单 色 番 的 基础 上 ， 采 用 两 
种 以 上 不 周 颜 色 的 仿 炸 涂料 局 时 进行 施工 。 窗 变 焊 上 的 颜 
色 不 仅 有 较 大 的 明度 和 彩 度 变 化 ， 而 且 还 有 色相 变化 ， 葬 
此 需要 采用 多 种 色彩 的 仿 釉 涂 料 辐 时 施工 。 窗 变 釉 上 的 色 
彩 变 化 一 般 都 是 推移 变化 ， 其 色彩 变化 中 有 一 定 的 过 渡 过 
程 。 变 仿制 好 窜 变 釉 ， 不 但 要 做 到 调 色 准确 ， 而 且 还 要 风 
心 揣摩 它们 的 变化 过 程 。 掌 握 仿 制 窘 变 花 午 的 关 链 之 一 ， 
就 是 要 使 仿制 的 “ 釉 " 色 表现 出 这 种 自然 千 动 的 过 渡 过 程 。 
在 上 色相 完全 不 同 的 两 种 仿 革 涂料 时 ， 上 完 第 一 种 颜色 的 
涂料 (基本 色 )， 要 不 等 涂 层 干燥 就 紧 女 着 上 第 二 种 颜色 
的 涂料 ， 并 在 商 色 的 交接 部 位 明 演 法 将 其 旱 开 ， 使 之 相 巨 
渗透 。 如 果 黄 色差 别 较 大 ， 必 要 时 还 需 调 制 出 它们 之 间 的 
主要 中 间 色 ， 使 用 王 种 甚至 更 多 颜色 的 仿 番 涂料 同时 进 
行 。 仿 窗 变 花 釉 ， 只 更 掌 握 了 伪 单 色 翻 的 各 种 技艺 ， 再 经 
过 一 - 段 努 力 是 不 难 常 握 的 。 


3. 唐三彩 釉 


由 复 府 三 彩 等 低温 莉 陶 时 ， 可 用 无 机 仿 釉 涂料 制 做 仿 
葛 涂 层 ， 共 效果 明显 优 于 传统 工艺 中 使 用 的 硝 基 漂 、 醇 甬 
漆 和 其 它 有 机 涂料 。 关 于 无 机 伪 釉 涂料 的 优 铅 点 兰 面 已 做 
过 介绍 ， 为 增强 涂 层 的 附着 力 ， 在 涂 散 仿 釉 涂料 前 要 做 好 
打 底 工作 ， 其 方法 不 局 于 前 面 介 绍 的 使 用 有 机 涂料 的 传统 
打 底 方法 。 
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对 需要 仿 釉 的 部 位 进行 粘 接 或 配 补 工作 时 ， 要 注意 留 
出 打 底 泥 子 的 余地 ， 关 为 打 底 的 底 是 要 求 较 厚 ， 粘 接 时 胶 
液 不 可 过 多 ， 必 要 时 还 需 沿 接 锋 处 ， 做 出 一 道 深 1 毫米 左 
, 右 的 浅 槽 供 打 底 用 。 对 于 需要 配 补 的 部 位 ， 可 以 用 打 底 泥 
子 做 配 补 材料 进行 配 补 ， 如 果 器 物 舱 上 有 易 、 刻 花纹 饰 ， 
可 在 泥 子 未 完全 干燥 前 ， 用 刻 刀 等 工具 进行 雕刻 。 在 有 条 
件 的 地 方 ， 也 可 等 泥 子 完全 干燥 后 使 用 牙 钻机 上 的 各 种 异 
型 万 头 进行 打磨 和 不 刻 ， 这 样 可 以 大 大 提高 工作 效率 。 其 
配方 是 : 


握 水 泥 或 普通 水 泥 5 份 
石 贤 粉 4 份 
20% 的 107 胶水 溶 流 适量 
Ë0381 少许 


使 用 水 泥 配 制 打 底 泥 子 ， 是 为 了 提高 固化 物 的 强度 和 
硬度 ， 加 入 石膏 粉 是 为 了 消除 水 泥 固 化 过 程 中 的 收缩 应 
力 ， 以 避免 在 干燥 过 程 中 出 现 烈 锋 和 空 腺 。107 胶 起 粘 搂 
作用 ， 是 为 提高 泥 子 与 底层 或 器 壁 之 间 的 结合 力 ， 三 彩 的 
胎 多 旦 灰白 色 或 浅 砖 红色 ， 因 此 在 修复 露 胎 部 位 时 ， 需 加 
人 少量 颜料 使 其 与 胎 色相 一 致 ， 

配制 打 底 泥 子 时 ， 先 把 水 泥 和 五 这 粉 按 比例 捞 拌 均 
匀 ， 然 后 缓 组 加 入.107 胶 的 水 溶液 ， 边 加 边 进行 搅拌， 直 
至 捞 拌 成 较 负 的 糊 状 后 即 可 使 用 。 

泥 子 调 好 后 应 马上 使 用 。 因 为 配方 泥 子 一 般 过 10 分 
钟 左右 就 开始 明显 固化 。 如 果 修 补 和 打 底 的 部 位 较 多 ， 操 
做 需 负 较 长 ， 可 分 次 调制 泥 子 ， 用 一 点 儿 亩 一 点 几 ， 以 免 
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造成 浪费 ， 等 打上 去 的 泥 子 基本 固化 后 ， 应 该 检查 一 下 ， 
基 示 还 有 低 注 不 平 的 地 方 ， 如 有 可 用 毛笔 芯 胶 水 ， 再 纹 水 
泥 右 恰 十 粉 将 低 入 处 点 平 。 狗 于 完全 图 化 需 时 间 48 小 时 
以 上 。 等 泥 子 完全 男 化 后 ， 可 用 200 拓 在 右 的 水 砂纸 将 表 
面 打 笨 平整 .在 打磨 时 要 注意 ， 不 能 损伤 泥 子 周 园 的 灶 
面 。 打 磨 下 的 水 砂纸 也 不 应 过 细 。 耕 则 会 降低 仿 釉 少 层 的 
附 著 力 .。 . 

ishte h ata YES R 00, D3RORBMBIRT 
Wanay m 0iEBrEL, DCA pi 3, H. 
E. WE. HDSJ. BJ 840 J SEPEGESF, PESE453W 
重视 其 化 学 梓 能 ， 上 中 于 基 料 在 国 化 前 呈 弱 破 性 ， 国 此 所 用 
疗 料 必须 有 较 好 的 耐 碱 性 能 ， 曙 外 ， 击 于 涂 庆 所 需 的 干燥 
时 间 较 长 ， 豆 料 舟 尽量 选用 那些 粒度 细 、 基 浮力 好 ， 遗 盖 
力 强 、 比 重 较 轻 和 和 分散 度 高 的 曲 种 ， 以 免 在 涂 层 干燥 过 程 
中 出 现 絮 凝 积 襟 色 等 矣 病 。 其 滑 色 方法 与 使 用 其 它 涂 料 扯 
FI. 

施 " 秋 "时 ，、 要 尽量 把 仿 釉 部 位 水 平方 向 放置 ， 然 后 用 
毛笔 或 软 毛 刷 艺 取 涂 料 ， 均 匀 涂 害 在 仿 条 部 位 上 。 如 果 在 
多 种 颜色 可 问 时 进行 ， 一 般 要 涂 两 至 三 道 ， 每 道 间 了 站 时间 
约 3-4 小 时 ， 要 等 前 一 道 基 本 干燥 后 再 涂 第 二 道 。 

无 机 仿 釉 涂料 是 以 水 做 溶剂 ， 其 干燥 迷 度 远 比 硝 基 梁 
慢 ， 估 此 易 上 出 现 注 挂 现 象 ， 如 果 咒 有 形 较 太 ， 很 难 水 平 放 
置 ， 为 减少 流 挂 现 象 ， 可 用 理发 用 的 热 吹 风机 对 仿 苯 部 位 
先进 行 局 部 加 温 预 热 ， 这 样 在 上 涂料 时 ， 可 以 加 快 干燥 ， 
减少 流 竺 。 如 果 釉 而 的 玻璃 质感 较 强 ， 在 上 完 第 二 道 有 色 
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涂料 后 ， 还 可 以 再 加 上 一 道 无 色 透 明基 料 、 涂 层 与 原 釉 的 
接 茬 部 位 应 子 处 理 ， 不 能 留 下 明显 接 痕 ， 消 除 接 痕 的 方法 
是 用 毛笔 醋 清 水 少许 ， 沿 涂 房 边沿 将 其 演 开 。 此 工作 应 细 
心 ， 不 可 过 殷 ， 要 一 点 儿 一 点 进行 。 

当 最 后 一 道 涂 层 完全 干燥 后 ， 就 可 以 进行 固化 钼 理 
了 。 图 化 方法 是 用 毛笔 或 毛 删 楷 取 固化 齐 ， 均 匀 地 涂 在 涂 
层 寺 ， 诊 过 固化 剂 的 涂 层 经 24 小 时 左右 即 可 完全 固化 ， 
不 会 再 被 水 溶解 。 固 化 后 的 涂 层 表面 会 自然 出 现 " 蝇 才 纹 ” 
样 的 开 片 。 另 外 ， 轩 化 后 的 涂 层 表面 ， 会 残留 一 些 由 二 化 
剂 中 妓 出 的 无 机 盐 ， 可 用 干净 的 棉布 获 水 将 其 清 队 . 

当 杰 阳光 、 灯 光 等 复 色 光 通 过 三 棱镜 时 ， 由 于 各 种 频 
率 的 光 在 玻璃 中 传播 速度 各 不 相同 ， 折 射 率 也 不 同 ， 因 此 
复 色 光 中 各 种 不 同 频率 的 光 将 按 不 同 的 折射 角 分 开 形 成 一 
个 光谱 ， 这 种 现象 称 为 色散 。 出土 的 唐 二 彩 器 秋 层 表面 多 
有 一 层 琉 总 质感 极 强 的 物质 ， 它 对 自然 光 能 产生 色散 现 
象 ， 再 加 上 苛 屋 上 的 细小 并 片 ， 看 上 去 有 一 种 游 动 的 五 戎 
六 色 的 感觉 人们 称 其 为 “ 晶 恋 纹 "。 而 仿制 的 假 唐 三 彩 的 
秋 层 表面 就 很 难 观察 到 这 种 “ 晶 奶 纹 "现象 ， 有 无 “如 超 纺 ” 
是 目前 陶 次 鉴赏 家 们 开具 眼 鉴 别 真 假 唐 三 彩 的 一 条 依据 ， 
为 进一步 加 强 涂 层 的 附着 为 并 使 浴 层 表面 能 产生 理想 的 光 
色散 现象 ， 可 在 涂 层 上 再 喷涂 一 - 层 极 薄 的 透明 再 烯 酸 涂 
38. 


4. 色 纹 釉 





龟 纹 釉 是 指 釉 面 上 呈现 有 较 大 的 自然 开 片 。 如 南宋 官 
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窗 ， 哥 窗 等 器 物 的 利 击 均 局 龟 纹 利 ， 人 们 在 鉴赏 这 类 器 物 
和 ， 不 但 要 观 其 釉 色 ， 而 且 要 看 其 裂纹 ， 色 浅 发 黄 的 裂纹 
称 做 “ 金 丝 "， 色 诬 较 黑 的 裂纹 叫做 * 铁 线 "。 仿 制 这 类 蒜 面 
除 * 釉 " 色 要 调 蕉 外 ， 对 于 * 金 丝 ”““ 铁 线 "， 有 前 还 只 能 用 名 
蔓 画 线 的 方法 制 做 ， 这 时 遂 线 技巧 是 关键 ， 原 釉 上 的 纹 线 
是 从 烛 内 兽 然 慌 出 ， 有 一 种 立体 感 Ym fb huasi Se A T. 
上 是， 技法 不 对 灯 珊 的 线 就 没有 立体 效果 .给 人 以 呆板 、 虚 
假 受 平淡 之 感 ， 制 做 这 类 炸 面 使 用 热 固 型 再 烯 本 涂料 尤为 
理想 ， 而 醉 酸 蕉 和 硝 基 泪 都 很 难 做 出 理想 的 危 纹 。 其 制 做 
方法 和 步骤 如 下 : 

龟 纹 釉 的 打 底 工作 与 单 色 釉 相 同 。 使 用 热 销 型 丙烯 酸 
涂料 打 完 底 ， 在 常温 下 干燥 1 小 时 左右 后 放 人 恒温 烘箱 内 
Hue. MEGA YETB EZE 11l0C —120C Z [B], 2 1.5-2 小 时 
的 烘 干 夯 化 后 就 可 取出 ， 待 其 冷却 后 用 M7 BJ SSW Ei 
扫 磨 。 抛 碎 后 用 汽油 或 酒精 清洗 下 净 并 检查 打 底 情况 ， 如 
果 底 色 与 原 釉 莹 别 较 大 或 修复 部 位 的 接 作 过 于 明显 ， 可 再 

闸 线 可 用 狼 台 小 描 笔 ， 也 可 用 自制 的 画 线 笔 。 画 线 用 
的 颜料 也 希 用 热 侣 型 丙烯 酸 基 料 调制 ， 产 色 更 调 准 确 。 初 
党 者 容易 把 曾 线 的 关 色 调 深 需要 特别 小 心 。 画 线 前 要 位 
细 观 察 一 下 整个 器 物 上 纹路 的 走向 ， 色 画 时 要 顺理成章 。 
线 要 画 得 均匀 流 幅 ， 行 笔 中 问 不 能 有 顿 笔 ， 来 问 要 右 锋 ， 
线条 的 粗细 应 比 直 纹路 略 细 为 好 、 线 急 画 完毕 用 一 支 二 省 
的 小 构 羊 这 毛笔 ， 潍 适量 挥发 速度 较 慢 、 诡 解 力 不 高 的 有 
机 深 齐 沿线 的 两 边 轻 轻 擦 浴 。 这 样 做 前日 的 有 两 个 :一 是 
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把 线条 边 绿 的 就 料 泻 淡 、， 泻 开 ， 使 其 有 一 定 立 体 纺 和 真实 
感 ， 二 是 进行 收 整 ， 把 画 粗 的 部 位 减 细 ， 曾 坏 的 部 位 浴 
bk. 由 整 方法 起 准备 一 块 干净 吸水 纸 ， 用 栈 有 粹 讲 的 笔尖 
泻 点 需要 政 整 的 线段 ， 当 线段 土 的 颜料 被 浪 化 并 栈 到 笔尖 
上 时 .用 码 水 纸 把 笔尖 擦 干净 ， 然 后 青 苹 溶剂 进行 点 ， 直 
至 把 需 训 去 除 的 线 颖 去 条 干净 为 止 。 在 修整 时 ， 注 意 笔 映 
训 清 洁 ， 以 免 污 染 四 周 ， 涂抹 修 整 完 经 观察 满意 后 ， 再 放 
人 烘箱 内 进行 碳化 处 理 ， 处 理 完 后 再 在 组 条 以 外 的 部 位 做 
仿 釉 涂 层 ， 其 方法 与 仿 单 色 币 相同 。 


s. 碎 金 纹 釉 


碎 裂 纹 租 是 指 陶 奖 器 表面 有 各 种 小 并 片 的 禹 面 ， 碎 剖 
绞 釉 的 种 类 很 多 ， 小 至 鱼 籽 ， 大 毫 襄 粒 ， 纹 路 史 样 、 形 状 
各 异 仿 制 碎 裂纹 釉 锅 根据 不 同情 况 采 用 不 同 的 仿制 方 
法 。 对 于 仿 条 面积 较 小 而 县 开 片 较 大 的 部 位 ， 可 以 采用 上 
述 仿制 他 纹 籼 的 邹 画 法 制 数 。 而 对 于 大 面积 或 开 片 细小 的 
秋 面 仿制 ,可 根据 不 同类 型 的 炎 面 采用 下 述 几 种 方法 制 
做 。 
(D 裂纹 滞 喷 涂 法 
列 纹 漆 是 一 种 装饰 污 ， 烈 纹 漆 膜 的 成 形 原理 ， 是 由 于 
漆 液 中 的 硝化 神 含 量 少 ， 人 而 颐 料 和 体质 颜料 含量 高 ， 溢 剂 
的 摆 发 性 大 ， 因 此 它 具 有 收编 性 大 、 和 柔韧 性 小 的 特性 。 在 
其 干燥 固化 过 程 中 ， 内 部 应 力 产 生 较 高 的 拉扯 强度 ， 形 成 
均 习 的 裂纹 。 裂纹 漆 不 能 单独 使 用 ， 只 有 在 一 层 或 多 层 硝 
基 污 表面 下 喷涂 才能 获得 裂纹 ， 和 裂纹 的 大 小 形状 不 但 于 强 
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纹 污 本 身 所 含 成 份 有 关 ， 而 且 与 底 滞 的 含油 量 ， 注 膜 的 薄 
厚 等 因素 都 有 关系 。 裂 纹 汪 表面 还 必须 用 清 沪 曙光 保护 。 
有 条 件 的 地 方 证 自行 配制 裂纹 漆 或 提出 变 求 向 有 关 厂 家 计 
购 。 

使 用 型 纹 漂 仿 釉 的 施工 方法 大 至 与 一 般 硝 菇 妾 相似 ， 
表面 椒 理 也 模 同 ， 先 用 底 漂 或 泥 子 打 底 ， 然 后 刚 上 一 率 二 
道 底 色 漂 。 底 色 漆 的 颜色 要 与 釉 面 裂纹 的 颜色 相同 ， 底 色 
漆 自 干 后 ， 用 水 砂纸 轻 轻 打磨 梁 面 不 平 处 ， 待 潍 面 平整 光 
滑 后 ， 再 对 器 物 磺 涂 裂 纹 漆 。 喷 窗 时 ， 将 调 好 颜色 的 裂纹 
漆 内 圳 入 适量 的 硝 基 入 料 ， 调 至 适 于 喷涂 的 粘度 ， 喷 涂 过 
` 程 中 要 掌握 好 喷 潍 技术 ， 使 梁 腊 薄 售 适当 和 均 句 。 喷 涂 后 
约 名 分 镍 左右 ， 涂 晨 表 而 有 即 产 生 测 纹 ， 然 后 用 水 秘 纸 适 
当 打 麻 平 整 ， 稍 用 清 浪 哄 涂 一 盟 ， 以 保护 测 纹 漆 腊 。 简 纹 
漆 的 型 纹 大 小 和 纹路 的 宽容 与 梁 腊 内阁 料 的 比例 和 涂 层 的 
薄 厚 ， 以 及 掌握 表面 思 光 清漆 的 喷涂 时 间 都 有 直接 关系 ， 
息 取得 怡 到 好 妹 的 效果 很 不 容易 掌握 。 在 无 经 验 的 情 沈 下 
应 先 做 试 板 ， 待 取得 满意 效果 后 再 正式 实施 。 使 用 裂纹 洪 
仿 籼 ， 只 适用 于 非 透 明 的 乳 神 釉 ， 对 于 透明 斑 高 的 玻 珊 灶 
不 适用 。 

(2) 经 网 印刷 法 

丝 网 印刷 法 是 用 照相 制版 的 原理 ， 先 制 做 丝 网 漏 印 
版 ， 然 后 在 仿制 好 的 单 色 番 面 上 印 制 开 片 。 它 适合 较 大 面 
积 的 仿制 开 片 ， 也 适合 在 透明 度 高 玻璃 质感 强 的 “ 釉 * 面 上 
制 做 开 片 ， 丝 网 印刷 法 操作 简便 ， 工 作 效率 高 。 操 作 人 员 
其 要 把 囊 先 制 好 的 丝 网 印 版 ， 面 定 在 仿 釉 部 位 ， 并 使 之 与 
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医 物 贴 牢 ， 然 后 根据 不 同情 况 采 用 刊 涂 或 损 涂 的 方法 ， 把 
调制 好 的 裂纹 颜料 印 在 仿 荐 部 位 上 ， 印 刷 完 毕 称 去 和 印 版 ， 
用 小 毛笔 栈 稀 释 剂 进行 修正 ， 特 别 对 接 荐 部 位 要 处 理 好 ， 
应 把 多 余 的 印 纹 氛 掉 ， 接 厦 位 要 显得 自然 。 最 后 再 进行 半 
光 即 可 。 

丝 秽 印 版 的 质量 是 保证 印 出 效果 的 重要 条 件 ， 要 想 印 
制 融 质 量 高 水 平 的 开 片 ， 夭 向 优 质 印 版 是 关键 之 一 。 在 不 
具备 照相 制版 条 件 的 地 方 和 单位 ， 可 委托 有 关 厂 家 制 做 印 
版 。 秆 做 印 版 应 选择 200 目 以 上 的 经 网 ， 网 纹 越 细 印刷 效 
洒 越 好 。 另 外 ， 制 做 的 印 版 不 应 是 普通 平板 ， 它 应 根据 仿 
翻 部 位 表 夯 的 用 何 形状 来 确定 印 网 的 曲线 和 形状 ， 制 版 方 
法 大 至 为 : 首先 选择 器 物 上 一 块 种 面 完 好 的 部 位 ， 用 制版 
相机 对 其 拍照 ， 制 成 黑白 阳 绞 的 照 像 底版 ， 并 做 成 底 图 备 
用 。 然 后 把 些 网 乡 平 在 一 个 临时 框架 上 ， 进 行 脱脂 清洁 处 
理 ， 然 后 使 用 羊毛 出 蔚 感 光 胶 液 进行 涂 歼 ， 并 用 不 锈 钢 片 
刊 均 ， 刊 平 ， 放 人 温度 和 0 一 60 蕊 烘箱 内 烘 干 (不宜 时 间 
过 长 )。 取 出 后 与 照相 底 图 紧 紧 吻合 进行 爆光 {用 日 光 或 
电光 源 均 可 )， 曝 光 蛙 间 由 所 选用 的 感光 胶 液 及 光源 来 确 
定 。 经 过 曝光 后 的 印 网 版 竖 仔 细 清 洗 。 由 于 未 感光 的 胶 腊 
深 于 水 ， 而 感光 后 的 胶 腊 不溶 干 水 ， 用 一 小 块 脱脂 粮 或 泡 
注塑 料 ， 藤 温水 掠 洗煤 光 后 的 胶 膜 ， 就 可 以 把 未 感光 的 部 
分 洗 掉 。 为 了 检查 未 感光 部 分 的 胶 腊 是 否 已 经 全 部 洗 掉 ， 
避 将 绢 版 浸 在 一 种 赴 基 性 染料 {大 性 染料 ) 的 水 党 小 中 观 
察 ， 绢 版 上 未 感光 部 分 未 被 洗 掉 的 部 分 ， 就 会 显 出 颜色 ， 
这 样 我 们 可 青 用 脱 指 棉 获 水 ， 对 显示 颜色 的 地 方 擦洗 ， 直 
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到 颜色 完全 氛 掉 为 止 。 擦 许 后 可 用 电炉 烤 干 ， 放 置 一 去 
后 ， 把 它 从 临时 框架 主 取 下 ， 再 绸 到 印刷 用 的 异形 框架 
上 。 注 意 帅 时 不 要 担 伤 版 面 。. 最 后 再 对 绢 版 进行 一 次 检 
查 ， 对 缺陷 部 位 可 用 虫 胶 汝 修复 。 这 样 一 岂 完 整 无 陕 的 感 
光 晒 制 丝 印 版 就 告 完成 了 . 

除 上 述 制版 方法 外 ， 还 有 许多 方法 ， 例 如 用 菲林 纸 制 
缀 网 漏 中 版 的 方法 也 是 一 -种 较 好 的 方法 。 它 综合 了 光化学 
法 和 浪 膜 转移 法 的 优点 ， 制 做 过 程 简单 ， 操 作 方 便 ， 耐 深 
剂 性 能 好 ， 诺 用 范围 广 等 。 非 林 纸 主要 成 份 为 聚 乙烯 醇 ， 
它 是 一 种 水 溶性 的 高 分 子 化合 物 ， 外 观 为 白色 或 微 黄 色 ， 
絮 状 或 稚 状 物质 。 它 的 水 溶液 有 很 好 的 成 膜 性 ， 溶 剂 挥发 
后 生成 的 膜 无 色 透 明 ， 质 地 有 柔软， 强度 大 ， 耐 磨 入 能 好 ， 
并 能 耐 油 类 和 多 种 溶剂 (如 醉 类 、 琵 类 、 酮 类 、 二 气 乙 
烷 、 毛 烃 等 )。 聚 乙 燃 醉 膜 经 重 铬 酸 铁水 溶液 敏 化 后 ， 针 
离子 渗透 分 散 到 膜 中 ， 经 紫外 光线 照 后 与 聚 乙烯 醇 发 生 交 
联 反 应 ， 而 不 再 溢 于 水 。 其 制版 工艺 过 程 如 下 : 

个 将 丝 网 四 请 用 帆布 细 合 在 一 起 贿 紧 ， 并 辕 定 在 框架 
上 。 国 定语， 用 脱脂 棉 蕊 冰 栈 酸 或 乙醇 或 总 液 扎 拭 绢 网 ， 
使 其 脱脂 、 清 洁 . 

们 按 府 图 实际 尺寸 ， 每 边 大 约 放 宽 至 20 毫米 左右 ， 
剪裁 非 林 纸 感光 广 一 张 备用 。 i 

仿 用 清洁 干净 的 羊毛 刷 酷 5% 重 铬 酸 锐 水 溶液 ， 在 绷 
网 上 均匀 删 涂 ， 

全 准备 妊 非 林 纸 感光 腊 、 将 腔 措 面 贴 在 涂 好 重 铭 可 镶 
水 湾 统 的 绢 网 上 ， 并 用 瑚 刀 赶 去 人 气泡， 使 感光 膜 与 绢 网 贴 
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牢 ， 并 放 人 4 一 507 供 箱 内 烘 平 ， 直 到 全 部 干燥 为 准 ， 
然后 将 表面 的 次 脂 薄 膜 撕 去 ， 

念 将 照相 底 图 与 丝 网 膜 贴 紧 进 行 曝 光 。 光 源 可 用 水 冷 
秘 灯 ， 距 离 500 训 米 ， 时 间 2.5 一 3 ZF, sk B 38 81T EE 
离 500 毫米 ， 时 间 1 一 13 分 钟 。 

外 把 感光 后 的 绢 网 放 在 30 一 和 0 蕊 水 中 浸泡 后 ， 用 自 
来 水 清洗 ， 直 至 图 纹 清晰 为 目 。 最 影 后 可 放 人 人 50 一 60C 
烤箱 内 烘 干 或 自然 干燥 。 经 检查 如 有 钠 随处 ， 可 对 有 缺陷 
的 部 位 进行 嫉 复 。 

{3) 蛋 壳 镶 秘法 

取 一 块 鸡蛋 吉平 放 在 一 个 平面 上 ， 几 手指 向 下 按压 ， 
和 恒 莞 受 庄 后 表面 龟 型 ， 出 现 裂 纹 ， 随 着 压 为 的 加 大 裂纹 增 
多 并 变 碎 。 旦 壳 上 发 纹 前 形状 与 许多 碎 和 裂纹 釉 上 的 列 纹 极 
由 象 。 蛋 沉 铬 嵌 法 就 是 利用 恒 壳 的 这 一 裂 统 栅 似 特性 ， 将 
其 镶 启 在 仿 釉 部 位 .上 来 制 做 “ 碎 裂 纹 釉 ”"。 使 用 这 一 方法 制 
敌 * 碎 异 纹 种"， 具 有 取材 方便 ， 工 艺 简单 ， 效 果 理 想 的 优 
点 。 制 做 过程 如 下 : 

山 选 用 白 上 应 鸡蛋 ， 和 要 尽量 保持 和 蛋 皮 的 完整 ， 从 未 端 厂 
开 一 个 润 ， 了 到 出 里 面 的 吾 清 和 蛋黄 ， 热 后 把 蛋 壳 放 到 水 中 
加 温 沸 束 五 分 钟 ， 取 出 再 用 凉水 激 一 下 。 拿 前 刀 插 人 人 破 
亲 ， 纵 向 将 恒 索 前 于 ， 撕 去 内 膜 备用 。 

久 在 对 仿 釉 部 位 进行 修补 时 ， 要 留 有 久 典 蛋 这 的 余 
地 ， 其 修补 面 要 低 于 原 攻 面 0.3 一 0.4 毫米 (此 为 看 壳 厚 
庶 )。 特 出 是 接 荐 处， 一定 要 往 整 好 。 修 补 时 可 拿 一 小 块 
重 党 放 在 修补 面 上 上， 观察 -- 下 高 低 是 否 合适 ， 
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从 收 整 完毕 就 可 以 涂 粘 合剂 并 将 蛋 壳 灸 人 。 馈 人 仿 攻 
部 位 的 悍 壳 更 稍 高 于 原 秋 平面 001—0065 EK, BEES 
原 糙 的 接 继 要 对 严 ， 当 在 一 个 部 位 需要 使 用 两 块 以 上 的 重 
壳 进 行 灸 拭 时 ， 要 注意 处 理 好 两 块 蛋 壳 间 之 接 甸 ， 接 量 如 
不 严 ， 此 处 仿制 的 开 片 纹路 就 会 变 宽 。 这 是 一 项 极 细致 的 
工作 ， 

t ESE E E fy hh r JIP ks. HN 400 一 500 号 水 
PPACHPES (I POM D 4E2Eatat es. hD DEfhpi K — 
3k. TVB SEA R Dy A. SERS, BE bbhmi. WE 
使 用 高 速 涡轮 牙 钻 机 进行 打磨 ， 会 大 大 提高 工作 效率 . 

名 !' 打 有 饮 平 整 后 ， 用 盐 基 熔 料 的 水 溶液 删 涂 重 壳 表面 ， 
使 染料 深 滚 浸入 裂纹 ， 然 后 再 用 细 砂 纸 把 蛋 这 表面 的 和 染料 
腐 去 。 这 时 就 可 以 观察 到 清晰 的 碎 裂 纹 了 。 

急 最 后 再 用 调制 好 的 仿 炎 涂料 在 蛋 壳 上 做 仿 釉 涂 晨 ， 
做 仿 釉 涂 屋 时 ， 要 注意 不 要 压 兽 住 蛋 壳 上 的 型 纹 ， 


6. TE: Bh 


Bh pK. Datan s F E 3 S HLWIE Dr = 
状 隆起 ， 邵 同村 皮 而 得 名 。 本 皮条 也 是 -种 常见 的 十 次 器 
釉 面 ， 靶 如 著名 的 宦 德 纤 釉 器 的 秋 面 就 多 为 此 类 釉 商 。 这 
FWh i rR. E 9 与 釉 料 的 成 份 和 焙烧 时 的 升温 速度 有 
关 ， 釉 的 高 混 粘 度 大 ， 流 动 性 次 就 会 形成 桔 虚 灿 。 修 复 这 
类 器 物 的 釉 徊 可 有 两 种 仿制 方法 : 

一 、 使 用 普通 涂料 ， 在 证 制 仿 利 涂料 时 要 选用 详解 力 
强 南 挥发 速度 快 的 有 机 溶剂 ， 则 时 加 大 涂 层 厚 度 和 施工 烙 
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央 ， 沽 少 涂 层 遍 数 。 待 涂 层 赵 于 半 干 时 ， 用 平头 笔 或 其 它 
工具 在 涂 层 表面 进行 敦 拍 提 拉 。 使 涂 层 表面 出 现 桔 皮 。 

二 、 可 以 使 用 丙烯 秦 桔 形 阑 进行 仿制 。 采 用 桔 形 漆 施 
荆 所 用 的 烽 料 ,一般 为 混合 溶剂 。 其 组 成 为 : H 
20% ， 栈 屋 丁 酯 45%, PBH 20%， 醋 又 Z, 酯 15% 。 施 工 
方法 与 使 用 普通 涂料 相同 ， 可 采用 手 涂 法 ， 也 可 采用 喷涂 
法 。 根 据 工艺 要 求 ， 可 用 得 合 溶剂 调整 涂料 粘度 ， 夷 不 拉 
冀 为 宜 。 仿 某 部 位 处 理 干净 后 ， 需 要 喷涂 或 刷 涂 2 一 3 
道 ， 每 道 间隔 时 间 20 一 30 分 钟 ， 然 后 进行 烘 于 。 干 燥 后 
的 涂 层 表面 就 会 出 更 美 丽 的 “ 桔 皮 釉 *。 
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第 十 章 作 IB 


古 陶 次 器 物 同 其 它 文 物 一 样 ， 无 沦 是 出 土 器 还 是 传世 
节 ， 由 于 年 深 日 久 ， 受 到 自然 界 各 种 物质 的 长 期 侵蚀 ， 其 
表面 会 旦 现 出 一 些 自然 形成 的 归 煞 ， 它 能 使 人 们 直接 感受 
到 这 些 器 物 的 古典 岁月 ， 给 入 们 以 一 种 特有 的 艺术 感染 
力 。- 一 般 来 讲 ， 年 代 越 久 的 器 物 ， 这 种 自然 侵蚀 的 痕迹 就 
越 丰富 。 除 意外 损伤 者 外 ， 明 清 时 代 的 器 物 ， 大 部 分 只 是 
HF KC BAIE TPE EIB. W Ft 8 E 
PU tit AtESPRDEPE, SR 3CHIMSIK EE Bl il P| EE B t 
化 . 剥 釉 、 护 碎 和 苏 解 等 现象 。 占 疝 崇 收复 工作 一 方面 要 
使 损坏 严重 的 部 位 复原 ; 另 一 方面 又 要 使 其 保持 一 定 的 相 
貌 特 征 。 这 是 一 个 矛盾 的 两 个 侧 下 ， 在 收复 工作 中 必须 处 
理 好 这 个 关系 。 一般 除 附着 在 器 物 表 面 的 赃物 和 一 部 分 锈 
蚀 需 要 在 修复 工作 的 清洁 工艺 中 将 其 清除 掉 ， 而 其 余 者 应 
当 保 留 。 作 有 旧 工 艺 就 是 要 使 被 修复 部 位 呈现 出 与 原 器 物 束 
体 相 同 的 自然 具 魏 的 特征 ， 使 其 与 整个 器 物 渍 然 一 致 ， 达 
到 "“ 念 吉 上 暗合， 与 真 无 一 "的 艺术 效果 ， 
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(一 ) 对 陶 资 器物 上 的 旧 瑶 特征 和 和 锈 
雏 的 分 析 


由 于 器 物 的 产生 年 代 ， 品 种 特点 ， 收 蕊 条 件 和 埋藏 环 
卉 等 因素 的 不 同 ， 反 映 在 器 物 上 的 自然 旧 鲍 有 较 大 差异 ， 
表现 方式 也 多 种 多 样 . 除 需要 修复 的 各 种 损伤 和 严重 侵蚀 
处 《如 蜂 折 、 破 碎 、 璋 利 、 苏 解 等 等 }， 网 瓷器 物 上 的 旧 
貌 特征 和 铺 蚀 情况 大 致 情况 大 致 可 有 以 下 妮 种 ， 


L. 釉 歼 光 译 变化 


籼 面 的 光泽 变化 是 陶 喜 器 物 普通 存在 的 一 种 自然 现 
象 ， 如 新 器 不 多 特殊 加 工 处 理 ， 其 釉 面 光泽 十 分 强烈 ， 行 
家 们 在 观看 储 品 时 常 说 的 * 火 光 强 ”"， 就 是 指 咒 物 表 面 的 这 
一 光 洋 ， 古 陶 赛 器 因 年 深 中 和 久 耐 火光 下 降 ， 和 灿 面 光泽 一 般 
变 得 温润 条 和 ， 即 使 有 的 品种 君 上 去 秋 耐 仍 二 分明 并 ， 了 但 
这 种 光亮 与 攻 器 相 比 较 ， 是 全 然 不 同 的 ， 埋 藏 于 地 下 的 器 
物 ， 有 些 章 受 自然 侵 刍 严重 者 其 至 有 失 光 现象 。 一 般 来 
进 ， 午 代 越 久 ， 光 泽 差 愉 就 越 估 。 有 些 器 物 表 面 上 看 ， 志 
至 现 出 较 强 烈 的 光泽 ， 但 经 仔细 观察 ， 会 发 现 它 已 不 是 前 
蜡 所 讲 的 “火光 "。 这 类 器 物 的 和 而 上 好 像 置 有 一 层 极 薄 的 
延明 膜 ， 光 线 照 射 其 上 会 产生 … 定 的 色散 现象 ， 纵 人 一 种 
彩虹 光 的 感 党 。 这 种 现象 行家 们 称 为 * 蛤 师 光 "， 例 如 唐 二 
彩 上 的 " 曙 育 纹 "， 就 是 其 中 的 一 类 。 这 层 透 明 膜 产生 的 原 
因 壕 不 清楚 ， 和 但 似乎 非 估 工 所 为 ， 是 在 地 下 自然 形成 的 。 
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2， 水 锈 


陶 次 器物 长 期 埋藏 在 地 下 ， 其 表面 多 附着 着 一 些 灰 折 
色 的 沉积 物 ， 多 呈 水 瘦 形 状 ， 有 些 这 积 物 的 额 色 呈 铁 红 或 
铀 绿色 。 粘 附 于 器 物 表面 的 这 些 化 学 物质 ， 俗 称 为 水 锈 ， 
它们 的 主要 成 分 是 碳酸 钙 镁 盐 类 物质 ， 有 些 还 杂 有 和 氧化 铁 
或 碳 柄 钢 等 物质 。 


3. +hht5 + 5 


BF 3 yh. Worry RhSik, 2e35jab F k. Bbsk 
碱 和 盐 等 物质 的 长 期 侵 名 ， 使 其 表面 或 局 部 失 亮 ， 这 种 现 
象 称 为 十 伺 。 有 些 泥 上 变 得 坚硬 板结 ， 宅 冉 地 附着 在 器 物 
表面 ， 餐 加 成 为 不 同形 状 的 土 意 ， 这 种 特征 被 称 为 土 锋 . 


4. “887 


墓 莫 中 旨 十 的 铬 绿 币 器 表面 ， 常 常会 发 现 一 层 有 银白 
色 金 属 光泽 的 物质 ， 人 们 把 它 称 为 “ 银 番 "。 这 是 绿灯 器 物 
上 所 特有 的 一 种 自然 旧 貌 。 队 在 汉 绿 条 陶器 上 最 常见 外 ， 
在 唐三彩 和 其 它 彩 币 器 上 有 时 也 能 见 到 这 种 “ 银 釉 "， 但 它 
们 产生 的 部 位 都 在 绿 釉 表 面 ， 在 铁 黄 各 和 钴 蓝 独 表面 还 未 
见 过 产生 * 银 釉 "。 所 谓 “ 银 夭 " 实 际 上 是 附着 在 锁 绿 釉 表 面 
的 一 种 非 量 态 均 质 体 ， 它 旺 屡 状 结构 【与 云母 的 结构 颇 为 
相 做 )， 层 次 多 少 不 一 ， 少 则 八 九 层 ， 多 出 20-30 层 。 # 
层 厚 度 约 3 微米， 用 刀片 轻 轻 刮 几 下 ， 就 可 以 刮 去 ， 下 面 
仍 是 铝 绿 釉 。 济 水 后 呈 半 透明 状 。 据 专家 研究 分 析 认 为 ， 


一 170 一 


“ 银 烦 "实际 上 是 一 种 沉积 物 。 当 错 绿 釉 处 于 潮湿 环境 中 ， 
釉 商 受到 轻微 溶 蚀 ， 溶 蚀 下 来 的 物质 连同 水 中 原 有 的 可 溶 
性 盐 类 ， 在 一 定 条 件 作 用 下 理 层 表面 和 虱 矣 中 折 出 沉积 ， 
但 这 层 沉 积 物 与 釉 面 的 接触 并 不 十 分 紧密 ， 丰 水 份 仍 能 进 
和 沉积 物 与 釉 表 面 间 的 空 苞 ， 水 在 空隙 中 继续 对 釉 面 进行 
溶 己 ， 久 而 久之 又 旧 新 析出 一 层 新 的 沉积 物 。 这 样 友 复 进 
行 上 去 ， 层 次 就 不 断 增 多 。 当 沉积 层 达到 一 定 厚 度 时 ， 由 
于 光线 的 干涉 作用 、 表 面 就 产生 银白 色光 译 ,“ 银 釉 " 不 同 
于 器 物 十 的 其 它 污垢 ，~- 般 不 作为 清洁 工艺 中 的 清除 对 
象 ， 而 归 给 于 保留 ， 


(二 ) “ 作 上 的 基本 方法 和 步骤 


由 于 有 移 瓷 器物 二 的 旧 摇 特征 各 不 相同 ， 办 此 应 根据 椒 
冶 情 况 采 弄 不 同 的 作 旧 工艺 。 下 面 简单 介绍 儿 种 常见 旧 魏 
特征 的 制作 方法 。 


L 光 译 处 理 


对 古 陶 党 器 物 的 修复 来 说 ， 其 仿 籼 〈 作 色 ) 部 位 ， 除 
色彩 、 图 案 应 与 原件 相同 外 ， 其 表面 光泽 的 -一 致 也 很 重 
缀 ， 省 则 它 与 整体 气象 不 同 出 现 差异 ， 会 给 入 以 虚假 之 
感 ， 处 理 好 仿 釉 ( 作 色 ) 部 位 上 的 光 渗 ， 是 点 陶瓷 修 复 及 
作 | 旧 工艺 中 的 重要 内 容 ， 不 同 的 苯 面 有 不 同 的 光泽 ， 对 其 
处 理 大 至 可 采取 下 述 几 种 方法 ， 

(1) 压 光 法 
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压 光 法 多 用 于 无 釉 陶 器 表面 的 上 光 。 无 各 陶 融 的 表面 
大 多 数 没 有 什么 光 洋 ， 但 少数 品种 表面 也 有 一 定 光 泽 。 例 
如 著名 的 龙山 黑 陶 表 面 就 有 较 好 的 光泽 。 修 复 这 类 器 物 时 
在 完成 作 色 工艺 后 ， 就 可 以 用 压 光 法 进行 上 光 。 其 方法 
E: 先 用 热 次 风机 把 作 色 部 位 加 热 到 60—270 C 〈 也 可 以 用 
洪 箱 加 温 )， 涂 上 一 层 石 晴 或 所 螨 。 不 要 争 蜡 块 直 接 往 器 
物 表面 涂 。 这 样 涂 层 会 过 厚 ， 而 机 先 把 螨 涂 在 她 块 布 上 ， 
再 用 布 凉 器 物 作 色 部 位 ， 然 后 用 光滑 坚硬 的 工具 在 其 表面 
挫 压 ， 直 至 出 现 理想 光泽 。 最 后 再 用 绸 布 擦 拭 . 

(2) 抛光 法 

这 是 使 用 最 多 的 一 种 处 理 器 物 表面 光泽 的 方法 。 在 仿 
釉 工 作 结 束 关 ， 多 要 采用 这 一 方法 对 仿 炳 涂 居 表面 进行 处 
理 。 手工 抛光 是 用 绸 布 获取 粒度 为 M5-M7 BJ ST EE F, 
在 仿 籼 部 位 表面 进行 抛 打 。 抛 打 时 用 力 要 轻 。 不 要 损伤 仿 
划 涂 雇 ， 然 后 用 汽油 和 乙醇 分 别 清洗 抛光 部 位 。 必 要 时 可 
再 上 点 厂 歇 或 川 媒 ， 疾 由 岗 布 进行 抛 打 。 此 方法 产 竺 的 光 
泽 比较 寺 滑 。 

除 手工 抛光 处 ， 也 可 用 机 械 抛光 ， 这 不 仅 可 以 提高 工 
作 效 率 ， 还 可 以 提高 殷 光 质量 。 机 械 池 光 有 两 种 方法 ， 其 
效果 也 不 一 样 。 一 种 是 在 技工 打磨 机 上 装 上 布 轮 。 在 布 办 
上 涂 少许 征 磨 青 ， 然 后 并 动机 器 ， 用 布 轮 的 高 速 旋转 来 氟 
打 仿 糙 涂 羽 表 面 ， 这 种 抛光 方法 研 效 果 与 手工 其 光 基本 相 
闻 。 另 外 一 种 是 用 高 速 吝 轮 牙 儿 机 进行 抛光 。 这 种 方法 是 
把 抛光 牙齿 用 的 塑料 抛光 轮 片 装 在 机 头 上 ， 开 机 打磨 仿 炎 
部 位 。 此 方法 多 用 于 明 清 次 狗 的 修复 ， 此 地 磨 质 量 的 好 坏 
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与 仿 釉 涂 县 中 颜料 和 填充 剂 的 粒度 有 直接 关系 ， 如 果 涂 层 
中 旋 料 和 坊 充 剂 的 粒度 均 能 达到 M4， 经 抛光 后 ， 表 面 十 
分 光亮 ， 釉 质感 极 好 。 理 列 效 果 就 差 一 些 了 。 

(3) 章光 法 

弟 光 法 是 在 仿 釉 涂 层 表 面 喷 涂 一 层 上 光 深 料 。 自 前 比 
较 理 想 的 上 光 材 料 是 热 固 型 丙烯 酸 上 光 梁 。 涂 层 透明 无 色 
光 上 党 。 堵 泛 后 要 烘 干 固化 ， 轿 化 后 的 涂 层 可 用 抛光 吾 打 
麻 。 另 外 ， 也 可 以 采用 两 种 折光 指数 不 同 的 除 料 交替 席 涂 
数 层 ， 涂 层 越 薄 越 好 ， 这 样 做 出 的 釉 面 ， 对 光线 能 产生 干 
处 作用 ，、 有 色散 效果 ， 可 用 于 唐三彩 等 器 物 的 表面 章光 ， 


2， kusala 


虹 清 以 后 的 瓷器 上 很 少 有 水 锈 。 醋 使 有 一 般 也 要 在 清 
清 时 清除 掉 ， 所 以 明 清 以 后 的 近代 次 咒 多 不 做 水 锈 和 土 
锈 ， 做 人 造 水 锈 的 主要 对 象 是 蝶 今 年 代 较 远 的 出 土 陶 资 
器 。 仿 微 水 锈 有 许多 方法 ， 采 用 什么 方法 要 根据 器 物 上 的 
水 锈 的 上 浇 状 特 生 和 仿 和 攻 涂 改 的 性 盾 来 决定 。 常 用 方法 如 
F: 
(1) 扑 撒 法 f 
J'63888O5 S E sh ata. GW r kE: 
位 薄 薄 地 涂 盖 一 层 ， 待 涂 层 未 于 燥 前 ， 将 滑石 粉 或 其 它 体 
质 闫 料 粉末 扑 撒 在 上 面 。 等 涂 层 完全 干燥 后 ， 清 除 干净 浮 
粉 即 成 。 如果 攻 曾 上 的 水 锈 虽 流 挂 状 ， 可 把 笔 芯 得 但 一 
些 ， 在 嚣 物 的 上 方 点 下 ， 使 涂料 顺 器 壁 下 流 形成 流 痕 ， 然 
后 再 扑 撒 体 质 颜料 。 各 品种 体质 辣 料 的 折光 指数 不 尽 相 
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同 ， 扑 滞后 泛 白 的 程度 有 高 有 低 ， 应 该 根据 器 物 原水 钴 的 
泛 白 情况 选择 最 近似 的 易 种 伤 制 水 锈 。 在 做 水 锈 时 ， 也 可 
以 适当 加 入 其 它 颜 料 或 同时 茹 上 一 点 黄土， 与 土 锈 同时 
做 。 

(2) 复分解 法 

在 需要 做 水 锈 的 部 位 涂 一 层 硅 酸 销 水 洲 流 ， 待 水 份 挥 
发 涂 尼 干 燥 后 ， 用 5% 的 称 盐 酸 在 涂 层 表面 刷 涂 一 遍 ， 盐 
酸 过 硅 酸 钠 后 发 生 复 分 解 反应 ， 生 成 白色 擂 类 物质 并 附 在 
器 璧 上 、 最 后 用 清水 冲洗 一 下 作 锈 部 位 ， 把 没有 反应 的 化 
学 物质 和 多 余 的 盐 份 洗 掉 即 可 . 

(3) “502" 胶 制 铺 法 | 
”在 需要 做 水 馈 的 器 壁 上 、 涂 上 或 滴 少 量 *502" 粘 合 
剂 ， 在 胺 渡 末 固化 前 ， 几 水 及 时 喷 撤 或 冲洗 有 胺 部 位 ， 
“502" 业 会 谭 衣 水 后 即 泛 白 并 医 化 ， 则 可 形成 人 造 “ 水 
铺 "。 另 外 ， 还 可 以 制 做 中 加 入 少许 染料 ， Ma kas 
如 铁 红 色 等 。 


3， 土 锈 制 做 


制 伐 土 锈 可 以 采用 上 述 的 扑 搬 法 ， 只 是 扑 匠 上 去 的 不 
是 体质 颜料 而 是 粘土 。 做 土 锈 常 用 的 烙 合 剂 有 “502” 胶 
虫 胶 漆 或 硝 基 兼 等 。 使 用 “502* 胺 棋 时 的 土 锈 色 淡 ， 但 质 
Bh ye i; 使 用 忠 胺 做 出 的 土 锈 颜 色 较 深 但 坚固 程 亩 不 如 
“502” 胺 。 此 外 、， 玉 可 以 将 土 与 耽 液 事先 混合 成 泥浆 ， 根 
. 据 实际 情况 采用 撞 抄 法 。 锐 拍 法 或 蛋 点 法 等 方法 制 做 出 点 
状 或 兽 块 状 土 锈 。 在 做 上 去 的 泥 桨 末 下 之 前 ， 往 省 短 一 层 
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注意 无 论 是 制 做 水 锈 还 是 土 锋 者 不 应 过 多 ， 特 别 是 效 
器 上 更 应 少 化 或 尽量 不 慌 ， 否 则 不 但 影响 观赏 效果 ， 而 且 
显得 豚 胜 ， 有 些 修 复 者 前 阶 熏 的 粘 接 、 镍 色 、 仿 炸 等 修复 
工艺 不 驶 讲究 ， 器 物 上 有 了 明显 修复 痕迹 ， 最 后 用 做 士 锈 的 
方法 来 掩饰 ， 这 种 办 法 是 不 可 取 的 。 制 做 水 锈 或 土 锈 时 要 
研究 它们 的 外 观 形态 ， 根 据 其 不 同 特点 相应 采用 座 ， 
抱 、 撞 、 扑 等 过 种 技法 ， 不 可 图 省 事 、 怕 麻烦 ，. 不 论 各 种 
器 物 上 的 锈 的 外 观 形状 如 何 ， 如 内 采用 一 种 技 淡 ， 化 出 的 
二 锈 都 会 给 人 呆板 ， 虚 假 的 感觉 。 

4. “SRB $IPA 

Hol 3387, UL HS Wash a 3 t ri Bn. 
出 疹 等 方法 综合 加 工 。 其 操作 程序 和 方法 是 : YF yw 
部 位 需 做 银 番 的 地 方 ， 先 涂 上 一 层 加 有 适量 玄 苹 粉 的 娃 酸 
销 沙 小， 青 涂 稀 酸 ， 硅 酸 销 与 盐酸 发 生 复分解 反应 后 产生 
一 歧 带 有 去 三光 泽 的 赴 类 物质 。 然 后 用 清水 冲洗 一 下 ， 再 
按 上 述 方 法 反复 散 2—3 次 ， 使 附着 物 逐 浙 加 厚 。 随 着 附 
善 物 的 加 厚 ， 涂 了 层 对 光线 的 干涉 作用 也 逐渐 增强 。 完成 
2-3 道 这 种 涂 层 后 ， 如 感觉 涂 层 表面 的 金属 光泽 蝇 庆 还 不 
是 ， 可 以 再 利用 “ 银 镜 反 应 "的 方法 制 玻 少 好 微粒 银 粉 ， 加 
人 稀释 的 醇 酸 清 浸 中 制 成 涂料 ， 在 深 二 表面 涂 一 道 ， 以 进 
一 步 提高 除 层 的 金 局 光 洋 。 利 用 “ 银 镜 反 应 * 制 收银 的 操作 
方法 如 下 

先 配 制 包 化 银 的 氮 深 渡 ， 在 30 毫升 10% 的 硝酸 银 党 
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液 中 慢 慢 渍 加 5% 的 气 水 ， 一 直 滴 至 那些 起 始 生 成 的 沉淀 
物 恰好 完全 溶解 为 止 。 然 后 加 人 4 毫升 5% 的 所 氧化 钠 水 
溶液 。 必须 注意 ， 这 种 泥 合 液 只 能 在 临 用 时 配制 ， 不 可 长 
久 贮 在， 其 和 久 存 后 可 能 生成 爆炸 物 ， 故 用 后 的 剩余 芒 体 必 
m BT HI AC Ab BEra 8 À pek kr r. 

WU, PGH 380 33 r6siik, FH AK 
底 洗 净 。 然 后 在 试管 中 加 入 5 毫升 气 化 银 的 氨 济 液 和 5 3 
升 20% 的 葡 葡 粳 深 液 。 混 和 均匀 后 ， 把 试管 淄 在 
的 -加 它 的 水 中 加 热 ， 并 观察 管 对 上 的 变化 。 如 果 试 符 洗 
得 干净 ， 加 热 几 分 钟 后 就 可 以 观察 到 管 壁 上 已 产生 光亮 的 
银 镜 层 ， 如 果 管 壁 洗 得 不 干净 就 不 会 形成 银 镜 ， 只 有 黑色 
沉淀 析 出 。 其 原理 是 葡萄 糖 具有 还 原 性 ， 所 以 能 使 氧化 银 
还 原 为 银 。 还 原 出 的 银 粒 非常 细小 ， 它 紧密 地 沉积 在 管 夏 
上 上 。 还 不 反应 结束 后 ， 把 试管 中 的 次 液 倒 遇 ， 和 再 用 热风 把 
试管 内 的 水 份 哆 干 。 然 后 向 试管 内 滴 人 少量 清漆 和 稀 料 ， 
用 小 毛笔 将 管 壁 上 的 银 粉 刷 起 并 混合 在 清 梁 中 ， 这 样 就 制 
成 可 以 使 用 的 银 粉 涂料 了 。 

刷 上 涂料 的 器 壁 ， 在 涂料 未 干 时 可 以 哆 上 一 点 黄土 ， 
在 做 “ 银 灿 "的 同时 把 土 锈 做 出 。 
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